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                                 Förord

FÖRORD.

Någon översiktlig redogörelse i bokform för den svenska industrien,
sådan den utvecklat sig under de senare decennierna, har hittills icke
förelegat. Med hänsyn till den industriella näringens alltmer ökade
betydelse för samhället och samhällsekonomien är det dock av vikt, att
en lättillgänglig kunskapskälla på detta område icke saknas.

Sveriges Industriförbund har också länge haft för avsikt att utgiva ett
dylikt arbete, en uppslagsbok i populär form över den svenska
industrien, dess förutsättningar och organisation. Men planen kunde
helt naturligt icke förverkligas, förr än förhållandena i någon mån
stabiliserats efter krigs- och krisårens ekonomiska omvälvningar. Vid
början av år 1925 fann emellertid förbandets styrelse lämpligt att
igångsätta arbetet och att anknyta detsamma till det då timade
kvartsekelskiftet. Då numera det industristatistiska materialet för år
1924 blivit officiellt bearbetat och tillgängligt, har bokverket kunnat
i mars 1926 slut-redigeras och färdigställas.

Den kanske största svårigheten vid utarbetandet av den föreliggande
boken har med hänsyn till det vidlyftiga ämnesområdet legat i verkets
begränsning till lätthanterliga dimensioner. Då boken icke har något
tekniskt syfte, ha härvid inskränkningarna främst gjorts på det
tekniska området, inom vilket endast sådant medtagits, som ansetts
oundgängligen erforderligt för att skapa en allmän bild av de olika
industrigrenarna och deras natur. Att mången skall tycka, att
beskärningarna gått för långt, är att förutse; liksom det även står
klart, att — i trots av ett minutiöst ordnat, tredubbelt kontrollsystem
— ett eller annat misstag kan ha insmugit sig bland den ofantliga mängd
uppgifter, som bokverket innesluter. Nödvändigheten att begränsa
arbetets omfång har också gjort, att omnämnandet av de olika
industriföretag, som äro verksamma inom skilda branscher, icke kunnat
bliva så fullständigt, som ur andra synpunkter kanske varit önskvärt.

— V —Till alla dem, som medverkat vid detta arbetes tillkomst, ber jag
nu endast att få framföra Industriförbundets varma tack och erkänsla.
Förbundet står i stor tacksamhetsskuld icke blott till de författare,
som i bokens förra del lämnat sakrika bidrag till belysande av den
svenska industrien i allmänhet, utan även till alla de många personer —
såväl tjänstemän inom Kommerskollegium och inom industriens
sammanslutningar som även industrichefer och andra fackkunniga inom de
olika industriella branscherna — vilka beredvilligt lämnat sin
värdefulla medverkan och stöd vid utarbetandet och granskningen av
bokens senare del, där de olika industrigrenarna var för sig behandlas.
leke minst riktas förbundets tack till Kartografiska institutets chef
för det utmärkta arbete han nedlagt på bokens förseende med kartor och
grafiska framställningar.

Stockholm i mars 1926.

AXEL HULTKRANTZ.

Verkst. direktör i Sveriges Industriförbund.
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     Ur den svenska industriens äldre historia. Av d:r Carl Grimberg

UR DEN SVENSKA INDUSTRIENS ÄLDRE HISTORIA.

NÅGRA BILDER OCH DRAG.

Av Carl Grimberg.

Järnet har av ålder bildat ryggraden i den svenska industriens
organism. Men lika förnämliga industriella anor som våra järngruvor har
Falu koppargruva, som under flere århundraden spelade en ytterst viktig
roll i vårt ekonomiska liv. I början av 1500-talet kom silvret från
Sala gruva med som den tredje industriella huvudfaktorn, men dess
glanstid varade blott ett halvt århundrade.

Närmast i betydelse efter bergsbruket samt järn- och metallindustrien
kom i äldre tider skogsindustrien, vars storhetstid dock började först
i och med industrialismens segertåg efter mitten av 1800-talet. Bland
övriga industrigrenar voro pappers- och vävnadsindustrierna de, som
tidigast intogo en mera bemärkt plats, tack vare regeringarnas
omhuldande åtgärder. I övrigt är att märka, att av alla de mångfaldiga
branscher, som numera inrymmas under benämningarna jord- och
stenindustri, livsmedelsindustri, läder- och gummivaruindustri samt
kemiskteknisk industri, det endast var några få, såsom tillverkning av
glas och porslin samt i viss mån garverirörelse, sockerraffinaderi och
kruttillverkning, som i äldre tider beclrevos under industriella
former. På övriga områden existerade knappast någon industri. Den
erforderliga tillverkningen skedde i hemmen och på gårdarna eller
sköttes eljest under rent hantverksmässiga former.

Bergsbruket.

Bland våra näringar fick bergsbruket först av alla den organisation,
som berättigar det till beteckningen industri. Det svenska bergsbruket,
bedrivet i större skala, räknar efter ali sannolikhet sitt upphov från
1200 talets slut. Denna näringsgren utvecklades då från sin äldre, pri-
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mitiva form — med upphämtning av myrmalm och brytning av enstaka i
dagen gående järnmalmstreck — till djupbrytning och organiserad
industri. Därvid tjänade utländska gruvföretag som mönster för de
svenska.

Emellertid är det icke våra järngruvor, som givit upphov till den
industriella organisationen av våra bergverk — det var den vida
värdefullare kopparen, som kom utlänningarne att starkare intressera
sig för våra bergverk.

Det tidigaste kända vittnesbördet om bergsbrukets existens i Sverige
utgöres av ett kontrakt från år 1288, genom vilket biskop Peter i
Västerås tillbyter sig en åttondedel i Kopparberget, där en organiserad
gruvdrift redan då pågick.

Av åtskilliga tecken att döma hade denna drift satts igång fyra år
tidigare. Det är påtagligen Magnus Ladulås' kraftiga hand, som här
liksom på så många andra områden drivit fram företagsamhet och
organisation. Förebilderna för Falu gruvas industrialisering hämtades
från Tyskland, med vilket land Magnus Ladulås stod i livlig
förbindelse. Närmast var det väl koppargruvorna i Harz, vilka på denna
tid voro de enda mera betydande i norra och mellersta Tyskland, som
tjänade oss till mönster. Det tyska inflytandet bestod dels i att tyska
bergsmän invandrade till svenska bergverk, dels i att tyska
kapitalister satte in pengar i gruvföretaget sida vid sida med konung
Magnus och svenska stormän.

Vid Stora Kopparberget uppstod alltså Sveriges äldsta industribolag.
Delägarne hade ett större eller mindre antal lotter alltefter sin
penninginsats i företaget. Så vet man t. ex., att år 1322 änkan efter
en borgare i Lübeck gav sin dotter en lott "i det berg, där man i
Sverige hämtade koppar".

I samma veva, som ordnad gruvdrift började vid Stora Kopparberget,
nådde den industriella utvecklingen även de svenska järngruvorna, av
vilka "Norbergs järn- och stålberg" synes vara den äldsta. Även här
gingo tyskarna i spetsen. Garphyttan*) och Saxberg i Örebro län äro
uppkallade efter dem, och namn på tyska bergsmän möta oss ofta i
Bergslagens historia. Å andra sidan vittna sådana namn som Dalkarlsberg
och Västgötehyttan om att folk även från andra trakter av vårt eget
land lockats dit redan under medeltiden. Den som hade tur med sig,
kunde ju tjäna mycket mera på att bryta gruvoi än på att bryta
åkermark. Av samma skäl uppmuntrades den nya näringsgre-

*) Garp = tysk.
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Sveriges äldsta, ännu bevarade bergverksurkund. Biskop Peter Elofssons
bytesbrev av den 16 juni 1288 å en åttondedel av Stora Kopparberget.

nen av både konungen och kyrkan, vilka bägge voro angelägna att öka
sina inkomster. Det första kända privilegiebrevet för Bergslagen, av år
1340, vittnar om hur angelägen regeringen var om att draga dit
arbetskraft. Där utlovas nämligen straffrihet för lagbrytare, som slogo
sig ned där, "så framt de ej voro mördare, tjuvar eller förrädare". I
det märkliga verk om de nordiska folken, som den landsflyktige svenske
ärkebiskopen Olaus Magni vid 1500-talets mitt författade i Rom, säger
han också, att flera av gruvarbetarna "kommit till bergverken såsom
fågelfria till följd av vissa begångna illgärningar och vistas där,
emedan det är den enda plats, där de kunna leva i trygghet, om de vilja
slippa att gå i landsf lykt". Där behövdes ock sådana våghalsar, som ej
fruktade de faror, vilka lurade i bergens innandömen.

Snart blev det en formlig rusning till gruvorna. Man fick t. o. m. se
bönder nere i de bördiga dalarna överge plog och harv för att med spett
och slägga fresta lyckan uppe i bergen. Liksom folk i senare tider— UR
INDUSTRIENS ÄLDRE HISTORIA —

gripits av guldfeber, skulle man här kunna tala om en "järn- och
kopparfeber", smittosam även den, om också ej i lika hög grad. Denna
folkvandring innebär ingenting mindre än ett nytt tidevarv i avseende
på Sveriges bebyggelse. Nu bebyggas för första gången bergen och de
karga grusmarkerna, vilka dittills hade legat försmådda.

På den tiden hade man ännu ej lärt sig ta krutet till hjälp vid
gruvdriften.*) Bergssprängningen bedrevs så, att stenen upphettades
genom stockeldar, varefter man göt vatten på den. Genom stenens häftiga
sammandragning efter upphettningen bildades sprickor i berget, och man
kunde nu med spett flisa sönder stenen. Det var rent otroliga massor
ved, som på detta sätt förbrukades; och rätt snart började man klaga
över skogsbrist i trakterna närmast kring gruvor och bruk.

Vår enda mera betydande fyndighet av ädel metall är, som bekant, Sala
silvergruva, vilken givit även en del annan avkastning, framför allt
bly och zink. "Sölvberget" upptäcktes i början av 1500-talet.
Underrättelsen därom lockade dit folk från alla möjliga håll, och så
uppstod en gruvby, som snärt nog säges ha räknat tusen invånare. Bland
dem voro en del äventyrare, som gåvo rättvisan en hel del att bestyra,
och ännu värre blev det under senare delen av 1500-talet, då man
började använda krigsfångar och brottslingar som gruvarbetare.

Vår silvergruvas första tid blev också dess glanstid. Den beräknas ha
under Gustaf Vasas tid avkastat inemot 200 ton silver eller ungefär
lika mycket som den sedan lämnat under 'å1^ århundrade — så mycket
rikare var malmtillgången i gruvans övre lager än på djupet. Eftersom
silvrets värde på Gustav Vasas tid var 15 gånger så stort som nu, kan
man förstå, vilken stor betydelse Sala gruva då hade för vårt fattiga
lands ekonomi. Gamle kung Gösta säger också en gång i ett brev, att
Sala varit hans bästa hjälp "till de stora bekostningar, som vi till
att försvara Sveriges rike med haft hava, så att vi därutav hava mest
hållit vårt krigsfolk både till lands och vatten".

Bergsmännens "skalkhet" vållade dock landsfadern ständig förtret. I
skarpa bannebrev gav han sin vrede luft över att det "gick ganska
skröpeligen och illa till" vid gruvorna, så att konungen "bekom ganska
litet silver" därifrån. Det berodde — skriver han till dem — på "att I
ganska illa bruken eder malm, sovren illa, smälten illa och haven

*) Det skedde i vårt land först framemot mitten av 1600-talet, och
sedan dröjde det ett helt århundrade, innan metoden slog igenom.
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ingen akt uppå utan låten sölvblyet löpa ned under ugnarne". Ja så
vårdslösa och lata voro bergsmännen, "så mäktigt ludet och skamliga
gick det till vid berget", att landsfadern mycket väl förstod, att de
"gärna ville ha kronans berg öde och förlagda". Men han skulle minsann
själv ta hand om dem, som hade ansvaret. Han befallde bergsfogden att
"taga alla hyttefogdaine vid halsen" och skicka dem till konungen, så
skulle han nog själv "handla med dem och få höra, vad brister där på
färde äro".

Ideliga silverstölder samt därmed sammanhängande smuggling av och
smyghandel med den ädla varan gåvo också den gamle kungen anledning
till bekymmer. En gång sände han sin son Erik upp till gruvan för att
hålla ett öga på den "försummelse och otrohet", varöver landsfadern
alltjämt klagade, och skickade med honom "ett register uppå det
sällskap, både bergsmän och andre, som Vårt sölv bortstulit hava". Och
han menade, att det kunde nog "finnas flere, än som uti samma register
äro antecknade".

Ett sätt, som Gustav Vasa fann på, att öka silverbrytningen vid
Salberget var att begagna gruvan till förvisningsort för sådana, som
begått mindre förbrytelser. En smed, som hade stulit ombord på
konungens örlogsflotta och därför dömts att mista livet, blev t. ex.
benådad med att få slita spö och mista båda öronen, varpå ett märke
inbrändes på honom och han skickades att arbeta i Sala gruva. Detta
sätt att skaffa arbetskraft anlitades mer och mer av de följande
Vasakonungarne. De använde även krigsfångar, som med black om foten
fingo bryta malm. Orsaken till att tvångsarbete allt mer måste
användas, var framför allt den, att ett oklokt brytningssätt gjort
faran för gruvras allt större. På Johan III:s tid blev gruvarbetet så
riskabelt, att endast livstidsfångar användes på de mera hotade
platserna. Den omänskligt hårda behandling, som konungen lät
fångarbetarne vid Salberget undergå, vållade honom sedan i dystra
stunder svåra samvetskval; och i ett anfall av pessimism befallde han
år 1588 vederbörande fogde att ödelägga Sala gruva, ty, skriver han,
"Vi förnimma väl, att så länge Vi bruka den mördarekulan, som så många
människor äro blivne ihjälslagne uti, have Vi icke någon lycka antingen
därmed eller med de andra sölvbruk".

Konungens beslut synes dock ej ha blivit satt i verket. Driften hölls i
gång, och när hertig Karl fick hand om bergverken, började bättre tider
randas även för Sala gruva. Han tillsåg, att silvermalmen blev
ordentligare tillvaratagen än förut, och framför allt nedlade han ett
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grundligt arbete på att förbättra smältningen. Genom systematiska
undersökningar kom man nu underfund med att man till följd av
under-baltiga smältningsmetoder ej utvunnit mer än något över hälften
av-malmens silverhalt, och att därvid till på köpet bedrivits ett
oförsvarligt slöseri med kol.

Överhuvudtaget resulterade Gustav Vasas och Karl lX:s landsfaderliga
omsorger i ett betydande uppsving för det svenska bergsbruket. Karl IX
var särskilt ivrig att låta "rannsaka om malmstreck": först i sitt
hertigdöme, isynnerhet i Värmland, och sedermera, när han blev konung,
över hela riket, även i Norrland. Genom förmåner och privilegier
uppmuntrade han även sina undersåtar att följa exemplet samt att
anlägga smälthyttor vid forsarna. Förbättrade metoder vid
malmbrytningen införde han genom att kalla in duktiga tyska
"bergssällar" i landet. Karl IX är den egentlige skaparen av Värmlands
bergslag. Före hans tid voro de värmländska hyttorna både få och små.
Men fram på 1600-talet uppnådde gruvor och järnbruk i Värmland en sådan
utveckling, att detta landskap i vår litteratur kommit att framstå som
den gamla svenska brukskulturens klassiska nejd. Tillsammans beräknas
de värmländska gruvfälten ha givit inemot 7 miljoner ton järnmalm,
alltså inga svindlande stora kvantiteter i jämförelse med de
norrbottniska malmbergen, men det är en malm som jämte Dannemoramalmen
genom sin obetydliga fosforhalt och andra egenskaper tillhör den
yppersta i världen.

Den väg, Karl IX öppnat för svensk bergshantering, fullföljdes av
Gustav II Adolf. Ingen kunde högre än han skatta "bergverkens
över-svinneliga välsignelse" — orden äro hans egna. Han vistades själv
ofta vid Salberget för att övervaka arbetet med att hjälpa upp
gruvdriften och lyckades också försätta gruvan i ganska gott stånd
igen, så att "allt gick på rätt bergsvis". Särskilt nedlades ett
storartat arbete på den svåra uppgiften att hålla gruvan fri från
vatten. Milslånga anläggningar med uppdämningar av närbelägna
vattendrag och kanaler gjordes för att skaffa drivkraft till de väldiga
pumpinrättningar, som nu sattes igång, ett rent av underbart arbete för
en tid med så enkla tekniska hjälpmedel, som dem man då förfogade över.
På enahanda sätt förskaffade man sig drivkraft till hyttverken.

Den äldre stormaktstiden kännetecknades genomgående av ett starkt
intresse för våra mineraltillgångar och var rik på nya impulser inom
bergshanteringen. Sin högsta blomstring uppnådde Falu gruva

— 8 —Malmuppfordring på 1700-talet vid Nordmarks järngruva i Värmland.
Efter en gravyr av J. F. Martin.
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under denna tid. Ur dess mörka innandöme hämtades miljon efter miljon,
som gav vårt land krafter att bära de tunga krigsbördorna. "Den ädlaste
juvel i Sveriges krona" har Axel Oxenstierna också kallat denna
underjordiska skattkammare. Man häpnar, då man tänker på det väldiga
arbete, som utförts djupt nere i Kopparberget under sju århundraden av
en arbetsstyrka, som stundom uppgått till ej mindre än 1 200 man.
Sammanlagda längden av de gångar, som sprängts i gruvan, utgör tre mil.
Ali den rena koppar, som därur upphämtats, beräknar man till inemot 1/2
miljon ton, en avkastning som inget "kopparberg" i gamla världen kan
uppvisa maken till. Endast de amex-ikanska jättegruvorna ha i vårt
århundrade överflyglat vårt gamla kopparberg i total avkastning.

I den spirituelle franske diplomaten Ogiers dagbok från en resa i
Sverige på Kristinas tid ser man, vilket imponerande intryck Falu gruva
gjorde även på en bortskämd utlänning, I vältaliga ordalag ger han
utlopp åt sina hisnande känslor vid åsynen av det ofantliga svalg, som
öppnade sig vid hans fot med ett djup så väldigt, att människorna där
nere i gruvan syntes små som myror. "Vart man än vänder blicken", säger
han, "ser man underbara saker: eld och is, ljus och mörker — allt är
här blandat om vartannat. Man kunde tro, att det vore det gamla kaos —
ett så brokigt och förvirrat intryck gör det hela. Om man ser närmare
efter, skönjer man där alla slags färger av koppar, järn, blå vitriol
och svavel. Här är en blek färg, där en grön, här en röd, där en gul.
Likasom en gång gudarnes vapen och fälttecken smältes och smiddes på
Eoliska ön, så tillverkas och förvaras här själva regnbågen". Och ej
mindre intensivt frossar fransmannen i det färgspel, som möter honom,
när han stigit ned i gruvschakten, "där det blänker och blixtrar i
väggarna av lågorna från de eldar, som upptina och fräta på
klippblocken. Ingenting", tillägger vår sagesman, "är mera ägnat att
giva en föreställning om den av Vergilius skildrade underjorden".

Efter den långvariga och mattande krigsperioden under Karl XII:s
regering började under frihetstiden ett vackert uppsving för
bergsbruket. Det svenska järnets överlägsna kvalitet gjorde sig
gällande på världsmarknaden, och Sverige betraktades på den tiden som
järnbrukens mönsterland. En stor fördel för vårt bergsbruk och vår
järnproduktion låg i den omständigheten, att England nu mer än någonsin
vare sig förr eller senare var beroende av den svenska järnexporten.
Englands egen järnindustri höll nämligen nästan på att gå under av
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brist på bränsle, sedan skogarna, blivit utödda. Först efter mitten av
1700-talet tog denna industri upp sig igen, i och med att engelsmännen
lärde sig använda stenkol för malmsmältning. Men före denna uppfinning
var England hänvisat till import av utländskt tackjärn och stångjärn
för sin tillverkning av järn- och stålvaror.

Till uppsvinget inom det svenska bergsbruket under 1700-talet bidrogo i
hög grad de personliga insatserna av män sådana som Kristofer Polhem,
"den svenska mekanikens fader", och Sven Rinman, "den svenska
bergshanteringens fader", vilka bägge genom sina skrifter, sina
uppfinningar och sitt personliga initiativ gjorde synnerligen
värdefulla insatser i den svenska bergsvetenskapen och dess praktiska
arbetsmetoder.

Över Kristofer Polhems livsgärning vilar det underbaras hela tjusning.
Det är berättelsen om den fader- och moderlöse, som vid tolv års ålder
måste själv förtjäna sitt bröd. Han börjar som "smådräng" på ett gods,
men den "fromme och duglige" ynglingen arbetar sig snart upp och blir
inspektor. Snart träda hans uppfinnar-anlag i dagen. I smedja och
snickarverkstad förverkligar han sina idéer i form av en mängd
finurliga inrättningar, vilka ge honom namn om sig som en riktig
tusenkonstnär. Men jämt och ständigt stöter han på svårigheter, därför
att han saknar teoretisk underbyggnad. Han känner, att han måste
studera matematik och mekanik. Den första handledningen i sina studier
får han av prästmän i trakten, och med otrolig energi är han vid 25 års
ålder så långt kommen, att han kan börja studera matematik och fysik
vid Uppsala universitet.

Tack vare hans ovanliga begåvning och järnflit gick det hastigt framåt
med studierna, och snart fingo höga vederbörande ögonen på det nya
snillet. För bergskollegium fick Polhem utarbeta en modell till ett s.
k. uppfordringsverk för malm. När den nya maskinen var färdig, blev den
förevisad på Stockholms slott för rikshushållaren konung Karl XI själv,
som under tre timmars tid beskådade den "med nådigaste välbehag".

Kristofer Polhem. * 1661 — † 1751.

- 11 —— UR INDUSTRIENS ÄLDRE HISTORIA —

Ett och samma verk förde malmen från brytningsplatsen till schaktet,
genom detta upp i dagsljuset och fram till hyttan, där tunnorna tömde
sig själva medelst bottnens öppnande. Sedan gingo de tomma tillbaka
till gruvan att hämta ny malm. Och allt delta gick med vattenkraft -—
arbetarne hade blott att lassa i malmen. Ingen hade skådat maken till
denna på en gång enkla och sinnrika maskin. Uppfinnaren blev belönad
med anställning i bergskollegii tjänst med en lön, som gav den
trettioårige mannen tryggad ekonomisk ställning.

Under resor till de olika bergverken strödde den unge uppfinnaren
omkring sig förslag till mera praktiska och kraftbesparande anordningar
av driften. Och om hans uppfinningar också ej undgingo kritik, så
väckte de.dock beundran genom uppslagens djärva originalitet och
konstruktionens sinnrikhet.

Tack vare anslag från bergskollegium sattes den store mekanikern tidigt
i tillfälle att genom grundliga utländska studieresor i de stora
industriländerna vinna värdefulla erfarenheter inom sitt fack och vidga
sina vyer. Men han gjorde också andra erfarenheter, som brände sig in i
hans minne: han såg, hur utlänningarna till billigt pris köpte råvaror
i Sverige och sedan sålde dem dit igen i förädlat tillstånd för högt
pris. Ej att undra på att "utlänningen ansåg oss svenskar för
dumhuvuden av värsta slaget". Den uppfattningen ville Polhem nu göra
sitt bästa för att vederlägga, och hemkommen satte han därför in sin
kraft på att göra sina nyförvärvade kunskaper fruktbringande för
Sverige. En av hans högst värderade uppfinningar från tiden närmast
efter hans hemkomst — just vid sekelskiftet -— gällde de s. k.
"stånggångarna", genom vilka kraft kunde ledas från avlägsna strömmar
och vattendrag. Det problemet hade sysselsatt många hjärnor, men ingen
annan uppfinnare hade lyckats så väl därmed som han, och på mekanikens
dåvarande ståndpunkt var Polhems lösning av kraftöverföringens problem
ett mästerstycke, som flerstädes i Bergslagen stått sig ända in i våra
dagar.

Genom de förbättringar Polhem utförde vid de svenska gruvorna, vann han
snart sådant anseende att man anlitade honom för reformering av järn-
och silvergruvorna i Harz och tyska bergsmän kommo till Sverige för att
studera bergsteknik under hans ledning. Från Englands och Rysslands
regenter erhöll ban också lockande erbjudanden att ägna sina krafter åt
rikare länder, men "av kärlek till fäderneslandet" avböjde han båda
dessa anbud, hur vemodigt det än kunde kännas för

— 12 —Dagöppningen vid Persbergs storgruva i Värmland på 1700-talet.
Stegvägar, spel och konst (kraften framförd med stånggång). — Från en
samtida gravyr.
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honom, när brist på medel i det fattiga hemlandet lade hinder i vägen
för mången av hans stoltaste planer.

Över brist på intresse från höga vederbörandes sida här hemma behövde
den store uppfinnaren dock, glädjande nog, aldrig klaga. Män sådana som
Magnus Stenbock och Karl XII voro mycket förtjusta i "denne store
konstnärs och mechanists" uppfinningar, och riksens råd och maktägande
ständer lade också i dagen ett varmt intresse för den "inventieuse
mannen", vars namn ju, tack vare dem, blivit knutet till

stora sluss- och dockbyggnader i vårt land. Till hans betydelse för
järn- och metallindustrien återkomma vi.

Sven Rinmans levnadsbana bjuder ej på några sådana dramatiskt spännande
motsatser som Kristofer Polhems. Den började i ett rätt välbärgat
ämbetsmannahem, där hans "medfödda håg för slöjder" tidigt fick
tillfälle att utveckla sig genom studier av bergsvetenskap. Redan vid
tjugu års ålder befanns han mogen för inträde i bergskollegium, och
sedan dröjde det ej länge, innan han fann på förbättringar i
arbetsmetoderna inom bergshanteringen. Fullt utvecklades hans anlag
dock först under inflytande av en längre studieresa till de stora
industriländernas gruvor samt deras järn- och stålfabriker. Den
redogörelse, han utarbetat över sina iakttagelser där, utgör ett
kraftigt vittnesbörd om den beundransvärda grundlighet och
samvetsgrannhet, som jämte hans tekniska begåvning blevo hans styrka
livet igenom. Än i dag kan Rinmans reseprogram betecknas som
mönstergillt för unga bergsmän — så väl genomarbetat är det. Och när
han sedan fick tillfälle att praktisera, vad han sett utomlands, och i
sitt hemland införde nya, arbetsbesparande metoder inom såväl
bergsbruket som järn- och metallindustrien, så fick det aldrig ske på
bekostnad av gammal svensk noggrannhet och redbarhet i arbetet.

Sven Rinman. * 1720 — † 1792.
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Många äro de framsteg, vårt bergsbruk och isynnerhet vår järnhantering
och ståltillverkning ha Sven Rinman att tacka för; många äro de nya
gruvor, han upptagit inom Sveriges landamären, många de järnbruk och
faktorier, vilkas anläggning han planlagt. Och trots sin oförtrutna
praktiska verksamhet, som var förbunden med vidsträckta och
ansträngande resor, fick han tid att nedlägga sina många rön och
erfarenheter i en rad värdefulla skrifter och avhandlingar. Hans
största bokverk är hans Bergverkslexikon, ett monumentalarbete, som
jämte lians "Järnets historia" intar en rangplats vid sidan av Emanuel
Sveden-borgs stora arbete om samma ämne och än i dag äger stort värde
för bergsvetenskapen. Men själv räknar han ej sina böcker som några
storverk — "sådanas utförande har icke fallit på min lott", säger han
helt anspråkslöst i sin levernesbeskrivning — utan kallar dem "små
barr, av en idkesam myra sammandragna". Men mycken glädje bragte honom
dessa "små barr". Att göra experiment och nya upptäckter var hans
livsluft, och hans förtjusning, när han lyckats, var av samma rena,
ofta naiva art som hans store samtidas Carl von Linnés.

Efter hand bekläddes Rinman för sin ovanliga duglighets och
arbetsförmågas skull med den ena chefsposten efter den andra inom järn
tillverkningen. Mycken möda använde han på att söka förmå bergsmännen
till att lägga ned gruvor med dålig malm i och i stället taga upp
gruvor med god malm saml; genom samarbete med varandra vid hyttorna
åstadkomma en mera jämngod vara. Och ej sällan lyckades han övervinna
även det envisaste motstånd.

Under senare delen av 1700-talet gjordes inom den svenska
bergshanteringen upprepade men föga framgångsrika försök att använda
den från England kända "eld- och luftmaskinen" såsom uppfordringsverk
vid gruvorna. Ängmaskinen i egentlig mening gjorde sitt inträde i den
svenska gruvdriften 1804, då en sådan maskin införskrevs från England
för länspumpning av Dannemora gruvor.

Vid 1800-talets mitt förebådas storindustrialismens antågande inom
gruvdriften genom en mängd reformer, av vilka den mest betydelsefulla
var bruket av effektivare sprängämnen än krut, nämligen spräng-olja och
dynamit. Ungefär samtidigt började den mödosamma borrningen för hand
utbytas mot maskinborrning, vilken dock ej slog allmänt igenom förrän i
början av 1900-talet, då kraftfrågan löstes med hjälp av elektrisk
kraftöverföring.
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Järnberedning medelst vattendrivna blåsbälgar och hammare. Efter
träsnitt i Olaus Magni "Historia om de nordiska folken" 1555.

Järn- och metallindustri.

Jämsides med gruvdriften utvecklades järnindustrien och först och
främst själva smältningsproceduren. I äldre tider kan man egentligen ej
tala om någon smältning; man fick nöja sig med att i mycket primitiva
stensatta gropar söka ur malmen utvinna ett smidbart järn i degigt
tillstånd, vilket sedan hamrades ut till vapen och redskap. Först sedan
man skaffat sig riktiga smältugnar och blåsbälgar, drivna genom
trampning eller med vattenkraft, lyckades man driva upp hettan så
mycket, att järnet förvandlades i flytande tillstånd. På 1400-talet
anlades våra första masugnar, och i dem producerades tackjärn i stället
för det gamla s. k. osmundsjärnet.

Komma vi så till förädlingsprocedurerna för det råa järnet, så ha de
finfina anor här i Norden. Både i urgammal saga och i sång sattes
smedens konstfärdighet högt. Med stolthet talar ock Olaus Magni om de
svenska smedernas skicklighet, särskilt dalkarlarnes och hälsingarnes.
"De förstå", säger han, "alt med tillhjälp av sinnrikt inrättade
vattenhjul uthamra det formlösa råämnet till betydande längd och på
kort tid utföra storartade arbeten", såsom kärl av koppar och järn samt
"järnportar, fönsterluckor och gallerverk av så olöslig fasthet i
fogarna, att maken till hållbart arbete knappt står att finna i hela
Europa."

En ny epok i den svenska järnförädlingens historia bildar Gustav
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Vasas regering. Han inkallade tyska smeder, vilka anlade hammarsmedjor,
där stångjärn tillverkades; och med lock och pock sökte han förmå
allmogen att övergå till detta mera lönande arbetssätt. "Kunnen I
själva smida edert järn i stänger", skriver han en gång, "så haven I
dubbelt större gagn därav än av det osmundsjärn, I hugga plägen." Och
Gud nåde den, soin landsfadern kom på med att smida av "ont rött järn"
eller på annat sätt framställa underhaltig vara! Se hur det gick med
ett par "stålbågesmeder" i Vadstena, som smitt pilbågar så usla, att
dessa efter ett par skott blevo "platt förlamade", och det fast Hans
Maj:t "fått dem dyrt nog betala"! Lika gärna "kunde konungen hava
kastat pengarna i träcken", som han skriver till vederbörande fogde.
Men nu ämnade han själv ta hand om de bägge slarvarne. "Därföre",
skriver han, "bjude Vi dig, att du tager de stålbågesmeder vid halsen
och skickar dem välförvarade upp till Vår befallningsman uppå Stockholm
och lagar så, att ali deras redskap följer med hit upp. Vilje Vi sedan
försöka låta, om de icke kunna eller skola göra Oss bättre arbete här
uppe, än de där nere nu gjort hava." Med smederna vid Dannemora •— "de
bierhalsar och dryckesbröder vid Dannemora", som landsfadern kallade
dem — hade han också mycket besvär på grund av deras osläckeliga
öltörst.

Stångjärnssmidet tog emellertid full fart egentligen först på Karl IX:s
tid genom hans anläggningar av kronobruk, särskilt i Värmlands forna
obygder. Därmed nåddes även avlägsna landsändar av de stora
förbättringarna inom den kontinentala järnindustrien. Konungens
föredöme och maningar till bergsmännen att följa hans eget exempel buro
också frukt i anläggningar av en mängd privata stångjärnssmedjor även
utanför Bergslagen, särskilt där det fanns vattenkraft och god tillgång
på skog att köla av, ävensom i närheten av köpkraftiga städer med
borgare, som hade kapital att lägga ned på bruksanläggningar. En stor
del av järnet bearbetades alltjämt inom landet till redskap, från spik
upp till plogar och ugnar samt vapen, såsom värjor, bössor och harnesk.
Allt som allt genomgick järn- och metallförädlingen nu en utveckling,
som i betydelse är jämförlig med de tyska gruvbrytningsmetodernas
överflyttning till Sverige på 1200-talet.

På Gustav Adolfs tid tog detta uppsving rent storindustriella
dimensioner. De ständiga krigen och framstegen på det militära området
förde nämligen med sig ett ökat behov av vapen och ammunition, vilket
verkade kraftigt stimulerande på vår järn- och metallindustri. Det
behövliga kapitalet för en industriell utveckling i stort kom från
utlandet, från den

2
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Finspångs kanongjuteri på 1700-talet. Efter en gravyr av J. F. Martin.

rike holländaren Louis De Geer. Denne märklige man, som började sin
verksamhet här såsom Gustav Adolfs långivare och sedan övertog nästan
hela vapenleveransen till svenska armén, fick snart ögonen öppna för
att det både för hans egna affärer och för Sverige skulle vara
fördelaktigt, om vårt förträffliga järn i större skala förädlades inom
landets egna gränser. Han började med att av kronan arrendera Finspångs
bruk i Östergötland och utvidga det till en storartad industrihärd. Här
byggdes masugnar, stångjärnshamrar, spik- och hästskosmedjor; här
anlades kanongjuteri och i Norrköping mässingsbruk m. m.

Hans insatser inom Dannemora bergslag voro även mycket betydande. Det
var ej blott pengar utan också nya arbetsmetoder, som här behövdes. Och
de nya impulserna inom vår järnindustri kommo med de vallonsmeder, som
De Geer förmådde att i hundratal överflytta hit från sin hembygd i
nuvarande Belgien och norra Frankrike.

Vallonernas arbetsmetoder gåvo både mera och bättre järn på kortare tid
än de gamla svenska smältningsmetoderna och sparade dess-

— 18 —— UR INDUSTRIENS ÄLDRE HISTORIA —

Tråddiageri i Norrköpings mässingsbruk på 1700-talet. Efter en gravyr
av J. F. Martin.

utom bränsle. Frukterna av vallonsmedernas arbete och De Geers
företagsamhet voro också påtagliga. Exporten av svenskt stångjärn
fyratill femfaldigades. Finspångs styckebruk förvärvade sig snart ett
stadgat anseende även på den utländska marknaden. Den svenska
vapenindustrien hade omkring år 1630 nått en så hög utveckling, att den
krigshär, som Gustav Adolf då förde över till Tyskland, i det
väsentliga var beväpnad med vapen av svensk tillverkning.

Man skall dock ej tro, att allt vad som levererades från De Geers
verkstäder och faktorier, var fullkomligt. På hösten 1632 klagar t. ex.
den svenska kronans besiktningsman över vapenleveranserna, att en hop
ryttarharnesk voro "svåra ilaka". Där fanns, som han skriver, "icke ett
harnesk, utan där äro flagor uti och somliga hål på, och kring halsen
äro de så skarpa, att en må riva sönder både kläder och händer och med
sådant ilak läder, att om man böjer på lädret lite grand, så går det av
-— och icke en hatt, som är gjord efter min prov. De välborne herrar
riks- och kammarråd hava mycket brukat mun däröver att sådant arbete
skall göras", tillägger han.
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Men sådana fläckar förmå icke fördunkla bilden av Louis De Geers
väldiga insatser i vår järnhanterings historia. Hans namn utmärker ett
nytt skede däri. Han är grundläggare av en verklig svensk industri av
större mått och utvecklingsmöjligheter än äldre tiders hantverk. För
att icke tala om att han också var svenske konungens statsbankir och
alltså för det krigförande Sverige spelade samma roll som i senare tid
familjen Rotschild för Europas stormakter. Ja, ej nog med det: när
Sverige år 1643 råkade i krig med Danmark, gjorde han sitt nya hemland
en tjänst, vartill ingen enskild man gjort maken. Med utvecklande av
ali sin energi förhyrde han från Holland en hel eskader av krigsfartyg,
vilken kraftigt bidrog till att förskaffa svenska flottan avgörande
övervikt och kriget därmed en för Sverige lycklig utgång.

Under förmyndarregeringen var Louis De Geers inflytande så stort, att
det långa tider knappt gick en vecka, utan att han "inkallades" eller
"inkom" — som det heter — i kammarkollegium eller riksrådet, då viktiga
ekonomiska frågor voro före, och även med drottningen personligen hade
han konferenser. För allting hade han tid och krafter, även för de
minsta detaljer av sin stora affärsverksamhet.

Lägg så härtill, att Louis De Geer som bankir räckte till även för en
stor del av svenska folkets privata lånebehov, och att han på den vägen
stödde de flesta av de ekonomiska företag, som då sattes igång, så får
man en imponerande helhetsbild av denna outtröttliga, vittfam-nande
arbetsmänniska, en bild som framstår i så mycket vackrare dager, som De
Geer på samma gång tänkte på de fattiga och nödlidande med en
frikostighet, vilken förskaffat honom namnet "Europas store
allmosegivare".

En ny medelpunkt för vår järnförädling uppstod år 1656 i Eskilstuna,
tack vare livländaren Reinhold Rademacher. Vid ryssarnes inbrott i
Livland beslöt han att till Sverige överflytta de fabriker, han anlagt
i Riga, och kom hit med en koloni av ett trettiotal smedmästare med
familjer, åt vilka regeringen anvisade bostäder vid Eskilstuna. Stora
svårigheter mötte det dock att i Sverige utbilda en dugande inhemsk
arbetarstam, men både denna och andra motigheter

Louis de Geer. * 1587 — † 1652.
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Rademachersmedjan i Eskilstuna. Smedja, tillika smedsbostad,
kvarstående från 1650-talet.

övervann Rademacher med seg energi och arbetade småningom upp sin
anläggning till att bli en centralhärd för den svenska
stålmanufaktureringen. På det åt Rademacher och hans smeder upplåtna
området, "Karl Gustafs stad", anlades 150 år senare statens
gevärsfaktori.

Karl XI:s riksgagneliga verksamhet bar vackra frukter även för vår
järnförädling. I kraft av tvångsåtgärder i förening med förmånliga
privilegier växte på hans tid en mängd nya järnbruk upp, även i
Norrland. Flertalet av de bruk, som ännu in i våra dagar varit i gång i
Hälsingland, Medelpad och Ångermanland och till en del ännu drivas i
Hälsingland, datera sig från hans regering. Med tillfredsställelse
kunde bergskollegium nu konstatera, att stångjärnssmidet förkovrats ej
blott kvantitativt utan också i kvalitet, och att det svenska järnet
"utomlands var till varjehanda smide begärligt". Flera fabriker för
ytterligare förädling av vårt järn uppstodo också. Där götos kanoner
och härdades handvapen, där smiddes skeppsankare och tillverkades plåt.
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Naturligtvis ledo järnmanufakturerna liksom alla näringsgrenar av det
stora nordiska kriget, men å andra sidan förde detta med sig ökade
beställningar av vapen och krigsmateriel. Ett uppsving inom järn- och
metallförädlingen anknyter sig också till Kristofer Polhems verksamhet
under den senare karolinska tiden och frihetstiden. Från sina
långvariga utländska studieresor kom han hem, fylld med idéer och
planer på att skapa en svensk storindustri. Han började med att vid
Stjärnsund i Dalarna anlägga ett bruk för tillverkning av järn-,
tenn-och mässingsvaror. T. o. m. en så erfaren och kritisk
reseskildrare som fransmannen De la Motraye kände sig imponerad av vad
han här såg: "Blott fyra personer behövdes", skriver han, "för att
sätta i gång maskinerna, vilka sedan smidde, formade och polerade olika
slags bleckkärl. Fabrikationen försiggick lika snabbt och bra, som om
trettio personer arbetat med sina händer." Tack vare de kraftbesparande
maskinerna kunde varorna också tillverkas billigare än för hand.

Den snillrike man, som sålunda i en det fredliga arbetets guldålder i
vårt land gick fram som den store väckaren och reformatorn för såväl
bergsbruk som järn- och metallindustri, samlade på ålderdomens dagar
vid fem och åttio år sina sista krafter i ett maningsrop till sina
landsmän att själva förädla de råämnen, Gud givit dem, framför allt
sitt järn, "den allra nödvändigaste och nyttigaste av alla metaller".
De borde därvid begagna kraften i Sveriges vattenfall i stället för att
låta utlänningen draga vinsten av råvarornas förädling. "Det gör mig
hjärteligen ont", skrev han, "att de, som nu leva, skola ännu så
försumligen umgås med vårt lands ädla gåvor, att de själva föga och
efterkommande alis ingen förmån kunna hämta därav. Må icke var och cn
redlig svensk, som älskar sitt land och vet, vad för härliga skatter
däruti finnas, av-hjärtat önska, att de ej så illa måtte användas? Vi
hava rätt nu ej mera övrigt för ali vår svett att lämna efter oss till
våra barn än utödda gruvor och nedhuggna skogar. Ho är då, som icke
ser, varav vår myckna brist och allmänna fattigdom kommer? Låtom oss
icke skryta med det som lyser en liten tid, utan tänkom på det, som kan
lända landet till förkovring i längden!"

Så återkommer den gamle mannen på gravens brädd än en gång till vad som
alltid varmast låg honom om hjärtat i hans krafts dagar, på den tid, då
den konung, vars djupa beundran han väckte, yttrade om honom: "En sådan
man födes intet i sekler. Hade ban varit en främmande, så hade man
upphöjt honom i tredje himmelen, men efter han är svensk, aktas han
intet stor med ali sin vetenskap."
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1700-talets två sista årtionden ha betecknats som den äldre svenska
järnhanteringens mest lysande tid. Härefter böi'jade den engelska
järnindustriens uppsving att bli mera kännbart för de svenska bruken,
och en period av relativ stagnation inträdde. Men omkring 1830 börjar
en ny stor epok i vår järnförädlings utveckling i och med införande av
rostugnar, blåsmaskiner och en mängd andra nyheter vid hyttorna. Vid
den tiden tillkommo också de första lancashiresmedjorna, och på
1860-talet började man allmännare utbyta hammarverken mot valsverk.
Under detta och närmast följande årtionden sker storindustrialismens
fulla genombrott på järnhanteringens område i och med att Bessemers och
Martins revolutionerande uppfinningar nå vårt land. För järnets
ytterligare förädling tages maskinkraften allt mer i anspråk, och en
mängd valsverk och mekaniska verkstäder uppföras vid bruken för att
sedan mera allmänt förläggas till städerna.

Skogsindustrien.

Trävaruhanteringen har äldre anor i vårt land, än man skulle vara böjd
att tro, när man tänker på den väldiga moderna trävaruindustrien. Redan
på 1500-talet, ja tidigare, exporterades ej obetydligt med mastträd,
stockar, bräder och ved, men då nästan uteslutande från kustlandskapen.
Utlänningar förstodo emellertid bättre än landets egna barn att
uppskatta våra skogars värde. De mera klarsynta i landet klagade över
att under unionstiden danskar, tyskar, holländare och andra utlänningar
fingo "för litet tobak, några mössetyg eller alnar band till bonden
fälla och utföra de kostbaraste master och timmer". Men Gustav Vasa
gjorde slut på detta som på så mycket annat ofog. Han "föste
utlänningarne med sådan allvarsamhet ur svenska skogarne, att i Fagre
kyrka uti Skaraborgs län hänger ännu såsom minnesmärken kvar kedjor och
don, som utlänningarne nyttjat till masters och timmers släpande ur
skogarne däromkring", heter det i en skrift från något senare tid.

Kung Gösta skapade också ordning och reda i vår trävaruhandel, och
särskilt skeppade svenskarne alltifrån hans tid ansenliga mängder
ekvirke till Holland och andra skeppsbyggande länder, där detta var
mycket eftersökt. En betydande besparing i arbete och material inträder
också under hans regering i och med anläggandet av de första bräd- och
planksågarna. Förut hade man helt primitivt brukat klyva trädstammarna
mitt itu med kilar och sedan med yxan hugga till två
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Södra Varvet vid Tegelviken i Efter en sam-

ojämna s. k. täljplankor. Man kan förstå, vilket fruktansvärt slöseri
med virke och arbetskraft detta innebar.

De viktiga grenar av skogs- och träförädlingsindustrien, som
tjärbränning av kådhaltigt trä samt skeppsbyggeriet sedan gammalt
utgjort i vårt land, fingo också ett betydande uppsving under Gustav
Vasa. På hans tid var tjära, som redan under medeltiden exporterats
från vårt land, Sveriges förnämsta utförselvara närmast efter järn,
koppar och silver. Nu börjar också den första stora epoken för vårt
skeppsbyggeri. Kung Gösta hade från början av sin regering fått klart
för sig, att en stark örlogsflotta och en handelsflotta av havsgående
handelsfartyg var medlet att göra Sverige oberoende av lübeckarnes
förmynderskap över den svenska handeln och därmed lyfta Sverige ur dess
ekonomiska misär. Han inkallade skeppsbyggmästare från Holland och
Venedig, och under deras ledning växte en för den tidens förhållanden
aktningsbjudande örlogs- och handelsflotta upp. Under nordiska
sjuårskriget visade sig också den svenska flottan stark nog afit
fullständigt behärska Östersjön.

På 1600-talet började man använda vattenfallen som drivkraft för
sågarna; och i och med att sågningen sålunda blev bekvämare, insåg
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Itockholm vid början av 1700-talel. ida lavering.

man alltmer fördelarna av att förädla virket här hemma i stället för
att exportera det i form av stockar, såsom dittills varit vanligast.
Utförseln av trävaror växte betydligt. Visserligen hämmades den genom
de långvariga krigen, men å andra sidan verkade dessa stimulerande på
skeppsbyggeriet för örlogsflottans behov. Den ökade trävaruexporten
förde med sig, att även virket från vissa inre delar av Sverige kom med
på världsmarknaden.

Man började nu få upp ögonen för den nationalekonomiska vådan av "att
de kostelige och högst nödtorftige skogar bliva icke rätt brukade utan
missbrukade och liksom försåteligen utödde" genom slöseriet med skogen
både från allmogens och från bergverkens sida och isynnerhet genom det
myckna vårdslösa svedjandet, som allt emellanåt framkallade väldiga
skogseldar. Med 1647 års skogsordning tillkommo också en del
lagbestämmelser till skogens skydd. Särskilt begränsades rätten att
svedja till de fall, då det verkligen kunde anses gagnande och ske utan
fara för skogseld.

Emellertid uppstod också en allt skarpare konkurrens om skogen mellan
sågverken och järnbruken. Från brukens sida höjdes klagomål över att
sågverksrörelsen inkräktade på deras behov av ved för kolning.
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Sågverksrörelsen gjorde emellertid sitt segertåg över hela landet, även
till det nordliga Sverige, och under frihetstiden, när det blev stark
efterfrågan på trävirke för uppbyggande av de städer och byggnader, som
ryssarna bränt 1719—20, blevo i vissa trakter av Norrland sågverken
under de två närmaste årtiondena efter kriget mer än trefal-digade i
antal. Vid denna tid genomgick också sågverksindustrien en ny
genomgripande utveckling i och med den finbladiga sågens framträdande.
Tack vare den smalare sågklingan kunde man utvinna ett vida större
antal bräder ur timmerstockarna än förut, då man begagnade ända till
centimetertjocka sågblad, och ett stort steg var taget på vägen mot
rationellt skogsbruk.

Såväl frihetstiden som Gustav IILs regering — Ostindiska kompaniets och
Henrik av Chapmans, vår störste skeppsbyggmästares, dagar —- blevo
glansperioder för den svenska sjömakten och därmed även för
skeppsbyggeriet. Detta gynnades särskilt genom det s. k.
produktplakatet av 1724, vilket utestängde främmande fartyg såväl från
det mesta av fraktfarten mellan Sverige och avlägsna länder som från
ali kustfart inom Sverige. Produktplakatets verkningar visade sig bland
annat däri, att det växte upp en sådan mängd skeppsvarv utmed de
svenska kusterna, att det blev svårt att fylla det plötsligt ökade
behovet av arbetskraft.

I samma raska takt, som sjöfarten utvecklades i västra Europa,
stegrades också behovet av trätjära och det genom inkokning därav
framställda becket, vilket spelade en stor roll, särskilt för tätning
av fartyg. Vid tillgodogörandet av de svenska skogarna för
exportmarknaden var tjärbränningen en nästan lika betydelsefull faktor
som timmeravverkningen. Så utgjorde under åren 1738—1741 värdet av
utförd tjära mer än 2/3 av värdet å hela trävaruexporten. Stockholm var
— ända till på 1880-talet — världens största exporthamn för tjära.
Namnen "Tjär-hovsgatan" och "Beckholmen" tala ännu om storhetstiden för
vår tjär-export, då världens största "tjärhov" fanns i Sveriges
huvudstad.

Vid 1800-talets mitt börjar skogsindustriens glansperiod. Vad som då
skapade de moderna sågverken var ångkraften. Sågverken behövde nu ej
längre förläggas i omedelbar närhet av vattenfall och forsar utan kunde
flytta ned till kusten, till platser med de bekvämaste
transportmöjligheterna. Samtidigt växte nya grenar av skogsindustrien
ut, tack vare vår tids enorma efterfrågan på papper, vilket då började
tillverkas med trämassa såsom huvudsaklig råvara. Nu anlades
trämassefabriker, som tillgodogjorde sig skogarnas avfallsvirke och
därigenom kompletterade sågverken.
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Papperstillverkning vid mitten av 1700-talet. Efter ett samtida
kopparstick.

Pappersindustrien.

Det första pappersbruket i Norden lär ha anlagts av den mångfrestande
Hans Brask utanför hans biskopsstad, Linköping. Från 1570-talet daterar
sig det äldsta av våra nuvarande pappersbruk, Klippan vid Rönneå i
Skåne. Det anses nämligen räkna sitt ursprung från en dansk
papperskvarn, som anlades år 1573.

På den tiden och under mer än 250 år därefter drevos pappersfabrikernas
enkla maskiner av vattenhjul, och som råvara användes uteslutande lump,
för det finaste papperet av linne, för omslags- och gråpapper även av
ylle. Pappersarkens framställande skedde för hand medelst formar av
arkens storlek; pressning och torkning försiggick på det mest primitiva
sätt.

På 1600-talet blevo pappersbruken i och med stigande kultur och
välstånd talrikare. Vid århundradets slut funnos 14 pappersbruk i
landet, däribland de ännu beslående vid Klippan, Fiskeby och Lessebo.
Men det var en stor svårighet att skaffa lump åt dem alla. Ensamrätten
till lumpinsamling inom vissa landskap blev därför ett av pappersbruken
mycket eftersökt privilegium. Gustav II Adolf sökte avhjälpa bristen på
råvara genom en förordning av år 1612, att från varje

— 27 —— UR INDUSTRIENS ÄLDRE HISTORIA —

gård i stad och på landsbygd skulle avlämnas minst "en halv mark
granne, försletne, rene linnekläder eller en mark grove", vilka skulle
uppsamlas av konungens fogdar.

År 173.8 utfärdade regeringen en ny förordning om lumpsamling, Denna
skulle inom varje hushåll skötas av en särskild tjänstepiga, som mot
betalning efter viss fastställd taxa skulle överlämna lumpen till
pappersbrukens kommissionärer. Därest hon ej vid varje tjänsteårs slut
hade samlat ihop en mot hushållets storlek och beskaffenhet svarande
mängd linne- och yllelump, var hon förfallen till böter. Trots
regeringens ansträngningar att fylla pappersfabrikernas behov av råvara
höll emellertid tillgången därpå ej jämna steg med den ökning av
pappersbehovet, som följde dels med folkets växande läslust och
skrivkunnighet, dels med uppsvinget inom handel och industri, vilket
förde med sig ökat behov av omslags- och förpackningspapper.

Vid mitten av 1700-talet hade antalet pappersbruk i Sverige stigit till
ett trettiotal. Genom en i Uppsala universitets bibliotek påträffad, i
sitt slag ganska enastående handling, innehållande en sammanställning
av de olika pappersbrukens tillverkningar åren 1755—1757, är det
möjligt att uppskatta landets årliga pappersproduktion vid denna tid.
Den utgjorde 14 000—16 000 ris, d. v. s. endast en bråkdel av vad ett
nutida pappersbruk levererar. Pappersindustrien var under detta skede —
i likhet med annan fabriksrörelse —• mer än förut omhuldad av
statsmakterna. Då vankades tillverkningspremier, importförbud för vissa
pappersslag utfärdades, enskilda fabriker understöddes med ansenliga
lån, och genom andra förmåner av olika slag befordrades anläggningar av
nya bruk.

Är 1758 tillkom Riksens ständers pappersbruk vid Tumba, avsett särskilt
för sedel- och stämpelpapperstillverkning, en uppgift som det än i dag
fyller.

Vid 1812 års riksdag var lumpfrågan ånyo på tal inom riksdagen, och
bankoutskottet föreslog, "att klockarna i församlingarna borde vid
lämpliga tillfällen, t. ex. efter slutet av gudstjänsten, uppsamla vad
sockenborna leverera kunde av lump" för att sedan sända detta till
Tumba.

Svårigheten att skaffa lump stimulerade naturligtvis till försök att
göra papper av andra ämnen. Det experimenterades med löv, mossa, halm
och växtstjälkar, med såg- och hyvelspån, men utan större framgång.
Svårigheterna växte ytterligare på 1830-talet, då pappersmaskinen, den
betydelsefullaste uppfinningen på detta område, vann insteg i vårt land
och föranledde en oerhörd efterfrågan på råvara. Det blev
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först när man uppfann konsten att fabriksmässigt framställa trämassa,
som det stora uppsvinget inom pappersindustrien började. Den mekaniska
trämasseberedningen kom till användning i Sverige på 1850-talet, de
kemiska beredningssätten först två årtionden senare.

Det är ej alstren av våra finpappersbruk med deras förnämliga anor, som
inom pappersindustrien givit vårt land dess rangplats på
världsmarknaden. Denna vilar i stället på fabrikat av enklare kvalitet
men så mycket väldigare kvantitet: på tidnings- och omslagspapper och
på det halvförädlade råmaterialet därtill.

Vävnadsindustrien.

Väverinäringen räknar i vårt land sin början egentligen från Karl lX:s
tid. Först och främst arbetade han i likhet med sin mångfrestande fader
på att inom landets egna gränser åstadkomma ett gott råmaterial för
klädestillverkning. Gång på gång sände han ut fårvaktare till Tyskland
för att därifrån införa herdar och får, "de bästa man överkomma kunde".
Angående sina fårhjordars skötsel gav han detaljerade föreskrifter, "på
det att de av vanrykt och oaktsamhet icke måtte komma på något
fördärv", och allt emellanåt gjorde han sig underrättad om
avkastningen.

Vid Eskilstuna och Nyköping anlade han ylle- och klädesväverier, och
noggrant höll han räkning över deras leveranser till hans klädkammare.
Han kontrollerade själv de yrkesprov, som nya vävare fingo göra, innan
lian antog dem. Ja så långt gick den praktiske hushållarens intresse
för detaljerna, att han t. ex. befallde fogden i Eskilstuna att skaffa
två tunnor blåbär för att undersöka, om man därmed kunde färga ylletyg
blått och rött.

Den som satte riktig fart i den svenska klädestillverkningen var
emellertid Louis De Geer, som gjorde Norrköping till medelpunkt för
denna industri liksom för en storartad metallindustri. Tack vare De
Geers affärsföretag i denna stad samt den betydande ut- och införseln
för Finspångs bruk, som gick över Norrköping, växte staden med en
förvånansvärd fart, så att den snart blev Sveriges tredje stad. Så har
Louis De Geer påbörjat den utveckling, som gjort Norrköping till vår
förnämsta fabriksort på textilindustriens område.

På Karl XI :s tid tog vår klädesfabrikation sådant uppsving, att hela
svenska armén kunde beklädas med svenskt tyg; och under frihetstiden
kulminerde den nationella entusiasmen för svenska varor i samtliga
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riksståndens beslut år 1738 "att efter viss tids förlopp ej bära annan
klädedräkt än sådana varor, som inom rikets gränser beredde och
tillverkade äro". — "Svensk man bör bära svenskt hjärta och svenska
kläder", sades det.

Höga vederbörandes frikostiga uppmuntran åt industrien genom lån och
premier samt vittomfattande skyddsåtgärder åt den inhemska
tillverkningen genom skyddstullar och förbud mot införsel av utländska
varor väckte till liv en förut oanad företagsamhet hos vårt folk. På
1752 års riksdag kunde det maktägande Hattpartiet också belåtet
konstatera, att dess lösenord "Svensker man uti svensk dräkt" nu var
vordet verklighet. Ett årtionde därefter hade vävnadsfabrikerna
förkovrat sig så, att de ej blott fyllde landets eget behov av kläde
utan också producerade betydande kvantiteter för export. Vid denna tid
sysselsatte de svenska fabrikerna över 18 000 arbetare, av vilka mer än
14 000 tillhörde väv-nadsindustrien.

En ständig källa till bekymmer för vederbörande var emellertid
svårigheten att skaffa tillräckligt med garn för att mata väverierna.
Man införskrev spinnerskor från utlandet, man inrättade en spinnskola i
Stockholm för utbildning av skickliga spinnerskor, vilka sedan i sin
tur skulle "planteras" i olika städer och lära ut konsten till
befolkningen i kringliggande trakter, man ålade Stockholms krögerskor
att vid risk av krogrättigheternas förlust leverera en viss kvantitet
garn till fabrikerna. Påbudet utsträcktes även till stadens
månglerskor, vid straff att de eljest, "evarest de på torg, gator eller
gränder befunnes, skulle strax av stadsens uppsyningsmän och vakt varda
upptagne samt till arbete på rasp- och spinnhuset avförde".

Den store väckelsepredikanten under denna tid var Jonas Alströmer, den
fattige Alingsåspojken, som redan vid unga år arbetade sig upp, så att
han kunde öppna egen affär i London, och snart blev en förmögen man.
Där, i främmande land, gjorde han samma slags nedslående erfarenheter
som före honom Kristofer Polhem. Det smärtade honom — skrev han själv —
att se "sitt kära fäderneslands barn skicka sina penningar till ett
främmande land för varor, som de lika väl kunde tillverka hemma". Under
vidsträckta studieresor i de stora fabriksländerna kom han på det klara
med, att det icke hjälpte ett folk, om det hade aldrig så stora
naturrikedomar, så framt ej detta folk förstod att självt utnyttja dem.
Se på Spanien och Portugal, säger han, som äga de största silver- och
guldgruvor i världen!
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Vem är det som drar vinsten av dem? leke dessa länders egna barn utan
ett främmande folk, engelsmännen, i kraft av sin större företagsamhet.
Vad spanjorer och portugiser själva vunnit är "ej mer än svarta
fingrar", d. v. s. de ha fått sköta grovarbetet åt dem, som skördat den
stora vinsten. "Likaså", fortsätter han, "har det ock före denna tid
gått med oss svenskar, att vi icke stort mer haft av vårt svåra arbete
uti järn- och koppargruvorna än svarta fingrar". Resultatet av sina
studieresor sammanfattar han i orden: "Jag fann, att hela världens
skatter äro av den allsmäktige skaparen lämnade till alla människor i
världen, och att det riket, som har de mesta arbetare och konstnärer*)
att skrapa till sig av den skatten, det får ock del därav i
proportion."

Alströmer hade beslutit sig för att nydana den svenska
vävnadsindustrien efter de stora industriländernas mönster, och till
medelpunkt för den nya fabriksverksamheten hade han utsett sin
fädernestad. Är 1724 erhöll han privilegium att där inrätta "ett
yllemanufaktur av allehanda slag". I utlandet köpte han upp maskiner
och redskap, vilka han, trots utförselförbud, lyckades få över till
Sverige. Han värvade också skickliga arbetare, som skulle i sin tur
utbilda en svensk arbetarstam.

Nu blev det nytt liv i Alingsås. Det surrade i spinnfabriker, vävstolar
slamrade, och den ena tygbunten efter den andra fördes till
färgerierna. Det var en glädjande syn, ej minst för riksens maktägande
ständer, vilka förut hjälpt Alströmer genom tullfrihet för somliga
varor, nedsättning av tullarna för somliga samt en del andra
privilegier. Nu var det ingen ända på deras lovprisande av
inrättningen, och tid efter annan anslogo de betydliga summor till lån
och understöd åt Alingsåsverken.

Tyvärr hade Alströmer dock ej samma förmåga att leda och övervaka sina
företag som att sätta dem i gång. Han hade ju själv ingen teknisk
utbildning — hans styrka låg i hans goda huvud och hans entusiasm,

*) Kunniga män.

Jonas Alströmer. * 1685 — † 1761.
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vilken på samma gång blev en svaghet, därför att den ledde till en
farlig splittring av hans verksamhet. Högste ledarens bristande
kompetens smittade av sig även bland arbetarne och deras förmän, och
följden blev både sämre och dyrare fabrikat än de utländska. Isynnerhet
klagades över "elak färgning". Därför blev det också svårt att få
varorna sålda. En mängd yllevaror blevo liggande "till kost för mött
och mal". Köpmännen i Göteborg och på andra platser i västra Sverige
ville icke köpa dem utan föredrogo att taga sitt behov av
manufakturvaror från utlandet.

Några år efter Alströmers död började Alingsås manufakturverk snabbt gå
tillbaka och förde sedan en tynande tillvaro, till dess det på
1840-talet helt nedlades.

Skulden till Alingsåsverkens tillbakagång låg ej enbart hos deras
grundläggare -— den är också att söka hos regering och riksdag, att ej
säga i själva tidsandan. Det var överdrifterna i Hattpartiets
chauvinistiskt merkantilistiska politik, som hämnade sig. Tron på
värdet av statsreglerande åtgärder till förmån för vissa näringar drevs
av Hattarne till övertro.

Den merkantilistiska politiken gjorde sig gällande inom alla den tidens
industrigrenar. Grundtanken var, att endast genom statens reglerande av
den enskilda företagsamheten kunde denna komma samhället i dess helhet
till godo; ty den enskilde affärsmannen bekymrade sig icke om det helas
bästa utan arbetade blott med tanke på egen vinning. Vad som under
Hattarnes ledning drev merkantilsystemet till dess spets var den
övergödningskur, som de satte vår industri på. Industrien var ju
skötebarnet, som i sinom tid skulle hundrafalt återgälda, vad moder
Svea givit ut på barnets vård! Hur skulle man då kunna tänka sig någon
bättre kapitalplacering än att av alla krafter understödja den
uppväxande företagsamheten på detta område?

Jo följden blev, att fabrikerna vande sig vid att lita till statens
rund-hänta ekonomiska hjälp, så snart några svårigheter uppstodo, och
förlorade förmågan att stå på egna ben. Visade sig tecken till
konkurrens från bättre skötta företag i utlandet, så behövde våra
industriidkare bara ropa på högre skyddstullar eller införselförbud och
blevo villigt bönhörda av sina trosfränder inom regering och riksdag.
Den eggelse att producera allt bättre varor och förbilliga driften, som
endast den fria konkurrensen, kampen för tillvaron, förmår åstadkomma,
den bortföll. Allmänheten kunde därför ej märka annan frukt av statens
stora om-
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kostnader på fabrikerna, än att man för sämre varor måste betala ett
allt bögre pris. Många fabriksägare använde, liksom Jonas Alströmer,
kanske det mesta av sin energi på att ligga i Stockholm och vid
riksdagarna arbeta på att skaffa understöd åt sina skapelser. Och hur
många fabrikörer var det ej, som aldrig förmådde eller aldrig brydde
sig om att återbetala sina statslån! Så blev förhållandet med själva
Alingsåsverken samt några andra av de äldsta och största fabrikerna,
och riksdagens allsmäktiga sekreta utskott beslöt på fabrikörernas
anhållan att avskriva deras skulder. Det vill säga: sd enkelt tog man
icke saken, utan man höjde i stället tillverkningspremierna till en
sådan procent, att skulderna till manufakturkontoret skulle vara
utplånade efter vissa år. Åtgärden motiverades med "att dessa
fabrikanter tillskyndat det allmänna långt större nytta, än deras
und-fångna förskott däremot svara kunna".

Den svenska industrien var denna tid en drivhusplanta, av vilken många
skott voro dömda att tvina bort. Men trots alla missgrepp äga dock
frihetstidens ständer med hjälp av sådana entusiaster som Jonas
Alströmer den obestridliga förtjänsten att ha skapat en vida mer
betydande svensk industri än någonsin förr. Ännu i dag utgör det år
1751 uppförda fabrikstornet vid Holmens bruk i Norrköping ett vac-
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Holmens bruks torn i Norrköping. Uppfört år 1751.— UR INDUSTRIENS ÄLDRE
HISTORIA -

kert vittnesbörd om den industriella blomstringen vid 1700-talets mitt
— alldeles som Aseatornet i Västerås*) bär vittne om våra dagars stora
industriepok. — Den under frihetstiden grundlagda industrien överlevde,
fastän i blygsammare villkor, det bakslag, som följde på den tidens
liksom på allt konstlat ekonomiskt uppsving. 1700-talet var i stort
sett en experimentens period; en följande tid har dragit nytta även av
de misslyckade försöken.

Övertron på värdet av statsreglerande åtgärder inom produktionen
framkallade i sinom tid en reaktion, och överallt i Europa hördes mot
slutet av 1700-talet mer eller mindre kraftigt denna lösen: "Bort med
tvångsreglerna för näringslivet, och leve konkurrensen!" Endast genom
fri tävlan eggas ju var och en att riktigt anstränga sina krafter. —
Men tillsynen att icke underhaltiga varor tillverkas? Den får
allmänheten i de flesta fall utöva -— genom att låta bli att köpa
sådana tillverkningar.

Till de otidsenliga skrankorna för industriens utveckling hörde numera
även det urgamla skråväsendet, vilket i likhet med alla institutioner,
som monopoliserats eller sträva efter monopolställning inom samhället,
såg med sneda blickar på en konkurrent, som tack vare organisation till
stordrift kunde producera billigare varor.

Kraven på näringsfrihet segrade slutligen även i vårt land, först genom
1846 års förordning om upphävande av skråväsendet, varigenom den
moderna industrien fick mera luft under vingarna, och sedan genom
införandet av fullständig näringsfrihet år 1864. Med dessa lagar
skapades en av de stora förutsättningarna för det industriella
uppsvinget under de senaste mansåldrarna.

*) Jmfr sid. 207.
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Av Gunnar Andersson.

Ju mera folkens materiella kultur skrider framåt, ju mera den blir
allas gemensamma egendom, ju mindre avstånden på jorden betyda, med ett
ord ju mera folken växa samman till en mänsklighet, desto
oemotståndligare gör sig arbetsfördelningen mellan jordens skilda delar
gällande. Varje land får sina specialuppgifter i människosläktets
hushållning, förestavade av de naturliga resurser, som förefinnas inom
detsamma. Klarare än någonsin förr framträdde denna arbetsfördelning
mellan jordens olika delar vid tiden för världskrigets utbrott. Ingen
må tro, att de tillfälliga störningar, som detta framkallade, komma att
utgöra annat än en, låt vara rätt betydande, ojämnhet i den allmänna
utvecklingskurvan, varande högst något årtionde.

Vårt eget land med dess jämförelsevis lugna och regelbundna utveckling
av näringslivet erbjuder ett utomordentligt lärorikt exempel på hurusom
en avskild del av världen — i samband med befolkningens raska tillväxt
— från att i stort sett vara sig själv nog, på mindre än ett århundrade
blivit en världsmedborgare i hög grad beroende av andra länder och
deras produktion, samtidigt som det i utbyte ställer till dessas
förfogande högt skattade varor ur egna överskottslillgångar eller egen
näringsflit.

Inför en åskådning som den ovan skisserade framställer sig, icke minst
då ett verk sådant som det här föreliggande utarbetas, den frågan:
vilka äro, rent objektivt sett, Sveriges möjligheter jämförda med
övriga länders? Vad förmå vi ur eget land hämta för eget bruk och vad
ha vi att bjuda andra länder i ersättning för de många produkter, som
det nutida svenska samhället oundgängligen behöver, i ej få fall
erforderliga i stora mängder, något varpå under världskriget en var
fick så påtagliga bevis?
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De naturtillgångar ett landområde ställer till det folks förfogande,
som lever och livnär sig inom detsamma, kunna vara i allra högsta grad
växlande, beroende på klimat, jordmån, berggrund o. a.
naturförhållanden. Folkens historia har i vida högre grad gestaltats
härav, än vad deras historieskrivare hittills i allmänhet beaktat.

Dessa naturtillgångar låta, de må nu vara små eller stora, ordna sig i
vissa huvudgrupper. Främst äro att nämna de, som utvinnas ur djur-och
ur växtriket; i tidigare stadier voro dessa överallt de ojämförligt
viktigaste. Med stigande herravälde över naturen ha emellertid inom
stora områden av jorden de produkter, som hämtas direkt ur mark och
berggrund, blivit av allt större betydelse. Med dem som råmaterial ha i
stort sett våra dagars industriella arbetsmetoder vuxit fram för alt
sedan överföras även till förädlingsarbetet av djur- och växtprodukter,
vilket tidigare bedrevs enligt åldriga hushålls- och hantverksmetoder.

Industriens födelse i modem mening är samtidig med mekanisk
energiutvinning i större skala. Saknas möjlighet till en sådan, bli i
modern tid i regeln annars högt skattade råprodukter värdelösa. Detta
beroende därpå, att för det nutida massbehovet av flertalet produkter
den mänskliga muskelkraften är alltför ringa, när det gäller utvinning,
bearbetning och transport i stort. Huvuddelen av detta arbete måste
utföras medelst energimängder, alstrade ur den oorganiska naturen.
Därför blir energiproblemet av en så utomordentligt stor betydelse för
de olika ländernas och folkens ekonomiska och industriella utveckling.
Gynnsamma möjligheter för billig energialstring i stort kunna i hög
grad öka värdet av de naturtillgångar, som i övrigt kunna finnas,
liksom bristen på sådana möjligheter ej sällan göra även de rikaste
förekomster oåtkomliga. En sund och riktig syn på de kraftkällor, vilka
stå till ett folks förfogande, är i våra dagar av utomordentlig vikt
vid ledandet av den industriella utvecklingen.

Ytterst blir allt vad vi benämna naturtillgångar, i alla dess växlande
former, blott medel att tillfredsställa de mänskliga behoven och
önskningarna. Den inre kraft, med vilken människorna förmå använda dem
efter sina krav, blir till sist avgörande för naturtillgångarnas värde
och utnyttjande. I särdeles hög grad är detta fallet i vårt eget, i
industrialismens tidevarv. Somliga folk vandra fram generation efter
generation på fädernas sätt sedan urgammal tid, andra ha lagt om sin
hushållning efter de nya linjer, som den moderna tidens människor
uppfunnit, och efter vilka utvecklingen inriktats. Denna olikartade
folkkraft har ytterst sina rötter i varje folks natur och i det
inflytande,
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klimat och övriga naturförhållanden utövat genom tiderna. En analys av
denna folkkraft och dess ställning till industriens problem är
ingalunda den minst viktiga uppgiften för den, som hos oss vill förstå
industriens utveckling under det sista kvartseklet och dess framtida
möjligheter.

Energikällor och kraftproduktion.

I samband med Sveriges utväxande till industriland har energibehovet
stadigt och kraftigt ökats. Detta gäller såväl mekanisk energi som
värmeenergi. Under de första skedena av den industriella utvecklingen
alstrades den erforderliga energien väsentligen genom bränslen av
skilda slag, men sedan under 1880- och början av 1890-talet de stora
uppfinningar gjorts, som slutgiltigt ställde vattenfallens och
forsarnes energiförråd till människans förfogande, blev Sverige tidigt
nog ett av föregångsländerna för vattenkraftens tillgodogörande.

I den officiella industristatistiken lämnas årligen sammanställningar
angående använd drivkraft (vatten- och bränslekraft). En sådan
sammanställning återgives här, då den åtminstone approximativt ger
uttryck för de behov, som i detta avseende göra sig gällande. Talen
ånge effektiva hästkrafter och avse år 1 9 2 3 (det sista året, för
vilket siffror, då detta skrives, äro tillgängliga).

Industrigrenar Vattenkraft Bränslekraft Direkt drift Elektrisk drift
Summa Direkt drift Elektrisk drift Summa hkr hkr hkr hkr hkr hkr
Malmbrytning och metallindustri ................ 42100 163 200 205 300
13 400 20 600 34 000 Jord- och stenindustri .. .. 1 000 1 800 2 800 16
100 16 100 32 200 Träindustri .............. 10 700 4 800 15 500 90 300
22 000 112 300 Pappers- och grafisk industri 103 200 143 300 246 500 11
600 62 000 73 600 Livsmedelsindustri........ 29 400 2 400 31 800 26 900
11800 38 700 Textil- och beklädnadsindustri ................. 6 700 23
500 30 200 3 100 8 800 11 900 Läder-, hår- och
gummi-varuindustri............ 700 1 500 2 200 1 400 2 000 3 400
Kemisk-teknisk industri .. 400 22 000 22 400 2 700 8 900 11 600
Kraftverk, belysningsverk och vattenverk ........ 500 746 200 746 700 6
000 215 600 221 600 Summa 194 700 1 108 700 1 303 400 171 500 367 800
539 300

Sammanlagda antalet använda hästkrafter uppgår alltså till 1,84
miljoner. Av dessa tagas c:a 1,4 miljoner i anspråk för drift av indu-

— 37 —- SVERIGES NATURTILLGÅNGAR —

striens maskiner och apparater. Återstoden går till belysning,
uppvärmning, järnvägs- och spårvägsdrift m. m.

Vattenkraft.1 Sveriges utnyttjningsbara energiförråd av vattenkraft är
betydande. De tillförlitligaste beräkningar vi äga, sluta på 4 à 5
miljoner hästkrafter vid kontinuerlig drift, motsvarande något över 32
miljarder kilovattimmar (kWh). Då av denna kraft blott 2,5—3 miljarder
kWh torde utnyttjas kring kvartsekelskiftet, inses lätt nog, att en
betydande marginal alltjämt måste finnas för ytterligare utbyggande av
vattenfall, innan de avlägsnare eller svårare utbyggbara behöva tagas i
anspråk.

Detta gäller landet i dess helhet, men ej de skilda landsdelarna.
Längst i norr ha vi ett stort överskott av vattenkraft — i Norrland
torde finnas 75—80 % av landets hela tillgång — medan inom mellersta
Sverige tillgången på vattenkraft är så ringa, att nästan ali
värdefullare sådan redan är tagen i människans tjänst. Detsamma gäller
i allt väsentligt även Skåne och södra Sveriges kustområden, medan i de
från Småländska höglandet nedrinnande floderna ytterligare sådan kraft
ännu står att utvinna i viss omfattning.

Denna olikformiga geografiska fördelning har, då tillräcklig och
möjligast billiga tillgång på energi är ett livsvillkor för såväl
industri som andra näringar, lett till ett energiskt arbete för en
planmässig kraftfördelning och krafthushållning för hela landet.

Den första större kraftöverföringen i Sverige kom till stånd 1893, då
Grängesbergsbolaget byggde en 14 km lång kraftledning mellan Hellsjön
och Grängesberg för överföring av 300 hästkrafter under en spänning av
9 500 voit. Under de därpå följande bägge årtiondena utfördes av
industriella verk, kommuner och andra ett stort antal fristående
vattenkraftanläggningar efter skilda system. Först från åren 1906— 1908
började den svenska vattenkraftindustrien att vinna sin stora betydelse
för vårt näringsliv. Då påbörjades nämligen ett antal anläggningar,
vilka hade till uppgift att alstra och försälja kraft till en var, som
kunde önska sådan. Genom de betydelsefulla uppfinningar, vilka vid
denna tid gjorts, blev det under följande årtionden möjligt att genom
stora stamledningar med höga spänningar — numera om

1 En god och allsidig översikt av Sveriges vattenkraft och med denna
sammanhängande frågor finner den intresserade i: Sven Lubeck, Sveriges
vattenkrafttillgångar och vattenkraftproduktion. Stockholm 1924.
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100 000 ända upp till 220 000 voit — för rimligt pris överföra kraft på
stora avstånd.

De nämnda åren började den nybildade statsinstitutionen
Vattenfallsstyrelsen sitt arbete genom utbyggandet av Trollhättan
(1925: 162 000 hästkrafter), och samtidigt företog Gullspångsbolaget
sin anläggning i Gullspångsälven (27 000 hkr), Sydsvenska Kraft A.-R.
sin i Lagan och Hemsjöbola-get sina i Mörrums- och Helgeåarna, de båda
senare numera förenade (c:a 70 000 hkr) i några sydsvenska städers
hand. Statens kraftverk har utvecklats snabbt genom byggandet av stora
kraftstationer vid Älvkarleby (75 000 hkr) och Motala (12 000 hkr) samt
ett reservverk för koleldning i Västerås och utgör nu stommen för
kraftalstringen inom mellersta Sverige. Med de nämnda verken samarbeta
vid behov dels vissa stora verk, sådana som Stockholms stads vid
Un-tran i Dalälven (40 000 hkr), dels ock ett stort antal mindre,
samlade i "kraftförvaltningar". Planer äro utarbetade för en överföring
av energi i stort från mellersta Norrlands betydande vattenfall till
mellersta och södra delarna av landet. Med anläggning av det stora
verket vid Porjus i Luleälv

SVERIGES VATTENKRAFT

O Vattenfall, icke utbyggt

• Vattenfall, utbyggt

•—'Elektrisk kraftledning

(Huvudlinje) Kartan upptager endast utbyggda vattenfall större än 1000
HKR och icke utbyggda vattenfall större än 10000 HKR

Vattenfall f.o.m. 10000 HKR äro angivna med proportionerliga tecken
enl. denna skala:

10000 50000 100000 200000 HKR
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Harsprånget i Lappland. Sveriges största outbyggda vattenfall (beräknas
till omkr. 250 000 hkr).

(80 000 hkr) har staten ock gjort början till nordligaste Sveriges
förseende med vattenkraft. Staten utbygger för närvarande Norrforsen i
Umeälv för utvinnande av 20 000 hkr, medan däremot det påbörjade
utbyggandet av Harsprånget nedanför Porjus tillsvidare får vila.

Genom samköming av olika verk kan utjämning av kraftbehovet ske,
varjämte vattendrag med skilda tider för hög- och lågvatten kunna
fullständigare utnyttjas och svagheter, som våra vattendrag ur
kraftproduktionssynpunkt visa, i avsevärd grad minskas. Kraft erhålles
också därigenom till billigare pris, än då varje kraftverk arbetar för
sig.

Den i Sverige förekommande ringa nederbörden (400—1 200 mm; det senare
i de högre fjällen), de låga fallhöjderna (3—10 m), de starka
växlingarna i vattenmängden (l—100 sekundkbm per kvkm) samt
forssträckor, som måste regleras, kunna betraktas som ogynnsamma
omständigheter, vilka höja utbyggnads- och därmed energipris. Den
mestadels fasta grunden, den lätta tillgången till byggnadssten,
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reglerande sjöbassänger samt en jämförelsevis stor avrinning (40—75 %
för de viktigare floderna) innebära emellertid avsevärda fördelar.

Den svenska vattenkraften ställer sig i stort sett dyrare än den, som
låter sig utvinna på vår halvös västsida med dess stora fallhöjder och
väldiga nederbörd samt därtill hela året isfria hamnar. Sverige har
därför svårare att draga till sig vissa industrier av internationell
natur, vilka fordra stora men billiga kraftmängder och som därför
föredraga Norge ej minst under nuvarande tid, då därstädes stora
kraftverk, utbyggda så att säga på spekulation, stå att erhålla för
priser vida understigande anläggningskostnaderna.

För Norrland har det visat sig, att priset per utbyggd hästkraft rör
sig om 40—50 kr., för södra Sverige om ungefär det dubbla. Inberäknat
fallvärde och värdet för distributionsanläggningar synes
genomsnittspriset för vår vattenkraft röra sig omkring 320 kr. per
hästkraft.

Man har skattat det i vattenkraftverk och distributionsanläggningar i
Sverige kring år 1924 nedlagda kapitalet till i allt 1 000 milj. kr.

Antalet utbyggda turbinhästkrafter ha snabbt ökats under detta
århundrade, vilket framgår av vidstående grafiska framställning.

Den naturtillgång Sverige äger i sina vattenfall kan med stöd av det
ovan sagda påstås ha varit av mycket stor betydelse för vår industri,
ej minst under det kvartsekel, som sist lupit till ända. Vattenkraftens
rena naturvärde har dock på många håll överskattats. Särskilt under det
sista årtiondet ha nämligen så betydande framsteg gjorts beträffande
nyttiggörande av bränsleenergin, att i många fall denna kan anskaffas
till billigare pris än vattenkraft. Även blandad drift kan vara
gynnsam. Problemet ställer sig mycket olika för skilda industrier, ej
minst beroende på deras behov av värmeenergi.

Bränslekraft. Sveriges industrialisering får ett klart uttryck i den
tilltagande stenkolsimporten. Medan i början av 1890-talet denna
utgjorde 90 kg per invånare, hade den 1910 vuxit till 812, sjönk i
samband med vattenkraftens livliga utbyggande 1912 till 765 kg och
uppgick 1924 till 781 kg. Från att i början av 1870-talet ha utgjort
ungefär
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0,6 milj. ton till ett värde av närmare 14 milj. kr. nådde
stenkolsimporten sitt maximum 1916 med 5,33 milj. ton, varför landet
fick betala 195 milj. kr., medan 1920 under stenkolsprisernas topptid
Sverige fick erlägga 502 milj. kr. för 3,17 milj. ton. Även med
nuvarande import (1924: 4,71 milj. ton) och låga pris kostar det
använda kolet ungefär 125 milj. kr.

Inför dessa tal är det ej underligt, att i skilda kretsar, ej minst de
industriella, en livlig diskussion förts angående medlen att genom
inhemsk vara i möjligaste mån ersätta importerad stenkol. Numera torde
man vara ense därom, att vattenkraft blott i ringa mån utöver vad som
redan skett kan väntas uttränga stenkol. Vid en fortgående utveckling
av industrien torde alltjämt omkring 5 milj. ton stenkol årligen komma
att importeras.

Dessa kol lämna emellertid blott omkring hälften av den bränslekraft,
som i Sverige utnyttjas. För åren 1913—1917 har beräkning gjorts
angående den totala bränsleförbrukningen, vilken efter bränslevärde
visade sig motsvara omkring 11,6 milj. ton stenkol per år. Användningen
var enligt en ungefärlig uppskattning:

för ångpanne- och motordrift...................... 43 %

därav för industri o. handel, jordbruk m. m............... 24 „

„ för järnvägar.................................... 9 „

,, för fartyg ....................................... 10 „

för ugnsdrift (järnframställning, gastill verkning)..... 17 .,

för rumsuppvärmning, hushållsbehov m. m........... 40 ,,

Främst bland de inhemska bränslena står ojämförligt ved. I äldre tider
var denna den viktigaste energialstraren hos oss. Med stigande intresse
för skogsskötseln ha de mängder avfallsvirke, som uttagits ur skogarna,
avsevärt ökats. Ej minst de skogägande industriföretagen tillgodogöra
sig avfallsvirke i betydande omfattning vid alstrande av värmeenergi.
Åren före världskriget beräknades industrivedbränslet till omkring 10
milj. kbm, varav dock blott 13 % synas ha varit ved i vanlig mening,
medan 87 % utgjordes av sågspån och virkesavfall. För närvarande är
förbrukningen sannolikt mindre. Det med allt mångsidigare användning av
skogsprodukter ökade priset å ved har i flera riktningar varit ägnat
att minska dess användning. Såväl järnindustriens kolbehov som än mera
den snabba uppblomstringen av den kemiska trämasseindustrien ha verkat
i denna riktning. I någon mån har emellertid cellulosaindustrien lämnat
en ersättning härför genom
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de med varje år ökade mängder av sulfitsprit, som ur sulfitluten
ställas till näringslivets förfogande för kraftalstring.

STENKOLSFÄLTEN 1 SKÅNE

Kolförande formation

Närmare undersökta områden inom vilka brytvärda koltillgångar förekomma

Sverige är fattigt på fossila bränslen. Vad som finnes är stenkols
lagren i nordvästra Skåne, de över hela landet spridda men för energi
utvinning föga värdefulla torvmossarna samt brännbar alunskiffer i
silurav-lagringar företrädesvis i Västergötland och Närke.

Det flacka slättlandet mellan Kullaberg i nordväst och Söderåsen i
sydost är från trakterna norr om Ängelholm till ett par mil söder om
Hälsingborg underlagrat av en serie sandstenar, skiffrar och
skifferleror med k o 1-flötser. Med dessa som utgångspunkt och med de
värdefulla eldfasta leror, vilka åtfölja flötserna, som hjälp för
åstadkommande av en ekonomisk drift, har med början redan på 1600-talet
men i nutida industriell mening sedan förra århundradets början
stenkolsbrytning bedrivits. Under stora svårigheter och penningoffer
har driften småningom konsoliderats och är, väl skött, numera lönande
om ock ingalunda lukrativ. Samtliga förekomster tillhöra
Höganäs-Billesholms A.-B. Vanskligheterna bottna i de goda
kolflötsernas ringa mäktighet (30—60 cm), i svårigheten att utnyttja
det sekunda kol och den lera, som av tekniska skäl måste brytas jämte
prima kol. Kolutvinningen har emellertid ökats och ökats. Mot 10 000
ton 1805, stå 100 000 1877 och c:a 440 000 ton 1924, sista året således
en knapp tiondedel av Sveriges normala kolförbrukning. Under nu
översebara förhållanden kan ej väntas större brytning i framtiden än
500 000 à 600 000 ton.
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De kolfält som bearbetas omfatta en areal av 27 300 har. Ur dem ha
under de 127 åren 1797—1924 uttagits ungefär 15,5 milj. ton, således
blott Sveriges nutida behov under 3 år! I runt tal återstå inom nu
bearbetade fält 100 milj. ton, varjämte sannolikt 200 milj. ton finnas
inom områdets ej närmare kända delar. Härav torde dock blott hälften
vara prima, den andra hälften lågvärdigt kol. Även de bästa svenska
kolen kunna ej i kvalitet mäta sig med prima engelska eller tyska, men
fullväl med de svagare sådana, som hos oss användas i rätt stor
omfattning.

Med nu angivna begränsade möjligheter för en utvidgad inhemsk
stenkolsproduktion är det ej underligt, att mera spekulativt anlagda
hjärnor vänt sin fantasi mot de obestridligen mycket betydande
energiförråd, som finnas lagrade i våra torvmossar. Under den för
"inventeringar" av alla slag så gynnsamma luft, som rådde under
världskrigets år, lyckades det även att få staten att nedlägga
avsevärda belopp på en teoretiskt högst intressant men ur ekonomisk
synpunkt meningslös inventering av Sveriges torvmossar söder om Dalarna
(utom Gotland och Öland).

Det "döda, statistiska talvärde", som undersökningen givit, innebär,
att de nämnda landsdelarnas mossar skulle innehålla torv motsvarande 1
000 milj. ton lufttorr bränntorv eller 500 milj. ton stenkol. Att på
ett för vår industri lönande sätt lösgöra ens en ringa del av den
energi, som innehålles i torvmossarna, har visat sig omöjligt, ehuru i
dessa nedlagts ett rätt avsevärt antal "försöksmiljoner"; och oaktat
allt fantastiskt tal i motsatt riktning skimra ej ens i horisonten
några möjligheter härför. Kärnpunkterna i de svårigheter, som möta för
en ekonomiskt framgångsrik torvfabrikation, äro främst tvenne. Å ena
sidan den utomordentligt stora kraft, varmed torvsubstansen håller vid
sig bundna de 80—90 % vatten, som ingå i den råa torvmassan, å andra
sidan det proportionsvis tunna men över en stor yta utbredda lager av
brännmaterial, som även de bästa torvmossar i själva verket innehålla.

Oaktat alla ansträngningar av stat, föreningar och enskilda, lyckades
det ej ens under de krigsår, då stenkolsprisen sprungit upp till en
tidigare oanad höjd och bränsle var till ytterlighet efterfrågat, att
få upp produktionen av torv till mera än ungefär 400 000 ton, d. v. s.
motsvarande knappt 200 000 ton stenkol. De sista årens tillverkning
torde röra sig om 100 000—125 000 ton. Som energialstrare för landets
industri överhuvud är torv av ytterst ringa betydelse, och intet talar
för att den skall bli nämnvärt större under överskådlig tid. De
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pengar, som alltjämt av staten nedläggas på torvindustriens
understödjande, kunde förvisso användas på ett vida framgångsrikare
sätt till hela industriens fromma. Sådana fabriker, som disponera
välbelägna mycket goda bränntorvmossar, torde dock i enstaka fall kunna
med någon fördel tillgodogöra sig torv.

Sedan slutet av 1860-talet har flytande bränsle under form av petroleum
eller bergolja — vilken vid fraktionerad destillering lämnar de
allbekanta produkterna bensin, fotogen, motorolja m. fi. — även i
Sverige vunnit allt större användning, framförallt sedan nya
uppfinningar gjorde desamma så gott som allhärskande beträffande vissa
typer av motorer, främst sådana för bilar och motorbåtar. Med
1890-talet blevo dylika mineraloljor en stor artikel i Sveriges import,
vilken sedermera alltmer stegrats och 1924 uppgick till 255 000 ton med
ett värde av 45,4 milj. kr.

Landet äger en åtminstone teoretisk möjlighet att ur egen råvara
producera någon del av sitt behov av mineraloljor, vilka förutom som
energialstrare även äro högst viktiga som smörjmedel. Mineralolja kan
nämligen utvinnas genom destillering av den svarta alunskiffer, vilken
i stora mängder ingår i Västergötlands (Kinnekulles), i Östergötlands
och i Närkes siluravlagringar. I gynnsammare fall synes man vid
stordrift per ton skiffer kunna påräkna att utvinna 30—50 kg olja samt
7—9,5 kg av det värdefulla konstgödselämnet ammoniumsulfat. Omfattande
undersökningar och försöksdrift i fabriksmässig skala ha emellertid
hittills blott givit den erfarenheten, att med de efter världskriget
rådande låga mineraloljeprisen brännoljor ej med ekonomiskt lyckligt
resultat kunnat uttagas ur alunskiffrarna. Dessa utgöra dock ett stort
reservförråd, som det en gång kan bliva lyckligt för landet att äga.
Viss sannolikhet finnes även, att nya uppfinningar kanske ganska snart
kunna ge dem ett för svensk kraftproduktion högeligen välkommet värde.

Bland de med Sveriges krafttillgångar förtrogna torde ganska stor
enighet råda därom, att mekanisk energi i tillräcklig mängd står att
utvinna till rimligt pris ur våra vattenfall, detta ej blott för den
nuvarande utan även för en väsentligen utökad framtida industri. För
tillfredsställande av industriens och hushållens krav på värmeenergi
finnas däremot inga möjligheter att reda sig med vad landets egen natur
bjuder, utan kommer Sverige alltjämt att förbliva en avsevärd importör
av stenkol och mineraloljor.
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Industrien som förädlare av jordbrukets produkter.

Människans mest primitiva behov är erhållande av nödig föda. I äldsta
tider vunnen huvudsakligen genom jakt och fiske, kom med växande
befolkning bördan att anskaffa födan i allt högre grad att åvila
landets jordbruk, en uppgift som detsamma ända fram till våra dagar
förmått att på ett anmärkningsvärt lyckligt sätt lösa.

Oaktat numera ej mer än omkring 44 % av landets befolkning är
sysselsatt i dess jordbruk, har dock detta från början av 1880-talet
lämnat i runt tal 82 °/o av folkfödan, mätt efter näringsvärdet; under
vissa perioder mera, upp till 86 %, under andra mindre, ned till 78 %.
Det brister beträffande vegetabilier. Av sådana måste vi importera
avsevärda mängder, medan kreatursskötseln ger smör, kött och annat
utöver vad vi behöva, till ett värde av något mera än ett hundratal
miljoner årligen, ett ej oviktigt bidrag (9—10 %) till vår export.

Bearbetningen av vad jorden ger, var tidigare helt en hushållens och
hantverkeriernas sak. På det senaste halva århundradet har emellertid
denna bearbetning alltmera tagits om hand av målmedvetna industrier,
väsentligen arbetande för den inhemska marknaden. Denna
industrialisering har i stort sett medfört en höjning av
medelkvaliteten, en standardisering av varuslagen, men ganska säkert
ock ett försvinnande av de allra högsta kvaliteterna, vilka ett fåtal
finsmakare förstodo att låta tillreda för sig. Man jämföre det
genomsnittliga bagarbrödet och ett gott hembakat! Ej få sådana
industrigrenar bygga i stor utsträckning på inhemskt råmaterial.

De hemmets arbetsområden, som i högre grad industrialiserats, äro dels
födoämnesberedningen, dels beklädnadstillverkningen och för denna
bedriven textil verksamhet. Samtidigt som de gamla jordbrukarehemmen
ändrade karaktär, uppstodo i städer och andra orter tiotusentals nya
hem, bildade av den växande industriens, av kommunikationernas,
varuutbytets m. fi. sysselsättningars folk. Dessa blevo även avnämare
till de nya fabrikernas produkter, ersättande dem som en gång
producerades i hemmen av den gamla typen.

En kort överblick av de industrier, som på antytt sätt vuxit upp på det
svenska jordbrukets grund, må här givas.

Vårt folks främsta näringsmedel är brödet. Det ätes i stigande mängd,
något som framgår därav, att medan på 1870-talet för varje invånare 131
kg målen spannmål användes, förbrukningen under
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detta århundrade stigit till något över 160 kg, varav i runt tal två
tredjedelar eller något mera utmalts ur inhemsk vara. Ur denna låter
sig, då det gäller det alltmera omtyckta vetemjölet, ej framställas ett
mjöl av allra högsta kvalitet, utan måste vårt vete härför uppblandas
med torrländernas glutenrikare vara. Detta har i sin mån stött
uppkomsten av de stora handelskvarnar, som byggts i våra kuststäder och
som alltmera konkurrerat ut de gamla små eller medelstora
"tullkvarnarna", vilka för lantbrukarna förmala deras egen spannmål.
När det gäller rågmjöl ha dessa ännu övertaget (67 %), men beträffande
vetemjöl äro de ohjälpligt slagna (15 %).

Vårt jordbruk lämnar även råvara till den havregryns- och
potatisstärkelseindustri, som nu bedrives inom landet. Samtidigt ha
hemmen och hantverket i allt högre grad fått till industrien överlämna
det ytterligare förarbetandet av mjölet till bröd.

Det socker, som sockerfabrikerna framställa, härstammar i regeln helt
och hållet ur de förnämligast i Skåne men i viss omfattning även i
övriga sydsvenska kustlandskap odlade sockerbetorna.

Jordbruket är även i allt vä-
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sentligt leverantör till vår numera så gott som helt till Skåne
förlagda bränneriindustri ävensom av bryggeriernas förnämsta råvara
maltkorn. Även prässjästfabrikernas spannmålsbehov fylles av den
inhemska produktionen.

Sveriges klimat och hela natur gynnar hållandet av en stor
husdjursstam. I vilken grad detta tryckt sin prägel på den svenska
jordbruksproduktionen framträder synnerligen tydligt av den beräkning,
som 1915 gjordes över den ätbara vegetabiliska produktionens
näringsvärde i samband med lösandet av de svåra frågorna om
brödransonering m. m. Resultatet blev, att medan 1 327 milj.
foderenheter kunde direkt användas till människoföda ur den
vegetabiliska produktionen, stodo 6 334 milj. till husdjurens
förfogande, varav icke mindre än 5 100 milj. utgjordes av ströfoder,
foderrotfrukter, bete, grönfoder, blast och annat, som endast husdjuren
förmå tillgodogöra.

Utav detta inses lätt, att produkter från husdjursstocken måste spela
en stor roll i vårt näringsliv. Desammas omsättande i möjligast
hållbara form, såsom smör och ost, slakteri- och charkuterivaror, har
ock blivit en betydande uppgift i det svenska näringslivet. Själva
arbetet härmed har i stor omfattning förflyttats från lantgårdarna till
särskilda fabriker. Ofta räknas, egendomligt nog, ej mejerihanteringen
såsom industri, ehuru den numera bär en sådans alla kännetecken.
Industristatistiken redovisar den emellertid och upptar för 1923 ej
mindre än 1 197 "mejerier och mesostfabriken', medan talet för
"slakterier och charkuterier" är 148. Det ringa antalet "arbetsställen"
av de bägge sistnämnda slagen visar, att statistiken endast redovisar
verkliga fabriker.

Av särskilt intresse är det produktutbyte, som i betydande omfattning
äger rum mellan vissa industrier samt jordbruket. En mycket väsentlig
del av landets till vida över en miljon djur uppgående svin-stock får
sin huvudsakliga föda av avfallsprodukter från mejerier, brännerier och
andra fabriker. Melass och betmassa från sockerbruken äro inom stora
trakter av Skåne av största betydelse för nötkreaturen, andra exempel
att förtiga.

Sammanfattar man det ovan sagda, visar det sig, att det svenska
jordbruket ställer till industriens förfogande rikligt av kolhydrat-
och ägg-vitehaltiga näringsämnen, vilka förarbetas för främst städernas
och de stadsliknande orternas befolkning, men i stigande omfattning
även för den rena jordbruksbefolkningen. Förglömmas må nämligen ej, att
den svenska jorden redan är uppdelad i så talrika och små lotter, att
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vi i Sverige redan ha tre gånger så många brukningsdelar, vilka behöva
köpa större eller mindre delar av sitt brödsäds- (mjöl-) behov, än
sådana som kunna sälja brödsäd.

Den inhemska produktionen av fettämnen är ej tillräcklig. De stora
industrier, för vilka vegetabiliskt fett utgör det väsentliga
råmaterialet, äro i huvudsak hänvisade till import; så margarin- och
flottfabriker samt chokladindustrien ävensom den viktiga industri,
vilken producerar vegetabiliska oljor såväl till människo- och djurföda
som till skilda tekniska ändamål.

Den svenska jordbruksnäringens bidrag av råvaror till textilindustrien
och garveriindustrien är också synnerligen ringa. Oaktat fåraveln
ökats, lämnade vår 1912 till 1,2 milj. uppgående fårstock endast 7 % av
landets dåvarande behov av ull; och endast omkring en fjärdedel av den
svenska garveriindustriens råvarubehov täckes av svenska råhudar.

Söker man överblicka jordbruksproduktionens och de på denna fotade
industriernas ställning i det nutida svenska näringslivet, kan man ej
undgå att bliva varse, att den under det sista århundradet så oerhört
ökade produktionen i stigande grad konsumeras av det egna folket. Detta
på grund av dettas snabbt växande antal, men i än högre grad på grund
av dess ännu snabbare stigande krav på livet. Jordbruket hat-måst
främst till industrien men även till sjöfart och handel överlämna
skapandet av de värden, som erfordras för att ersätta utlandet de
varor, vi i allt större omfattning anse oss böra hämta från detta.

Den vilda djurvärlden, som ännu vid nyare tidens början genom fä Ilar
och skinn lämnade en så betydande del av landets inkomster genom
export, är numera av ringa vikt, ehuru produktionen absolut sett är
vida mera omfattande, än vad man vanligen torde föreställa sig.

Vida större värden, omkring 30 milj. kr., lämna fiskena, främst de
bohuslänska. Huvuddelen av denna fångst fortares färsk; men ett
undantag av ej ringa intresse utgör skarpsillen, råmaterial för den
fullt fabriksmässigt bedrivna ansjovistillverkning, som från mitten av
1800-talet vuxit upp i Bohuslän med huvudsäte i Lysekil. I anslutning
till denna fabrikation har även en fiskkonservindustri med vidare
arbetsfält sett dagen. Denna har, att döma av det uppsving den
motsvarande norska "hermetikindustrien" tagit, med sannolikhet en
vacker framtid för sig. Däremot spelar sillsaltning, en gång av stor
vikt, en allt mindre roll på grund av bohuslänska sillens ringa
fetthalt jämfört t. ex. med islandssillens.

4
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Skogen och industrien.

Sveriges landyta omfattar enligt vår officiella statistik 410 000 kvkm.
Utav denna torde högst omkring 350 000 kvkm ligga inom det klimatiska
barrskogsområdet. Härav intagas 48 000 kvkm av trädgård, åker och äng;
av det återstående anses 246 000 kvkm utgöras av skogbärande mark. Det
övriga är impediment, d. v. s. torvmossar, hällmarker och annan som
oduglig för ekonomiska bruk ansedd mark. Av denna senare kunna dock
förvisso betydande arealer, särskilt av mossmarkerna, en gång göras
skogbärande. Vi kunna emellertid utgå ifrån, att Sverige äger i runt
tal 25 milj. har skogsmark. Av denna torde även under de gynnsammaste
förhållanden högst 1 milj. har kunna väntas komma att i framtiden
odlas, varjämte avsevärda arealer en gång torde få användning som
rationellt skötta betesvallar. Den övriga skogsmarken är på grund av
blockrikedom m. fi. orsaker uteslutande ägnad till skogsbruk, vilket
därför i ali framtid kan förväntas bliva en av landets huvudnäringar,
liksom det varit under det senaste tre kvarts århundradet. En verkligt
upplysande karta över skogens fördelning över landets skilda delar kan
med nu förefintligt material ej upprättas, men kartan sid. 47, över
åkerarealen, ger dock någon ledning, i det att ju större del av marken,
som är åker, dess mindre är den skogbevuxna arealen.

Skogens betydelse beror, förutom på landets egen naturbeskaffenhet, på
att de kring det skandinavisk-finska urskogsområdet belägna länderna i
stor omfattning äro bördiga slättland med en såväl för jordbruk som för
industriell verksamhet högeligen lämpad befolkning. Under dennas
tillväxt ha dels ifrågavarande länder i största omfattning odlats, dels
ha för byggnads- och andra ändamål fordrats så väldiga virkesmängder,
att Storbrittaniens och kontinentens skogar på intet sätt räckt till
att lämna dessa, vadan en stark sugning av trävaruprodukter uppstått
till det stora nordvästeuropeiska industri- och jordbruksområdet från
de norr om detsamma belägna länderna, å vilkas mark barrskogar väl
trivas.

Att Sverige och sydöstra Norge blevo de nordeuropeiska länder, där
trävaruhanteringen tidigast och kraftigast utvecklats, står i nära
samband med dessa länders topografi. Landets brutna terräng medförde en
uppdelning av detsamma i å ena sidan oftast moräntäckta, skogklädda
höjder och åsar, å andra sidan mellan dessa insprängda dal-
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gångar och smärre slättland, av ålder odlade av en glest boende, seg
och idog befolkning. I denna hade trävaruindustrien redan från den
tidigaste delen av sitt storindustriella skede, 1840—1870-talen, en
tillräckligt stor, med livet och arbetet i skogarna fullt förtrogen
arbetare-stam, vilken till billigt pris ställde sig i den nya
näringsgrenens tjänst.

I inre övre Norrland var det visserligen klent beställt med arbetar
-tillgången, men dock vida bättre än inom stora delar av norra Finland
och inom norra Rysslands vida, skogtäckta slätter.

Den otillgängligaste delen av det stora svenska skogsområdet, nämligen
den i runt tal 10 milj. har omfattande nordliga delen av Värmland, övre
Dalarna och inre Norrland, ägde därjämte en i världen i övrigt nästan
enastående förmån, i det att dess vattendrag för ett par hundra
miljoner kronor låtit utbygga sig till ypperliga flottleder av en
sammanlagd längd om i runt tal 30 000 km. De förmåner naturen erbjudit
härvid äro främst lämpligt fall i floderna från fjällen ned till
havskusten, en snörik vinter med starkt högvatten under våren, vilket
högvatten förlänges i tid dels för de stora floderna genom den sena
snösmältningen i fjällen, dels för samtliga floder genom den mestadels
stora sjörikedomen. Isens bortgång begynner närmast mynningarna, varest
därför flottningen börjar. Småningom når högvattnet med stigande
temperatur allt längre upp i flodsystemet och flottningen begynner allt
högre upp i flodloppen. Genom flottlederna transporteras virke på ett
enastående billigt sätt från så gott som varje punkt av landets inre
till den med talrika, goda hamnar försedda, skärgårdsomkran-sade
kusten.

Omfattningen av flottningen (se omstående tab.) visar, vilken oerhörd
betydelse denna haft och har för hela den svenska trävarurörelsen inom
landets nordligaste glesbebyggdare delar. Anmärkningsvärt är, att under
det senaste årtiondet allvarliga ansträngningar gjorts att i någon mån
även öppna vissa sträckor av mellersta och södra Sveriges vattensystem
för flottning, något som ock i nästan oväntad grad lyckats, även om
alltjämt därvarande flottleder äro helt obetydliga mot norra Sveriges.
Siffrorna för flottgodset, som med åren stigit ofantligt, visa klart
den omvälvning i trävaruhanteringen, vilken ägt rum, i det att allt
klenare virke fått ekonomisk användning.

På senare år har en noggrann flottgodsstatistik genom statens försorg
upprättats. Ur denna återgivas å följande sida totalsiffrorna åren
1921—1923 rörande antalet flottade "klampar" dels för hela flottningen,
dels för de 12 stora nordsvenska älvarna, som ha sina källor i
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fjälltrakterna. Till jämförelse anföras också de tal, vartill förf. kom
vid en undersökning av förhållandena 1900 samt O. Hellström år 1908—12.
Siffrorna ha avrundats till jämna tusental.

Antalet >klam- 1900 1908—1912 1921 1922 1923

var» flottade i: (enl.Gunnar (medeltal enl. in- \

* \ , n X TT ,, . .. > (enl. Kommerskollegium)

landets samtliga Andersson) O. Hellström) 6 >

ir flottleder: c. 37 700 000 c. 66 937 000 133 467 000 85 544 000 121
810 000

Torne älv............315 000 /ssnnnn 640 000 283 000 1 094 000

Kalix » ............395 000 \ö VW 3 588 000 1 385 000 2 149 000

Lule » ............1 177 000 516 000 1 823 000 789 000 1 856 000

Pite » ............717 000 600 000 2 156 000 1 215 000 2 054 000

Skellefte älv .. 1 582 000 2 440 000 2 553 000 1 475 000 3 026 000

Ume älv ............1 867 000 2 094 000 5 376 000 3 419 000 6 958 000

Ångermanälven 5 909 000 9 780 000 11 775 000 7 361 000 12 255 000

Indalsälven .. .. 4 265 000 5 131 000 13 913 000 7 523 000 8 069 000

Ljungan ............3 084 000 5 082 000 10 433 000 7 541 000 8 068 000

Ljusnan ............3 239 000 9 269 000 18 351 000 13 443 000 14 856
000

Dalälven ............c. 2 600 000 14 400 000 19 142 000 11 701000 18
281 000

Klarälven............c. 2 300 000 4 711 000 19 857 000 2 885 000 7 256
000

Tabellens siffror för de sista åren visa, vilka stora växlingar som
konjunkturerna medföra. Man jämföre antalet flottgods 1921 och 1922,
det senare typiskt för det våldsamma prisfall 1920 års stora kris
medförde på trävarumarknaden.

Riklig virkestillgång inom ett för tall och gran gynnsamt, orört
urskogsområde, stor efterfrågan inom närbelägna virkesbehövande länder,
en över området likformigt spridd, för industriens skiftande behov
ovanligt lämpad befolkning samt ypperliga transportleder äro sålunda de
allmänna förutsättningar, med stöd av vilka kunnat skapas de stora och
givande svenska exportindustrierna av skogsprodukter. Dessa industrier
framställa i någon mån rundvirke men huvudsakligen sågvara och
pappersmassa samt i senare tid även i växande grad högre förarbetade
varor såsom papper och snickerivaror.

Mellersta och södra Sveriges till arealen mindre, men på grund av
gynnsammare klimatförhållanden snabbare växande och därför värdefullare
skogar, med centrum i småländska höglandet, ha visserligen även i
betydande grad bidragit till exporten, men huvuddelen av det virke, som
under de bägge senaste mansåldrarna uttagits ur dess skogar, har dock
åtgått vid den djupgående materiella omgestaltning, som försiggått i
det egna landet under nämnda tidrymd. I dessa delar av Sverige bo 25
till 35 invånare på kvkm, medan i Norrland blott leva 5. Förbrukningen
till husbehovsvirke blir därför flera gånger större än i Norrland.
Vidare har befolkningens övergång från jordbruk till in-
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Tär/tens skiljeställe i Dalälven. I förgrunden synas massor av
flottgods, i bildens övre del Kvarnsvedens pappersmassefabrikers
vedupplag.

dustri och andra av jordbruket oberoende näringar fordrat ett
utvidgande och nybyggande av städer och stadsliknande orter i förut
oanad omfattning. Detta belyses bjärt därav, att landets i städer,
köpingar och municipalsamhällen bosatta folkmängd blott mellan åren
1900 och 1920 ökats från 1 273 000 till 2 043 000 eller från 24,8 till
34,6 % av-rikets hela folkmängd, en ganska betydande förskjutning även
om man tar hänsyn till en viss omläggning i statistiken.

De virkesförädlande industrierna ha ock i Sveriges nordliga och sydliga
huvuddel fått en väsentligen olika karaktär. I söder utgöras de av
mycket talrika, oftast mindre eller medelstora anläggningar, tämligen
likformigt strödda över hela området, medan de i norr utgöras av
jämförelsevis fåtaliga stora verk, belägna vid älvmynningarna. Endast i
Jämtland, med dess utfartsväg genom mellanriksbanan till
Trondhjemsfjorden, finnas några få större verk inne i landet. De lokala
behoven av sågvirke tillfredsställas inom norra Sverige av enkla
små-sågar, mera av hantverksmässig än av modärn industriell typ.
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Nordsvenskt skogslandskap. Utsikt över Stora Luleälv inom Jokkmokks
socken.

Ur de trävaruförädlande industriernas synpunkt torde Sverige lämpligen
kunna uppdelas i trenne områden: övre Norrlands urskogsområde, nedre
Norrlands, Dalarnas och Värmlands industriskogsområde och Sydsveriges
kulturskogsområde.

Övre Norrlands urskogsområde omfattar i stort sett de bägge nordligaste
länen. Inom dem leva barrträden på ytterkant av sina klimatiska
fordringar, låt vara att i kusttrakterna förhållandena äro drägliga
nog. I de stora inre skogsområdena sker tillväxten sakta, man måste
räkna med minst 150 år för sågvirke; föryngringen är svår. A andra
sidan ha här under ett par tre århundraden samlats betydande
virkesförråd. Staten är huvudägare av skogarna här uppe. 1 Norrbottens
lappmarker äger staten 58 %, i dess kustland 50 % av ali skogsmark; i
Västerbottens lappmarker 35 %, i dess kustland 18 %. Skogarnas
tillgodogörande har emellertid visat sig vara förenat med så betydande
kostnader, att varken staten eller flertalet enskilda, som arbetat
härmed, haft något skäl att särskilt rosa marknaden under mindre
gynnsamma eller ens normala konjunkturer. Genom nya metoder för
virkestransport över Bottenhavet till sydligare sågverksdistrikt samt
andra anordningar medförande besparingar kunna dock möjligen de
härvarande mycket betydande virkesmassorna få högre rot-
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värde och deras uttagande ej som under de senare åren mångenstädes
varit fallet endast medföra förlust. Under alla omständigheter utgöra
de den norrländska sågverksindustriens stora reserv under de närmast
liggande årtiondena.

Nedre Norrlands, Dalarnas och Värmlands industriskogsområde. Här leva
våra barrträd under för dem tillfredsställande yttre förhållanden, om
man bortser från de högre liggande trakterna invid och inom
fjällkedjan. Tillväxten är så god, att man kan räkna med en omloppstid
för såg virkesproduktion av 100—120 år, huvuddelen av skogsmarken är
normal till verkligt god; föryngringen jämförelsevis god.

Inom nu nämnda område är det, som sedan 1840-talet den stora och för
landet så viktiga sågverksrörelsen för export främst blomstrat, här ha
trävaruindustriens representanter, enskilda såväl som bolag, förvärvat
stora delar av allmogeskogarna. Från 39 till 54 % av avrösningsjorden,
växlande inom skilda socknar, äro i bolags ägo inom nu ifrågavarande
delar av landet. Trävaruindustrien har här uttagit den alldeles
övervägande delen av de omkring 4 500 miljoner kronor, som
skogsprodukter under det halva århundradet 1863—1912 lämnat i
exportvärde från Norrland och Dalarna. Här finnas därför ej längre
urskogar, allt grövre virke är praktiskt sett uttaget, om man bortser
från några kronoparker och andra mindre områden. De
blädningshuggningar, som mestadels skett vid avverkningarna, ha ock
medfört, att den virkesmassa, vilken nu står i dessa skogar, är vida
mindre än som normalt borde finnas i dem. Vikten av skogsvårdande
åtgärder har så pass sent börjat inses, att hittills långtifrån allt
blivit gjort, som kunnat och bort åtgöras för att bringa de uthuggna
urskogarna över till växtliga kulturskogar. För sågverksindustrien
medför detta, att virkesbrist redan börjat bliva kännbar; och med vart
år som går kommer bristen under de närmaste årtiondena att bliva det i
ännu högre grad. En lycklig omständighet är emellertid, att ett flertal
av de större verken bedriva ej blott sågverksrörelse, vilken alltmer
avmattas, utan även pappersmasseberedning, som alltmer utökas och som
ger god avkastning, varigenom medel vinnes för skogens bättre skötsel,
samt möjliggör användning för det klenare virket, vilket alltjämt kan i
stora mängder till skogens gagn uttagas.

Sydsveriges kulturskogsområde. Med detta namn kan man beteckna de stora
skogsområden inom landets mellersta och södra delar, som redan
avverkats minst en, ofta två eller flera gånger, vadan urskogs-
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Välvårdad värmländsk skog. Vacker föryngring med ännu kvarstående
överståndare (fröträd). Alkvettern, Bjurkärns s:n.

karaktären helt försvunnit. Även om huvuddelen av härvarande skogar
beklagligen ej göra skäl för namnet kulturskogar i egentlig mening, d.
v. s. av människorna väl vårdade, i möjligaste mån virkesrika skogar,
så är dock befolkningens inflytande över dem så stort, att de med fog
helt kunna sägas vara i vårt näringslivs hand. Med början i Bergslagen
redan för mer än ett århundrade tillbaka, ha många av dessa skogar i ej
ringa omfattning varit föremål för ett rationellt ingripande i
skogsvårdande syfte. Det nyvaknade intresset för skogens bättre vård
och skötsel har under de senare årtiondena huvudsakligen medfört
åtgärder för dessa sydsvenska skogars beståndsvård. I vissa trakter
spirar därför den nya skogsgrödan jämn och vacker och har redan i
avsevärd grad hunnit upp i en ålder, vilken ger god avkastning av
gallringsvirke till pappersved, brännved, props o. a. Detta gäller
särskilt de större skogsegendomarna, medan allmogens skogar ännu icke
hunnit i någon högre grad sättas i stånd, ehuru genom
skogsvårdsstyrelsernas arbete mångenstädes en god början härtill
förefinnes.
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De gynnsamma klimatbetingelserna göra emellertid arbetet härmed vida
lättare än längre norrut. Man kan i Sydsverige arbeta med omloppstider
liggande mellan 60 och 100 år, man har nästan överallt riklig och god
avsättning för gallringsvirket till lönande priser, och även om
arbetspriserna äro höga, finnes dock mestadels folk tillgängligt för
skogsvårdande åtgärder. Sågvirket från dessa skogar kommer av skäl, som
ovan antyddes, sannolikt under en oöverskådlig framtid att till
huvudsaklig del åtgå för landets egna behov. Därjämte bidraga dessa
skogar främst med sitt gallringsvirke under form av massaved eller
pitprops avsevärt till ökandet av de ur den svenska skogen härstammande
exportvärdena.

Sveriges veterligen virkesrikaste skogsbestånd. Jönåkers
häradsallmänning i Södermanland. Medelhöjden uppmättes 1909 för tall
till 31,1 m, för gran till 23,0 m; kubikmassan uppskattades 1918 till
891 kbm pr har och åldern till 150 år.

De svenska träförädlande industrierna ha, sedan de på 1850—1870-talen
kommo verkligt igång, tillgodogjort sig allt större delar av det
virkesförråd, som under föregående tider samlats i våra skogar. Med
vart årtionde har det gått i allt snabbare takt. Sedan 1870-talet torde
årsbehovet av virke ha ungefär tredubblats ensamt för fyllande av
exportbehovet av runt och bilat virke, sågat och hyvlat samt trämassa.
Efter en grov kalkyl har behovet stigit från ungefär 6 till omkring 17
milj. kbm. Avverkningen torde sedan lång tid årligen ha vuxit med 400
000 kbm fast mått, d. v. s.
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med 4 milj. kbm på 10 år! Härav anses ungefär 60 % komma på ökad
export. Dessa tal — de må nu vara behäftade med en avsevärd felmarginal
— ge dock en klar föreställning om den fart och den kraft, varmed våra
upphopade förråd skattats. Den årliga totala avverkningen beräknas
uppgå till c:a 42 milj. kbm, vartill bör läggas en förlust av c:a 2,8
milj., som ruttna i skogarna, alldenstund dess tillgodogörande ej visat
sig lönande eller av andra skäl försummats. Det totala virkesförrådet
har uppskattats till närmare 1 300 milj. kbm varav högst 400 milj. kbm
utgöras av timmerdugliga träd.

Ställer man mot dessa siffror den nutida årstillväxten, vilken enligt
de bästa kalkyler vi äga kan antagas röra sig omkring 30 à 35 milj.
kbm, varav dock blott omkring 12 milj. kbm skulle f. n. utgöra
tillväxten hos det grövre virket, vill det ju synas som om fara vore å
färde för våra träförädlande industrier. Sådan finnes ock, ej minst
därför att den huvudsakliga tillväxten kommer på de unga årsklasserna,
som ännu behöva ett eller flera årtionden, innan de invuxit i
avverkningsbar dimension. Den mogna skogen har förvisso ur industriens
egen synpunkt inom stora delar av landet tagits för hastigt, om
nämligen industrien vill se ej blott på närmaste tid utan på sitt
bestånd i det långa loppet. Inom de egentliga allmogeskogarna1, vilka i
mycket stor omfattning äro industriens virkesleverantör, står endast
50—70 % av den virkesmassa, som vid uthålligt skogsbruk borde stå där.
Inom bolagsskogarna i det förenämnda stora industriskogsområdet i nedre
Norrland, Dalarna och Värmland synes förhållandena vara bättre, men
även dessa skogar äro hårt åtgångna och ha ofta en onormal
åldersklassfördelning; många kronoparker inom landets mellersta eller
södra delar visa även en sådan, beroende på att de till så väsentlig
del utgöres av i senare tid inköpta och dessförinnan hårt avverkade
marker.

Uppfattningen inom sakkunniga kretsar2 är ock allmänt och sannolikt med
fog den, att framförallt sågverksindustrien har att motse några
årtionden av både kvantitativt och kvalitativt nedsatt virkesbörd. För
att vinna klarhet om huru härmed förhåller sig, har staten satt i gång
en omfattande riksskogstaxering, vid vilken efter vetenskapligt

1 Av i enskild ägo varande skog komma 60 % på allmogeskogar; bolag
besitta något över en tredjedel, resten, c:a 6,5 %, kommer å större
enskilda egendomar.

2 Upplysande översikter av hithörande frågor ha lämnats av Tor Jonson i
uppsatsen: Är vår framtida virkesförsörjning tryggad? K. Lantbruksakad.
Handl. 1924, sid. 469—482, ävensom av N. Schager i arbetet: Sveriges
enskilda skogar. Stockholm 1925.
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tillfredsställande grunder virkesförrådet i landets skogar fastställes,
varjämte ock vissa andra för industrien viktiga förhållanden
beträffande desamma undersökas. Av hittills föreliggande resultat från
Värmland, Småland och Dalarna vill det synas, som om virkesförrådet
vore större, än vad pessimisterna trott sig kunna förutsäga.

Den tekniska utvecklingen har gått i den riktningen, att klenare
dimensioner fått en vida större användning och därmed helt annat värde
än för en mansålder sedan. Detta jämte det industriella
virkesföräd-lingsarbetets snabba övergång på sågvaruindustriens
bekostnad till en allt mera omfattande trämasse- och pappersindustri
kommer möjligen att medföra, att Sveriges skogsindustrier lättare bära
de virkesknapphetens årtionden som stunda, än vad mången nu är böjd att
tro.

Malmer, berg- och jordarter storindustriellt

tillgodogjorda.

Sveriges berggrund utgöres till huvudsaklig del av urbergets bergarter.
Huvuddelen av dessa, gnejser och graniter i en rikt växlande mångfald,
äro mångenstädes av sådan art, att de med nutida bearbetningsmetoder
utgöra ett utomordentligt råmaterial för modern stenindustri. På
dugliga malmer äro de emellertid synnerligen fattiga. Inpressad mellan
de vida massiven av nyssnämnda bergarter finnes, såsom större eller
mindre partier, den numera vanligen såsom leptit-formationen betecknade
serien av bergarter. Den kvantitativt viktigaste bland dessa är
leptiten själv, under gångna tider vanligen benämnd hälleflinta. Denna
komplex av bergarter tolkas av den moderna petrografien såsom
vulkaniska ytbergarter, lavaströmmar och tuffer, ävensom sediment,
vilka under tidernas lopp blivit grundligt omstuvade, pressade, veckade
och på mångahanda sätt omvandlade.

Malmer. För den praktiskt verksamme mannen har denna leptit-formation
sitt stora intresse, ty i den är det så gott som uteslutande, som alla
värdefulla och även ett stort antal mindrevärdiga malmförekomster
påträffats, på vilka man grundat eller försökt grunda ett svenskt
bergsbruk.

Stora delar av östra Götaland intagas av leptitformationen. T densamma
finnas även här talrika malmanledningar, som personer, lockade av
malmletningens lotteri, åter och åter försökt sig på att bearbeta.
Oaktat koppar, järn, nickel, ja, guld där äro funna, har likväl
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— märkligt nog kunna vi säga — icke någon enda verkligt värdefull malm
efter århundradens letande påträffats. Säkert äro de miljoner flera,
som nedlagts i, än som upphämtats ur sydöstra Östergötlands och östra
Smålands berggrund.

Annorlunda är förhållandet med det stora leptitområde, som intager
västra Västmanland, södra Dalarna, Närke och östra Värmland. Här finnas
på ett område av ungefär 15 000 kvkm på hundratals punkter
malmanledningar. På ej få ställen äro större och mindre malmer samlade
så att säga flockvis till malmfält av växlande storlek och värde.
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Redan under tidigare medeltiden förstod man, att värdefulla
metalltillgångar här voro förborgade, lätt iakttagna som malmerna voro
i den ofta fritt i dagen liggande berggrunden. Från 1200-talets slut
utvecklades i dessa trakter ett verkligt bergsbruk, snart nog med för
tiden industriell form. Hanteringen växte och växte, och i Bergslagen
kan man med fog säga att den svenska industriens vagga stått. Malmerna
ha givit järn, koppar, silver, bly, zink och andra metaller. Dessa ha
sålts som råvara, men även i stor omfattning bearbetats till mer eller
mindre högförädlade produkter. Härvid har en svensk metallindustri
uppstått, samtidigt med att genom tiderna en arbetarstam fostrats, vars
tillvaro blev av utomordentlig beydelse när en ny tid bröt in och
bergsbruk och metallindustri vuxo ut till modern storindustri.

Avskilda från det stora sammanhängande leptitområdet i Bergslagen ligga
flera mindre områden, främst i nordöstra Uppland det berömda
Dannemorafältet innehållande en av världens kvalitativt förnämligaste
järnmalmer, vidare Ämmebergsfältet med en värdefull zinkmalm,
Kan-tcrpsfältet och i yttre delarna av Stockholms skärgård den lilla
malmstocken på Utö, för länge sedan till väsentlig del utbruten.

Inom det egentliga Bergslagen har under tidernas lopp bearbetats icke
mindre än ett sextiotal järngruvfält. Av ålder kända och i
järnhanteringens historia berömda namn på sådana fält äro Persberg,
Dalkarlsberg, Stripa, Stråssa, Grängesberg — i senare tid det varur
brytningen varit störst —, Riddarhyttan samt Norberg.

Med stöd av bevarade handlingar har det varit möjligt med rätt stor
säkerhet beräkna huru mycket järnmalm, som i södra och mellersta
Sverige — huvudsakligen i Bergslagen — brutits från år 1300 till och
med 1924. I allt utgör det under sex och ett kvarts sekel uttagna
ungefär 126 milj. ton.1 Ställas mot denna siffra de värden, vilka
senare årtiondens undersökningar givit angående i dessa delar av landet
ännu befintliga malmförråd, rörande sig kring minst 250 milj. ton, så
finner man, att ännu stora förråd här återstå. Den årliga
järnmalmsbrytningen har dock här vuxit från ej fullt 14 000 ton under
1300-talet och knappa 300 000 ton under 1600-talets början till 2 650
000 ton under dess toppunkt 1918. De sista åren ha givit ungefär 1 600
000 ton, varav den övervägande delen kommer på Grängesbergsfältet.

1 En utförlig redogörelse för de mellansvenska järnmalmstillgångarna
finnes i F. R. Tegengrens arbete, Järnmalmstillgångarna i mellersta och
södra Sverige. Sveriges geol. undersökn. publ. Ser. Ca. n:o 8,
Stockholm 1912.
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I allmänhet äro Bergslagens malmer ej högprocentiga. Järnhalten håller
sig oftast mellan 45 och 55 %; i många fall är den lägre. Genom de nya
metoder, som uppfunnits för malmens bättre skrädning, och genom de
nutida anrikningsprocesserna för framställning av slig och dennas
brikettering ha flera malmer, som tidigare hade lågt värde eller t. o.
m. voro värdelösa, blivit av betydelse. I flertalet fall är det
malmernas stora renhet och övriga goda egenskaper, som betinga deras
höga värde och möjliggjort det svenska järnets stora anseende. I
Bergslagen finnas emellertid även fosforrika malmer, vilka kommit till
användning först efter tomasprocessens införande eller efter
uppfinnandet av nutidens metoder för rening under anrikning. Till de
förra är främst att räkna Bergslagens största malm, exportmalmen vid
Grängesberg, med en medelfosforhalt av 0,98—0,99 %.

Järnmalmerna äro alla oxidmalmer — magnetit och blodsten — men inom
leptitformationen ha även anträffats talrika sulfidmalmer med järn,
koppar, silver, bly, zink m. fi. metaller.

I den utförliga framställning, som av Sveriges geologiska undersökning
genom F. R. Tegengren nyligen lämnats över "Sveriges ädlare malmer och
bergverk"1, sammanfattas resultaten av sex och ett halft århundrades
brytning och förädling av nämnda malmer —- järnmalmerna således
undantagna — i följande ord:

"Av alla de nu ifrågavarande gruvorna och bergverken har egentligen
endast ett mindre antal att uppvisa någon större livslängd; de flesta
hava efter några års ofta förlustbringande drift blivit nedlagda, för
att, när konjunkturerna ansetts gynnsammare, och missräkningarna hunnit
glömmas, åter uppleva en ny driftsperiod. Det är egentligen endast ett
fåtal bergverk, främst Falun och Sala, som utan avbrott varit igång
flera sekler, och antalet av dem, som kunna uppvisa en sekellång
oavbruten drift med relativt betydande produktion, är ej heller
synnerligen stort. Även bland dessa mera betydande bergverk torde få
under någon längre följd av år ha lämnat sina ägare större vinst."

Storleken av den totala produktionen av andra metaller än järn och guld
(av vilken senare metall sedan 1751 i Sverige framställts 2 480 kg)
framgår av tabellen å nästa sida. Av andra bergverksprodukter än
metaller märkas svavel, varav sedan 1641 brutits en kvantitet,
huvudsakligen i form av svavelkis, motsvarande 450 000 ton fritt
svavel, samt grafit, varav sedan 1915 erhållits 4 200 ton slammad vara.

1 Sveriges geol. undersökn. publ. Ser. Ca. n:o 17, Stockholm 1924.
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Som kompletterande upplysning må nämnas, att den efter våra
förhållanden ofantliga kopparproduktionen i Falun — i allt 432 000 ton

under sex och ett halft sekel — dock ej Metallproduktion

utgör mera än hälften av världens nu- intill 1925

varande årliga kopparbehov. Koppar, från omkr. 1275 510 000

TT , . _ , ,, Bly, från 1608 .......... 55 000

Varken i Bergslagen eller i vara fjäll- sih-er, från 1500 ........ 500

trakter, där ävenledes sulfidmalmer an- zillk> fràn 1858 •• ...... ^00
000

x ..„„ . , x „ Mangan, från 1833 ...... 100 000

trattats, ha i senare tider producerats sa Nickel, från 1845 ........ 1
560

stora mängder av koppar och andra me- Kobolt, från 1807 ...... 300

... , 1 1 , Molybden, från 1887 .. .. 51 taller — jarn undantaget — att
landets Volfram, från 1918...... 26

behov fyllts. Bortser man från järnet, Anm. Siffrorna för koppar, bly

brytes endast av zinkmalm så mycket, ££ ^

att det skulle kunna täcka Sveriges för- riga siffror representera de
upp-brukning fordrade malmernas metallinnehåll.

Ett hopp om ändrade förhållanden i detta avseende har emellertid under
senare år givits genom upptäckten av ett nytt stort område förande
sulfidmalmer, det s. k. Skellefte fältet. Detta utgöres av ett i
sydost-nordväst strykande fält, uppbyggt av leptiter och skiffrar samt
genomsatt av yngre graniter. Denna formation sträcker sig från kusten
genom Skellefteå, Byske, Jörns, Norsjö, Malå och Lycksele socknar upp
mot inlandsbanan vid Stensele. Redan i början av 1700-talet bearbetades
i smått kopparmalmfyndigheter inom Skellefteå socken, men några stora
malmfynd gjordes aldrig i dessa starkt jord-täckta trakter. En livlig
efterfrågan på svavelkis under världskrigets tid, kombinerad med de nya
möjligheter till framgångsrikt uppletande av sulfidmalmer genom nya
elektriska malmletningsmetoder, satte emellertid åren 1918 och 1919 liv
i malmletningen häruppe. År 1920 begynte Sveriges geologiska
undersökning och Centralgruppens emissionsaktiebolag systematiska
elektriska och geologiska undersökningar över fältet, vilket givit så
förhoppningsfulla resultat, att Tegengren i det ovan citerade verket
anser sig kunna yttra, att här påträffats "Sveriges största svavelkis-
och kopparmalmstillgångar samt betydande tillgångar av arsenik, zink,
guld och silver, antimon och bly. Skellefte-fältet har blivit det
tredje stora malmområdet inom landet". Järnmalmer av värde saknas helt.

Malmernas omfattning därstädes har hittills naturligt nog endast kunnat
preliminärt fastställas. Det redan funna har emellertid en malmarea av
55 000 kvm, varav 41 000 kvm svavelkis, såväl anriknings- som styckekis
(7 500 kvm), samt 13 500 kvm koppar- och kop-
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par-arsenikmalm. De viktigaste kopparmalmfälten äro följande: Bolidens
med 6 500 kvm malmarea, håller god kopparhalt och inom stor del av
fältet hög halt av arsenik, silver och guld; Rackejaur om minst 20 000
kvm area med 1 000—1 500 kvm kopparmalm och 200—300 kvm arsenikmalm;
det övriga svavelkis. Vid Vindelgransele har träffats en liten men som
det synes värdefull zink-bly-svavelkisförekomst. På ännu några ställen
äro malmer uppdagade, vilka ge goda förhoppningar. Anmärkningsvärda äro
de betydande arsenikmalmer, som påträffats och vilka synas vara bland
de rikaste kända. Den stora användningen av arsenik som utrotningsmedel
mot insekter av skilda slag, särskilt i fruktodlingar, har under senare
år givit detta ämne ett högt värde.

Ännu har icke malmbrytning i större omfattning ägt rum. Länge torde det
likväl ej dröja, innan de teoretiska undersökningarnas räckvidd blir
praktiskt prövad.

Sveriges största och enligt vad man hittills känner utan varje
jämförelse värdefullaste malmområde är det norrbottniska. Det kan
skattas till omkring 8 000 kvkm och har sina tvenne centra i de ungefär
100 km från varandra avlägsna järnmalmbergen Gellivara och Kirunavara.
I trakterna förnämligast kring det senare förefinnas därjämte ett ringa
antal halvstora fyndigheter jämte ett flertal mindre, samtliga nu i
svenska statens ägo. Brytning äger hittills rum blott i
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Kirunavara malmberg, sett från norr. De parallellöpande terrasserna äro
de "pallar", efter vilka brytningen sker. Malm-kvantiteten över sjöns
yta har beräknats till 240 milj. ton.

de nämnda bägge stora förekomsterna, vilka ägas av ett svenskt bolag, i
vilket staten är hälftenägare, samt i det geologiskt sett med Gällivare
sammanhängande Koskullskulle, ägt av ett österrikiskt bolag, och i
Tuolluvara invid Kiruna, ägt av sju mellansvenska järnbruk.

De stora lappländska malmerna1 upptäcktes redan på 1600-talet, möjligen
t. o. m. än tidigare. Under slutet av förra och början av detta
århundrade bedrevs i övre Norrbotten på malmer från dessa fyndigheter
en föga givande bruksrörelse. Först då med detta århundrades ingång den
stora 473 km långa mellanriksbanan mellan Luleå och Narvik blev färdig,
började en modern gruvdrift i stor skala häruppe.

Gällivaremalmen består av ett flertal större och mindre partier;
övervägande delen har en fosforhalt av omkring 0,8 % och en ringa
svavelhalt. Kirunamalmen däremot består av en väldig samlad malm-stock,
bildande så att säga kammen i malmberget, vadan dagbrytning kunnat ske
i vida större omfattning än vanligen vid malmförekomster är fallet. Den
övervägande delen av den malm, som här brytes, är fos-forhaltig (l—2
%), men avsevärda partier, isynnerhet på djupet, äro fosforrena (under
0,05 %), liksom ock den förutnämnda mindre malmen vid Tuolluvara. Denna
senare malmtyp lämpar sig för svensk träkols-

1 En utmärkt sammanfattande framställning av dessas geologi,
bearbetning m. m. finnes i Malmkommissionens slutbetänkande angående
nyttiggörande av statens Norrländska malmfyndigheten Statens offentl.
utredn. 1924, 32. Handelsdep. Stockholm 1924.

5
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JÄRNMALMSFÄLTEN I NORRBOTTEN
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j||||||||| Leptit-porfyr-formation ft^w^ss (Malmförande)

järnframställning, medan huvuddelen av malmerna ej med fördel kan
förädlas inom landet, närmast på grund av brist på billigt
stenkolsbränsle. Detta har lett till en omfattande export av malm,
framförallt till de tyska järndistrikten, men även till England och
Amerika, till verk, som framställa järn efter basisk metod. Malmen är
efterfrågad framförallt på grund av sin sällsynt höga järnhalt (60—70
%) förutom övriga goda egenskaper.

Under åren 1892 t. o. m. 1924 ha i de lappländska malmbergen i allt
brutits c:a 87 milj. ton, varav icke mindre än 99,4 % exporterats.
Värdet av den exporterade malmen torde vara omkring 750 milj. kr. Stora
malmkajer med fullt moderna anläggningar för malmlastning ha byggts
dels i Luleå, dels i Narvik. Från sistnämnda plats går numera större
delen av malmskeppningen.

Malmtillgångarna i Lappland äro att räkna bland världens allra största
och värdefullaste järnmalmer. Då i Kiruna med säkerhet finnas minst 740
och med ali sannolikhet 1 000—1 500 milj. ton inom brytvärt djup och i
Gällivare 230 milj. ton, då vidare den årliga brytningen under senare
tider rört sig mellan 3 och 5 milj. ton, samman-
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Dagbrott i Malmberget, Gällivare (den s. k. Sofiagruvan). Under senare
tider ha årligen c:a 1 milj. ton malm brutits ur Gällivare malmberg.

lagt i bägge malmbergen, så inses lätt, att Sverige här äger en
naturtillgång av så betydande storlek, att någon inskränkning i
brytning av de malmkvantiteter, som kunna till goda priser placeras i
marknaden, icke rimligen bör ifrågakomma. Av fosforrena malmer finnas
även så stora tillgångar, att de mer än väl kunna fylla landets behov
under oöverskådlig tid.

I få ord sammanfattat kan man säga, att Sverige varit och fortfarande
är Europas stora järnland, då det gäller högprocentiga malmer. Det äger
däremot blott begränsade tillgångar av andra metaller, som hittills
visat sig otillräckliga även för det egna industriella behovet.

Det gamla järn- och industridistriktet Bergslagen är alltjämt
huvud-centrum för vår metallförädling. Dess läge är historiskt
lättförståbart, men ingalunda gynnsamt ur nutida industriell synpunkt.
Genom tillförsel av vattenkraft, genom öppnande av oceangående sjöfart
till dess gränsområden — i söder genom Trollhätte kanals, i öster genom
Södertälje kanals ombyggnad — ha statsmakterna i möjligaste mån sökt
avhjälpa Bergslagens i nutiden industrigeografiskt sett ogynnsamma
läge. I samma riktning verkar ock ett omfattande järnvägsnät.

Svårt är att blicka fram i tiden och vinna en uppfattning om vilken
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ställning svensk metallindustri och främst dess järnvaror komma att
intaga i landets näringsliv under kommande årtionden. Klart torde vara,
att dess tillvaro står i intimaste samband med dess karaktär av
kvalitetsindustri. I vad mån den metallurgiska vetenskapen skall komma
att möjliggöra för andra folk att ur dålig malm framställa
förstklassigt järn, veta vi ännu icke, ej heller om järnbrukens strid
om kolveden med pappersmasseindustrien skall bli ännu hårdare. Detta
för att blott nämna ett par på den framtida utvecklingen inverkande
omständigheter. Vi veta blott, att ännu är svenskt stål det bästa i
världen samt att vi ha ingenjörer och arbetare, som mäkta med vart år
framställa det i allt högre fullkomning.

Sten ocli lera. Den rika växlingen av bergarter inom Sveriges urberg
medför, att mångenstädes bergarter finnas, huvudsakligen graniter och
grönstenar ("svarta graniter"), vilka visat sig vara av högt värde på
grund av det tilltagande bruket i alla kulturländer att till
monumentalbyggnader och monument av skilda slag, till gatubeläggning m.
fi. ändamål använda hårda, hållbara bergarter, sådana som de
förenämnda. En särskild och mycket stor fördel ur stenindustrieli
synpunkt har vårt land däri, att flera bland dessa bergarter, i ali
synnerhet ett flertal utmärkta graniter av växlande färg, kornstorlek
m. m., anstå omedelbart i själva kustbandet, i skärgårdar, där utan
alltför stora kostnader säkra hamnar kunna anordnas. Särskilt i
Bohuslän och Blekinge samt i vissa delar av Halland och Småland har ock
på förekomster av denna art en betydande stenhuggerirörelse uppstått.

De särskilt högt skattade s. k. svarta graniterna träffas däremot
huvudsakligen inne i landet, men de äga så högt värde, att de kunna
bära järnvägsfrakt. Detsamma är fallet med en sällsynt vacker och för
inre dekorering synnerligen lämplig grön urkalksten, den s. k.
kol-mårdsmarmorn, vilken anträffats på ett par ställen i Kolmården och
även brytes vid Gropptorp i Södermanland.

De sedimentära formationerna innehålla sandstenar och kalkstenar, bland
vilka flera kommit till användning inom landet i ganska stor
omfattning. Så grå och röd ortoceratitkalksten från Västergötland,
Närke, Östergötland och Skåne, vissa gråa gotlandskalkstenar, röda och
vita sandstenar från Skåne, Dalarna och Gävletrakten m. fi. Ehuru dessa
bergarter betytt ej ringa för den moderna svenska arkitekturen, äro de
dock på intet sätt överlägsna flertalet andra länders och komma helt
säkert icke att få någon nämnvärd betydelse som exportvara.
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Detsamma torde kunna sägas vara fallet med de tegel, som av ålder
fiamställas ur våra leror. Vissa av dem, såsom flera skånska, ge ett
utmärkt fasadtegel, liksom ock stenkolsavlagringarnas eldfasta lera
lämnar ett förstklassigt eldfast tegel. Export av sådant har skett i
stigande grad, likväl icke i större måttstock.

Ur stenindustrien synpunkt är utan tvivel graniterna att betrakta som
vår ojämförligt viktigaste naturtillgång. Det första svenska
granit-stenhuggeriet grundades 1844 på Malmön utanför Lysekil.
Industrien har sedan vuxit och vuxit, så att dess exportvärde även
innan världskrigets utbrott skattades till närmare 14 milj. kronor.
Efter en svår tid under kriget har granitindustrien åter rest sig, ej
minst under inflytande av den oerhört ökade efterfrågan på gatsten och
makadam, som det allmännare användandet av motoråkdon medfört.

Gott inhemskt material i såväl lera som kalkstenar finnes flerstädes
för cementberedning, vilket lett till anläggande av ett antal fabriker
härför i Skåne och Västergötland samt på Öland och Gotland. Ehuru
förekomsterna knappast kunna anses gynnsammare än i kringliggande
länder, har det dock lyckats vår cementindustri att ej blott fylla
landets

eget behov utan även åvägabringa en ej ringa export.

*

En överblick av vad den svenska naturen väsentligen bjuder landets
industri i råvaror, har nu lämnats. Från de utgångspunkter, som i de
inledande orden angåvos, blicka vi nu tillbaka. Världshandelns
sammanförande av länderna leder till, att i det stora varuutbytet på
jorden en specialisering sker, vid vilken varje land i första rummet
förmår pressa in i varuutbytet de produkter, vid vilkas frambringande
detsamma är gynnsammast ställt. Har detta visat sig vara fallet med
Sverige? Förvisso, om man ser på förloppet i stort.

Låtom oss först vända blicken mot jordbruket. Dettas främsta
kulturväxter äro barn av varmare klimat än vårt. Deras odling ställer
sig kostsammare än i mera gynnade luftstreck. På främmande marknader
förmå vi därför ej heller föra ut produkter av vår växtodling, vare sig
såsom råvaror eller i industriell förädling. Detta gäller i vida mindre
grad produkter från våra husdjur. Dessa näras i huvudsak genom växter,
som höra vår flora till och därför äro härdigare och säkrare i odling.
I hela västra och södra Sverige, där nederbörden i regeln är riklig nog
för goda beten, producera ladugårdarna ett betydande överskott smör och
kött. Härifrån stammar väsentligen det bi-
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drag, som de jordbrukets produkter förädlande industrierna lämna till
täckande av den stigande exporten. Ehuru den absolut sett under åren
avsevärt ökats, blir den likväl år efter år relativt sett allt mindre.
För ett halft århundrade sedan täckte jordbruket ännu 25 % av exporten,
för tio år sedan 17 %, nu knappa 10 %.

Skälen varför den andra stora producenten av råämnen ur växtriket,
skogen, är så mycket gynnsammare ställd än åkern i världskonkurrensen,
äro redan i korthet angivna. I våra dagar är det främst skogen, som för
svenskarna möjliggör att föra den hushållning de göra. Medan 1863
skogsprodukternas andel i exporten kan skattas till ungefär 13 %, hade
de sextio år senare vuxit så, att de 1923 lämnade nära 55 %. De
industrier, som förädla skogsprodukter, äro våra största. Detta har sin
orsak främst i att tallen och granen verkligen trivas i vårt land saint
arbeta väl och billigt.

Träet har under de senare decennierna alltmera vunnit på vår berggrunds
produkter. Våra gruvor, våra stenbrott och icke minst vår
metallindustri bära tillsammans ungefär en tredjedel av vår export. De
rikaste fyndigheterna äro även ur världshushållningssynpunkt av den
utmärkta beskaffenhet, att de alltid komma att göra sig gällande i vårt
varuutbyte. Vårt folks begåvning för industriellt arbete är så stor,
att med säkerhet en betydande förädlingsindustri ständigt här kommer
att blomstra.

Själva faktum, att skog, mineralförekomster och på deras förädling
baserade industrier lämna mellan 80 à 90 % till vårt varuutbyte med
främmande länder, visar hän på huru fullständigt den svenska
hushållningen lagts om under industriens korta tidevarv.
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      Industrien och folkförsörjningen. Av professor Sven Brisman

INDUSTRIEN OCH FOLKFÖRSÖRJNINGEN.

Av Sven Brisman.

Vid de yrkesräkningar, som sedan långa tider tillbaka vart tionde år
ägt rum i vårt land, har befolkningen allt efter sin sysselsättning
brukat fördelas i följande 1'yra grupper: 1) Jordbruk, fiske och
skogsbruk, 2) Industri och bergsbruk, 3) Handel och samfärdsel och 4)
Allmän tjänst och fria yrken.

Denna indelning motsvarar ganska nära den uppdelning av den mänskliga
verksamheten, som varit vanlig inom den nationalekonomiska vetenskapen.
En av grupperna, nr 4, står utanför det ekonomiska livet i inskränkt
mening. Av de andra grupperna sysslar den första huvudsakligen med vad
nationalekonomerna brukat kalla "urproduktion", d. v. s. frambringandet
av råvaror. Den andra gruppen sörjer närmast för dessa varors
förädling, medan den tredje ombesörjer deras rätta fördelning i rum och
tid. Den enda avvikelsen av betydelse gäller gruvdriften, som enligt
den nationalekonomiska indelningen borde föras till grupp 1, medan den
i statistiken av praktiska skäl föres till grupp 2.

Hur befolkningen fördelar sig på dessa grupper framgår av 1920 års
yrkesräkning, enligt vilken den första gruppen omfattar 44 % av
befolkningen, den andra 35 %, den tredje 15,2 % och den fjärde 5,8
Industri och bergsbruk försörja sålunda åtskilligt över en tredjedel av
befolkningen. Dessa näringsgrenar växa även starkast av alla, såsom
framgår av diagrammet å sid. 72. Om man emellertid sätter likhetstecken
mellan industri och allt förädlingsarbete i ett land, så blir dock även
denna siffra för låg. En stor del av råvaruförädlingen sker nämligen
direkt inom själva jordbruket och i hemmen. Den verksamhet exempelvis,
som utövas i våra kök, är ju strängt taget av samma art som den, som
sker i våra fabriker. Att baka bröd är ju till innehållet
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Befolkningens fördelning på olika yrkesgrupper.
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samma slags yrkesutövning som brödbak ning i ett stort modernt
ångbageri. Även där parallellen ej är lika fullständig, så är
verksamheten dock i grunden densamma: köken liksom fabrikerna ha till
ändamål att förädla råvaror. På samma sätt är det naturligtvis blott en
formell skillnad om smör tillverkas genom kärning på gården eller i ett
mejeri, om kläder sys hemma eller på en konfektionsfabrik o. s. v.

Taga vi ordet industri i denna vidsträckta bemärkelse, så finna vi, att
en mycket större del av vårt folks arbete ägnas åt densamma, än vad
yrkesräkningarna angiva. Emellertid fattar man i dagligt tal detta
begrepp i en annan mening. Vi mena därmed blott den
förädlingsverksamhet, som sker i självständiga anläggningar av en viss
storlek. Enligt vår industristatistik fordras det i regel, att en
anläggning skall hava minst tio arbetare för att medräknas. På detta
sätt utsöndras från industrien ej blott den råvaruförädling, som sker
inom jordbruket och i hemmen, utan även den mindre, mer eller mindre
hantverksmässiga driften. Dessutom tar man även bort den verksamhet,
som ej bedrives vid en stadigvarande anläggning, varigenom framför allt
byggnadsverksamheten faller bort. Sistnämnda verksamhet skulle, om den
räknades till industrien, bliva den ojämförligt största av alla
industrigrenarna.

Sålunda bortskalas i vår industristatistik stora delar av den
råvaru-förädlande verksamheten. Är detta verkligen berättigat? Vore det
ej bättre att söka statistiskt sammanfatta ali slags
förädlingsverksamhet?

Svaret härpå är, att statistikens förfaringssätt är berättigat. Vi veta
ju även, att i det allmänna språkbruket ordet industri tages just i
denna bemärkelse. Man åsyftar därmed icke så mycket verksamheten i och
för sig som själva företagstypen. Vad man vill ha fram är den skapelse
av den moderna tiden, som kallas det industriella företaget.
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Detta skiljer sig på mångfaldiga sätt från såväl hemtillverkningen som
hantverket. Här skall blott en enda sak framhållas. De båda sistnämnda
slagen av näringsverksamhet växa automatiskt fram i alla länder i
ungefär samma relativa omfattning. De komma som en given följd av att
en viss befolkning existerar. Industrien åter kommer icke av sig själv.
Den fordrar extra tillskott av energi, vågsamhet, organisationsförmåga
och ekonomiskt omdöme. Huruvida industri skall utveckla sig i ett land
eller icke beror sålunda i en synnerligen väsentlig grad på
förefintligheten av den produktionsfaktor, som brukar kallas
företagsamhet. Saknas denna, så hjälper det föga med än så rika
naturtillgångar; finnes den i riklig mängd, så kunna storslagna
resultat nås med relativt små naturliga förutsättningar.
Företagsamheten ensam räcker emellertid icke, den måste kompletteras
med duglighet och arbetsvillighet hos arbetarna. Det är på
förefintligheten av dugliga företagare och dugliga arbetare, som
industriens utveckling främst beror vid sidan av de naturliga
resurserna.

Företagsamhetens och arbetets kvalitet äro emellertid synnerligen olika
i olika länder. Man finner därför även, att knappast någon näringsgren
är till sin omfattning så varierande som just industrien. Det har
funnits och finnes alltjämt länder, där industrien trots relativt goda
naturliga förutsättningar för en tynande tillvaro och huvudsakligen
ligger i utländska händer, medan i andra länder förhållandet är det
rakt motsatta. Hurudan är Sveriges ställning i detta avseende? Vi skola
närmast gå att besvara denna fråga.

Det faller sig därvid naturligast att ej skära hela vår industri över
en kam utan att söka dela upp den. Vi finna även lätt, att den
sönderfaller i tre huvudgrupper.

Den första av dessa utgöres av våra stora naturliga exportindustrier.
De flesta länder hava av naturen försetts med större tillgångar av ett
eller annat slag än vad de själva behöva. För några länder är detta
fallet med jordbruksjorden; de frambringa livsmedel utöver det egna
behovet och kunna tillbyta sig utlandets produkter för överskottet. För
Sverige är förhållandet det motsatta. Vårt jordbruk kan ju ej ens fullt
täcka vårt eget livsmedelsbehov. Det är i stället två andra tillgångar,
som förse oss med de bytesmedel vi behöva: skogen och malmfälten.

Av dessa båda är skogen viktigast, och det är de på densamma grundade
tillverkningarna, som bilda vår industris grundval. Den på skogen
baserade industrien fördelar sig i huvudsak på två grenar: sågverk (med

— 73 —- INDUSTRIEN OCH FOLKFÖRSÖRJNINGEN -

Trälastande fartyg utanför Sundsvall. Från Sundsvallsdistriktet gå 15 %
av hela landets trävaruexport; de senare åren

över 140 000 standards.

hyvlerier och snickerifabriker) och trämassefabriker (med pappers- och
pappfabriker). I början dominerade fullständigt den förra av dessa,
nämligen sågverksindustrien. Intet har mera bidragit att omskapa vår
ekonomiska tillvaro än denna industris genombrott på 1850-talet. Vi
kunde plötsligt med god förtjänst sälja varor, som förut varit
värdelösa. Kapital strömmade därmed in i landet, och även för
arbetskraftens utnyttjande blev skogs- och sågverksarbetet av
grundläggande betydelse. Produktionen växte årtionde efter årtionde,
och arbetarnas antal ökades alltjämt. Det låg emellertid i sakens
natur, att denna utveckling icke kunde fortsätta beständigt.
Sågverksindustrien vilade på tillgodogörandet av verkliga urskogar, av
ett under generationer sparat virkesförråd. Det var blott naturligt,
att en viss återgång skulle inträda, när detta väldiga förråd började
taga slut. Den kritiska punkten nåddes ungefär vid sekelskiftet, då
sågverksindustrien stod som högst. Sedan dess har den hållit sig på en
något lägre nivå med en viss tillbakagående tendens.

Vad sågverksindustrien förlorade återvanns emellertid av
trämasseindustrien och mera därtill. De i skogarna kvarlämnade mindre
dimensionerna ävensom det uppväxande virket lämpa sig bäst för denna,
och den har även oavbrutet gått framåt och gör det fortfarande. Mäter
man utvecklingen med arbetareantalet, så visa sågverken enbart en viss
tillbakagång sedan år 1900. Taga vi åter båda industrierna tillsammans,
så få vi en stadig ökning. Mellan åren 1900 och 1912 steg sålunda det
sammanlagda arbetareantalet med 4 000. År 1913 skedde en omläggning av
statistiken, som gör en direkt jämförelse med de föregående

— 74 —- INDUSTRIEN OCH FOLKFÖRSÖRJNINGEN -

åren omöjlig. Jämföra vi åter åren 1913 och 1924, så finna vi, att
arbetareantalet växt från 68 000 till nära 75 000.

Skall denna ökning komma att fortfara, eller skall den förbytas i en
minskning? Detta är en av de viktigaste ekonomiska frågorna i vårt
land, men svaret härpå tillkommer det ej oss att giva i detta samband.
Den saken beror på skogarnas avkastning, och det är något som redan
berörts i ett föregående kapitel av denna bok. Vad vi här skola fråga
oss är hur industrien lyckats utnyttja de råvarutillgångar som funnits
och finnas. Svaret härpå kan ej bli annat än att den lyckats
synnerligen väl härmed. Genom storartade transportanordningar
(flottlederna), genom ständigt förbättrad teknik och organisation och
genom en tillfredsställande försäljningspolitik ha vi kommit så långt,
att praktiskt taget alla våra skogstillgångar kunna ekonomiskt
utnyttjas. Förädlingen har även drivits längre än man skulle hava
väntat på förhand. Särskilt gäller detta vår pappersindustri. Eftersom
trämassa vanligen är tullfri men papper belagt med hög tull, så skulle
det kunna tyckas att man i utlandet alltid skulle finna det
förmånligast att köpa vår massa och göra papperet själv. Genom hög
kvalitet och genomförd specialisering hava vi emellertid icke dess
mindre kunnat skapa en betydande exportindustri i papper och papp.

Att våra skogar så fullständigt kunnat utnyttjas av industrien är av en
alldeles särskild betydelse på grund av den stora roll, som
skogsprodukterna spela i vår utrikeshandel. De dominera nämligen
fullständigt vår export, i det att de utgöra över hälften av densamma.
Och deras betydelse är i själva verket vida större än vad även denna
siffra ger vid handen. Det är nämligen skogsprodukterna, som
representera vår enda verkliga nettoexport. På alla andra områden, där
vi hava en export, hava vi nämligen tillika en ungefär lika stor
import. Vi exportera exempelvis en del lantbruksprodukter i form av
fläsk, smör etc., men vi införa ännu mer i form av brödsäd, kraftfoder
och dylikt. Vi exportera järnmalm, men vi måste införa andra malmer
eller produkter därav, såsom koppar, tenn, bly o. s. v. Vi utföra
mycket maskiner, men vi införa ungefär lika mycket. Något större netto
uppstår endast på skogsprodukternas område. Det är för dem vi köpa de
utländska produkter, som vi ej kunna avvara och som vi ej själva
frambringa: stenkol, olja, kolonialvaror, ull, bomull m. m. Det är
skogsprodukterna, som bilda ryggraden i vår utrikeshandel.

Även järnet ger emellertid något överskott, fast mindre. Här har
naturen försett oss med ofantliga förråd av malm. Tyvärr glömde den
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Sveriges export av olika slag av industriprodukter år 1924

i milj. kronor

Export till Storbritanien

i » Förenta staterna it ii Tyska riket

ii ii Frankrike " v Övriga |ander

emellertid att på samma gång giva oss stenkol, och detta gör, att vi
knappast kunna tänka på att förädla huvudmassan av dessa malmer inom
landet. Dessa äro nämligen alldeles övervägande starkt fosforhaltiga
och lämpa sig därför ej till framställning av kvalitetsjärn medelst
träkol. De måste förädlas med hjälp av det billigare stenkolet, och att
bygga en stor järnindustri på importerade stenkol går ej; vi kunna ej
konkurrera med de länder, som hava både stenkol och järnmalm till sitt
förfogande. Dessa malmer måste vi därför exportera i oförädlat skick,
vilket emellertid även det är en mycket vinstgivande affär. Denna
export går över Narvik, Luleå och Oxelösund. Annorlunda ställer det sig
med den del av våra tillgångar, som utgöres av fosfor-fattig järnmalm.
På grundvalen av dessa hava vi sedan urminnes tider bedrivit en efter
våra förhållanden rätt omfattande järnhantering. Denna hade sin
storhetstid förr i världen, innan man ännu lärt sig att använda stenkol
för järnframställning. Under 1700-talet var Sverige sålunda världens
största järnexportör. Numera är vår roll på världs-
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Malmångare å Lulefjäråen. I bakgrunden Luleå, i förgrunden
malmbangården å Svartön. — Årligen utskeppas härifrån 1 à 2 milj. ton
Lapplandsmalm.

marknaden mycket blygsam. På grund av de stora kostnader, som äro
förbundna med träkolets framställning och transport, blir produkten
mycket dyr, men den blir också av en enastående hög kvalitet och kan
säljas i hela världen.

Siffror beträffande denna industris omfattning och övriga förhållanden
lämnas på annat ställe i denna bok. Vad som i detta samband intresserar
är det märkliga förhållandet, att våra järnprodukter alldeles
övervägande exporteras i ett högt förädlat skick. Det förhåller sig
nämligen så, att alla våra naturliga fördelar blott beröra tackjärnet.
Våra rena och fosforfria malmer, smälta medelst träkol, giva ett
tackjärn av den högsta kvalitet, som överhuvud kan åstadkommas. Men när
det sedan gäller att förvandla detta tackjärn till stål hava vi ej alis
några särskilda naturliga förutsättningar. Då nu tackjärnet över allt
drar en låg tull och ibland rentav är tullfritt, medan stålet i nästan
alla länder är belastat med höga tullar, så skulle man kunna tycka, att
det skulle bli mest ekonomiskt om man i utlandet köpte vårt tackjärn
och själv förvandlade det till stål. Men det göres blott i ganska ringa
utsträckning. Normalt exporteras endast ungefär en fjärdedel av det
tillverkade tackjärnet, och vår stålexport är ej blott till värdet utan
även kvantitativt taget större än tackjärnsexporten. Tack vare en långt
driven specialisering och hög yrkesskicklighet blir vårt stål av en så
hög kvalitet, att man utomlands föredrager att köpa detta framför att
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själv tillverka det. Vi nöja oss ej heller med att exportera vårt stål
i dess enklaste former utan underkasta det i stor utsträckning en långt
driven förädling, som gradvis övergår i verkstadsindustriens produkter.

Trä och järn bilda våra största överskottstillgångar. Sedan hava vi
emellertid även en del andra, exempelvis sten, som i rätt stor
omfattning exporteras. Detsamma kan även i viss mån sägas om en del
tillverkningar, som grunda sig på vårt överskott av vattenkraft, såsom
karbid, kalkkväve och järnlegeringar. I allmänhet torde man kunna säga,
att vi väl utnyttjat varje verkligt ekonomisk möjlighet att använda de
tillgångar, som naturen skänkt oss.

Om vi taga ordet industri i den mera inskränkta mening, som vi nyss
klargjort, så utgjorde år 1924 arbetarnas antal 380 000 och
förvaltningspersonalens 39 000 eller sammanlagt nära 420 000. Om man
medräknar dessas familjemedlemmar torde man kunna säga, att detta
motsvarar i det närmaste en fjärdedel av vårt lands befolkning. Det är
sålunda denna fjärdedel, som kan räknas som industribefolkning i
egentlig mening. Att säga hur mycket härav som kommer på de nu
behandlade "överskottsindustrierna" är svårt, då gränserna äro mycket
flytande. Räkna vi en del av järnmanufaktureringen och
verkstadsindustrien hit, så skulle resultatet bli, att c:a 41—42 % av
våra industriarbetare finna sin utkomst inom dessa näringar.

Den nästa stora gruppen inom vår industri omfattar de näringar, som
helt eller alldeles övervägande arbeta jör den inre marknaden. Här möta
vi närmast de fabriker, som äro det gamla hemarbetets och hantverkets
arvtagare. Främst bland dessa är textilindustrien, som med sina 37 000
arbetare kommer närmast efter sågverken och de mekaniska verkstäderna i
omfattning. Liksom denna industri fått ersätta den gamla
hemtillverkningen av våra kläder, så har skoindustrien fått övertaga
den förre byskomakarens roll. Den sysselsätter nära 10 000 arbetare,
men om både den och textilindustrien gäller, att deras betydelse ej kan
mätas med arbetarnas antal. Det torde nämligen knappast finnas några
större industrigrenar, där den maskinella utrustningen drivits så långt
och där sålunda mänsklig arbetskraft kunnat sparas i en sådan
omfattning som inom dessa båda områden. Den, som en gång sett ett
läderstycke gå igenom ett hundratal olika maskiner för att förvandlas
till skodon, har fått ett mycket starkt intryck härav, likaså den som
sett en textilfabriks sinnrika och så gott som fullständigt automatiska
maskineri.
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Vid sidan av dessa båda finna vi en mängd andra för den inhemska
marknaden arbetande industrier av de mest skilda slag. En del av dessa,
såsom kvarnar, mejerier och sockerfabriker, förädla vårt jordbruks
produkter. Även i vissa andra fall förädlas inhemska råvaror, såsom i
tegel- och delvis i glasbruken, vilka även i ej så liten utsträckning
arbeta för export. Särskilt en del glasbruk kunna närmast sägas
tillhöra den förra gruppen. För övrigt hava vi emellertid här en
mångfald industrier av de mest olika slag: bryggerier, sprit- och
tobaksfabriker, garverier, gummifabriker, tryckerier, kemisk-tekniska
fabriker m. m., som det skulle föra för långt att närmare beröra. Även
en stor del av den mekaniska verkstadsindustrien hör hit.

Inalles torde denna grupp upptaga något över hälften av samtliga
industriarbetare. Ur synpunkten av arbetareantalet är det sålunda här,
som vår industris tyngdpunkt ligger. I allmänhet torde man om denna
grupp kunna fälla det omdömet, att den är ovanligt rikt utvecklad. Man
kan visserligen säga, att detta ej bevisar så mycket, eftersom dessa
industrier till stor del leva på tullskydd. Häremot kan emellertid
invändas, att detta tullskydd numera är lägre än i de flesta andra
länder och att man mångenstädes trots vida högre tullar ej nått
tillnärmelsevis samma utveckling av den inre industrien. Man får nog
också det intrycket, att denna grupp till allra största delen skulle
visa sig livskraftig även vid ett system av internationell frihandel.
Detta bestyrkes av det märkliga förhållandet, att många av dessa
industrier ej nöjt sig med att fylla den inre marknadens behov, utan
lyckats upparbeta en ej obetydlig export. Detta gäller främst våra
galoschfabriker, men även våra yllefabriker och många andra.

Det återstår oss att kasta en blick på vår tredje huvudgrupp av
industrier. De båda grupper, som vi nu behandlat, äro så att säga
naturliga näringsgrenar och finnas i växlande omfattning i alla länder.
Vid sidan av dem märkes emellertid i vissa fall en oftast relativt
liten, men ytterst betydelsefull grupp, som man skulle kunna kalla
specialitetsindustrier. Dessa äro till sin natur exportindustrier, men
de grunda sig endera ej alis eller också blott i mycket ringa grad på
naturliga förutsättningar. Det utmärkande för dem är, att de äro
frukter av en speciell uppfinningsförmåga, organisatorisk skicklighet
och företagsamhet inom vederbörande land. De hava därför även fått den
mycket betecknande benämningen "intelligensindustrier".

Varje folk, som det är någonting med, har åtminstone någon sådan
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industri, och många hava flera. Främst kommer England med en mångfald
dylika; i första rummet har det sin textilindustri, som nästan helt
måste räknas hit. Tyskland har sin färgtillverkning och annan kemisk
industri. Amerika skulle sannolikt i främsta rummet peka på bilarna,
Schweiz har sina fickur o. s. v. Vad Sverige beträffar kunna vi med en
viss tillfredsställelse säga, att det är sällsynt rikt utrustat med
dylika industrier. Om hänsyn tages till folkmängden, är det fråga om
något land kan tävla med oss i detta avseende. Början gjordes med vår
tändsticksindustri, som småningom utvecklats till ett fast
sammanslutet, världsfamnande företag. Sedan kommo separatorindustrien
och telefonfabrikationen, och därefter hava flera liknande industrier
framträtt, såsom Gasaccumulator, Svenska Kullagerfabriken och många
andra. I allmänhet kan man säga, att en stor del av vår
verkstadsindustri hör hit, såsom tillverkningen av motorer och
elektriska maskiner. Dessa industrier spela kanske ej så stor roll ur
rent kvantitativ synpunkt, i det de blott omfatta en ringa del av
arbetareantalet. Just därigenom att de skänkts oss så att säga som ett
extra tillskott utöver vad vi kunnat påräkna äro de emellertid av stor
vikt, och de vittna mer än något annat om den starka inre kraft, som
industrien i vårt land besitter.

Om man i siffror vill mäta den roll, som industrien spelar i vårt lands
ekonomiska liv, så kan detta ske på olika sätt. Vi hava hittills i
detta avseende huvudsakligen fäst oss vid industribefolkningens
storlek, och vi hava därvid funnit, att industrien, med inräknande av
hantverk och småindustri, representerar över en tredjedel av
folkmängden, medan den egentliga industrien omfattar ungefär en
fjärdedel därav. Dessa siffror motsvara den arbetskraft, som industrien
använder. Om vi i stället vända oss till kapitalet, så kunna vi bilda
oss en föreställning om detsamma med ledning av 1908 års
nationalförmögenhetsutredning. Enligt denna uppgingo industriens
egendomsvärden (fastigheter, maskiner, inventarier,
transportanordningar, förråd och lager) till 1 914 milj. kr. av en
total nationalförmögenhet på över 15 miljarder. Industriens realkapital
representerade sålunda vid den tiden 12 à 13 % av
nationalförmögenheten. Industrien spelar alltså på detta område en vida
blygsammare roll än i fråga om arbetskraften. Den är icke i ordets
egentliga mening någon "kapitalistisk" näringsgren. Tvärtom drager den
vida mindre kapital i förhållande till den sysselsatta arbetskraften än
som är vanligt på andra områden av näringslivet. Dess styrka ligger i
dess förmåga att sysselsätta arbetare.
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Sveriges industriexport åren 1900-1924

Exporten av industriprodukter jämförd med totala exporten (i milj.
kronor)

—— Exporten av industriprodukter

-Totala exporten

-—--Exporten av industriprodukter omräknad i 1913 års penningvärde

----Totala exporten omräknad i 1913

års penningvärde

På ett annat område åter är dess betydelse så mycket större, nämligen i
fråga om utrikeshandeln, särskilt vad beträffar exporten. Det
utmärkande för vårt land är, att vi exportera förhållandevis mycket
litet jordbruksprodukter och råvaror, och industriens produkter äro på
denna grund fullständigt dominerande. De torde omfatta c:a 90 % av hela
exporten. Vår industri är även i hög grad inriktad härpå. Det har
beräknats, att 35 % av våra industriarbetare äro sysselsatta med
produktion av exportvaror.

Industriens utveckling i ett land bör mätas med hänsyn till de
resurser, med vilka den har att arbeta. Se vi saken ur denna synpunkt,
så kan man utan självförhävelse säga, att vi väl förvaltat de
tillgångar, som naturen skänkt oss, och att vi förstått att taga vara
på de möjligheter, som erbjudits till industriell verksamhet på olika
områden. Man finner vid en närmare betraktelse knappast någon större
lucka, men väl en mångfald fall, där vida mera åstadkommits än vad man
på

6
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SVERIGES EXPORT AV INDUSTRIPRODUKTER

till olika länder år 1924 i milj. kronor.

förhand skulle kunnat vänta. Därmed är ej sagt, att allt är väl
beställt; tvärtom återstår mycket att förbättra och omskapa. Men det
totalresultatet kvarstår dock, att Sverige hör till de länder, som
genom företagsamhet och arbetsskicklighet kunnat kraftigast utveckla
sin industri i förhållande till de naturliga förutsättningarna.

Detta har haft den största betydelse för hela vårt folks välstånd och
materiella tillvaro. Vilken denna betydelse är framgår kanske klarast,
om vi tänka oss, att någon större, nationalekonomiskt sett fullt
bärkraftig industri saknades. Låt oss för att taga ett exempel tänka
oss, att vi varken hade några skogar eller någon träindustri: vårt folk
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skulle nog kunna leva i alla fall, men alla de, som nu äro sysselsatta
i denna näringsgren, skulle få söka sig över till andra områden. Nya
arbetstillfällen måste skapas, men dessa komme att bliva mindre givande
än de som lämnats. Likaså skulle vi nog kunna köpa de utländska varor
vi behöva, även om vi ej hade någon trävaruexport. Men vi skulle då få
avstå från varor, som vi nu konsumera, för att i stället exportera dem,
och därjämte skulle vi få ägna oss åt att tillverka och exportera andra
produkter, som vi nu ej finna det lönande att producera. Det är lätt
att se, att vi skulle få gå mycket långt i dessa avseenden och att hela
välståndsnivån därvid skulle sjunka i hög grad.

Den betydande utveckling, som vår industri fått, har sålunda — givetvis
i den mån den vilar på en ur ekonomisk synpunkt fullt bärkraftig grund
— bidragit till att höja vårt välstånd till en i jämförelse med andra
länder erkänt hög nivå. Det blir även på industriens fortsatta
utveckling som det främst kommer att bero, om denna nivå skall kunna
upprätthållas. Det är naturligtvis omöjligt att säga, hur det skall gå
härmed. Alla tecken tyda emellertid på att hela världens ekonomiska liv
håller på att glida in i ett kritiskt skede och att vi gå mot en tid,
då kampen mot naturens knapphet blir hårdare än förr och då den växande
folkmängden kommer att sätta det ekonomiska livets utvecklingsförmåga
på allt starkare prov. Man har ingen anledning att tro, att Sverige
skall bliva särskilt gynnsamt ställt i den kampen. Snarare gå
utsikterna i motsatt riktning. Det stundar sålunda efter ali
sannolikhet snart en tid, då det kommer att ställas större krav på hela
vårt näringsliv än förr. Det innebär intet underkännande av de andra
näringarnas betydelse om man säger, att industrien härvid har den mest
riskabla ställningen och att den sålunda har den mest ansvarsfulla
posten att sköta. De resultat, den hittills nått, giva emellertid gott
hopp om att den även för framtiden skall visa sig vara denna post fullt
vuxen och att den sålunda skall göra vad som på den ankommer för att
bibehålla och om möjligt än vidare höja den ekonomiska nivå vi hittills
nått.
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         Några data om nutida svensk industri. Av d:r Einar Huss

NÅGRA DATA OM NUTIDA SVENSK INDUSTRI.

Av Einar Huss.

Den bild av svensk industri vid kvartsekelskiftet 1925, som i senare
delen av denna bok kommer att växa fram industrigren för industrigren,
kan måhända lättare överblickas, om man i förväg berört även några av
dess yttre drag. Det starkaste intrycket av läsningen av detta arbetes
andra del är otvivelaktigt, att industriens utveckling sedan
1800-talets mitt gått framåt med jättesteg. Innan vi övergå till att
bilda oss en uppfattning om, huru denna industri nu är sammansatt, kan
det vara lämpligt att med några ord erinra om tidpunkten för några
större industriers uppkomst.

Det industriella genombrott, som man tidigare bevittnat i andra länder
och som leder sitt upphov tillbaka till uppfinningen av ångmaskinen,
tog här i landet sin egentliga början först omkring år 1850. Vid den
tiden anlades de första två ångsågarna, vid Vivsta och Kramfors, och
därmed var inledd en långvarig period av stark uppblomstring tör
sågverksindustrien. Produktionen ökades och förbilligades genom
anläggandet av ångsåg efter ångsåg, och transportkostnaderna minskades
genom sågarnas förläggande vid havet saint genom befraktandet av
ångbåtar i stället för de långsammare segelfartygen. Ungefär samtidigt
påbörjades vid en sedermera världsbekant fabrik i Jönköping
tillverkningen av säkerhetständstickor, vilken i sinom tid skulle ge
upphov till våra dagars världsomspännande svenska tändsticksindustri.

Det var dock icke blott det starkare utnyttjandet av skogstillgångarna
samt införandet av tekniska förbättringar inom industrien, som nu gåvo
denna luft under vingarna. Bortsett från ångkraftens användande inom
sjöfarten förbättrades kommunikationerna även genom anläggandet av
järnvägar och kanaler. Näringsfrihetens genomförande sopade bort starka
hinder för industriens utveckling, och genom ny
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lagstiftning om aktiebolag underlättades användandet av denna form för
industriell företagsamhet. Väsentligt gynnsammare förutsättningar hade
uppkommit för industriell stordrift; och vid landets äldre indu strier,
icke minst järnhanteringen — vars framställningsmetoder därjämte under
de närmast följande decennierna undergingo revolutionerande
förändringar — började verksamheten antaga större dimensioner.

1870-talets förra hälft blev en tid av kraftigt uppsving i alla länder,
icke minst i Sverige. Gamla svenska industrier, såsom t. ex.
textilindustrien, undergingo då stark utveckling. Men även helt nya
fabrikationsgrenar tillkommo under denna tid. Då infalla de första
uppväxtåren för cellulosaindustrien, som sedan dess nära nog vart femte
år fördubblat sitt tillverkningsvärde och nu med hänsyn till dettas
storlek är en av våra förnämsta industrier. Då anlades även den första
cementfabriken i Lomma, den första superfosfatfabriken vid Gädd-viken
utanför Stockholm och den första skofabriken i Vänersborg. Även om
dessa sistnämnda tillverkningsgrenars egentliga utveckling faller under
senare tid, tillhöra de nu nämnda fabrikerna alltjämt de ledande
företagen inom resp. branscher. Från 1870-talet daterar sig också
tillkomsten av de sedermera inom den exporterande verkstadsindustrien
så betydande företagen Separator och L. M. Ericsson. Likaså har man att
från samma tid räkna det egentliga uppsvinget av den smidesindustri,
som vunnit rykte under namnet Eskilstunaindustrien.

Under trycket av en allmän kris för det europeiska jordbruket
avmattades den industriella konjunkturen något under 1880-talet. leke
desto mindre fortsattes industriens nygrundningsarbete under detta
decennium, då bl. a. två av våra nuvarande storindustrier tillkommo.
Sålunda hade upptäckten av den s. k. Thomasprocessen möjliggjort
framställningen av järn ur fosforrika malmer, och i början av
1880-talet vidtogos de första åtgärderna för exploatering av de rika
fyndigheter av dylik malm, vilka nu brytas av Trafik-A.-B.
Grängesberg-Oxelösund. Vid samma tid tillkom även det företag, som
sedermera utvecklades till Allmänna Svenska Elektriska A.-B. (Asea),
den första representanten för den elektriska industri, som därefter i
samband med vattenfallens utbyggande och vårt lands elektrifiering nått
så betydande omfattning.

Fr. o. in. det följande decenniet, 1800-talets sista, rådde över hela
världen en industriell högkonjunktur, som med kortvariga avbrott
sträckte sig fram till världskrigets början. Sannolikt var denna
allmänna expansion till större delen beroende på den prisstegring, som
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blev en följd av att guldet, penningens värdemätare, genom upptäckten
av stora nya fyndigheter föll i värde i förhållande till varor. Av stor
betydelse ha emellertid också tekniska framsteg varit, icke minst på de
elektriska kraftproblemens och motorteknikens område.

Om detta konjunktur uppsving gav den svenska industrien en allmän
lyftning, så blev denna särskilt märkbar för de tillverkningsgrenar,
som kommo i åtnjutande av det i början av 1890-talet införda
tullskyddet. Det är på denna tid, som sockerindustrien växer ut till
storindustri, och detsamma gäller även de likaledes tullskyddade
konfektions- och trikåindustrierna, läder- och skofabrikationen,
gummivarutillverkningen samt vissa branscher av verkstadsindustrien.
Inom sistnämnda tillverkningsgren uppnådde dock även de av tullskyddet
oberoende företag, som voro inriktade på export, ett kraftigt uppsving.
Detta fortsatte under det nya seklet, från vars första decennium är att
anteckna tillkomsten av bl. a. de stora företagen A.-B. Svenska
Kullagerfabriken samt Svenska A.-B. Gasaccumulator. 1900-talets början
är också en tid av återuppblomstring för skeppsvarven, och under

samma tid börjar den ke-misk-tekniska industrien antaga
storindustriella former.

Vidstående diagram samt kartorna å sid. 88 och 89 ge en tydlig bild av
den starka utveckling, som Sveriges industri undergått under de båda
senaste kvartseklen. Av diagrammet får man ett mått på växlingarna i
industriarbetarnas antal, varigenom man bl. a. finner den ovan anförda
uppgiften bestyrkt, att industriens tillväxt under 1890-talet blev
särskilt betydande. De tre kartorna visa, hur industriens arbetarskaror
tätnat i de flesta av landets län, särskilt under 1800-talets sista
kvartsekel. Industriens uppsving under denna period och vid början av
1900-talet belyses för övrigt också därav, att det ökade behovet av
industriella förnödenheter då åstadkom en omläggning av vår
importhandel. Medan nämligen importen under förra hälften av 1870-talet
till 63 % bestod av förbrukningsartiklar och till 37 % av råvaror och
maskiner m. m. dyl., så hade

Antal industriarbetare 1875-1924

400000
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dessa proportioner strax före världskrigets utbrott helt omkastats, så
att vår import därefter kom att till i runt tal två tredjedelar bestå
av industriella förnödenheter och endast till en tredjedel av färdiga
förbrukningsartiklar.

Två frågor äro då naturliga. Den ena är: Hur ställer sig industriens
frammarsch i förhållande till andra näringars? Och den andra: Har
industrialiseringen i Sverige vid denna tid gått fram snabbare eller
långsammare än i andra länder?

Den första frågan har redan förut blivit något berörd i detta arbete*).
Här må därför blott följande tilläggas. År 1840 beräknades c:a 8 % av
Sveriges befolkning ha sin utkomst inom industrien, medan något över 80
% av vårt folk fann sin försörjning i lantbruket. Och går man
ytterligare ett 100-tal år tillbaka i tiden, skall man finna i stort
sett oförändrade siffror. Vid de två sista folkräkningarna, strax före
och strax efter världskriget eller närmare bestämt åren 1910 och 1920,
hade däremot förhållandena förändrats därhän, att industrien gav bröd
åt i runt tal en tredjedel och lantbruket åt knappt hälften av landets
invånare. Industrien har sålunda sedan mitten av 1800-talet nått
fyrdubbelt större betydelse i förhållande till andra näringsgrenar och
förvärvskällor.

Den andra frågan är däremot svårare att besvara, i det att
folkräkningarna i olika länder redovisa industribefolkningens antal
efter sinsemellan olika grunder, vilket gör, att de framkomna siffrorna
äro föga jämförbara från land till land. Industribefolkningen, i den
mening man i de olika länderna givit detta ord, växte emellertid under
tiden från omkring 1880 till omkring år 1910 med mer än 2 % om året i
Sverige, men med endast c:a 0,75 % i Tyskland, 0,40 % i Danmark och
0,15 % i England. Det är då svårt att tänka sig, att den betydligt
starkare stegring i Sverige, som dessa siffror vittna om, skulle vara
enbart eller ens huvudsakligen en följd av statistikens olika
uppställning i resp. länder.

Att stegringen verkligen är större i Sverige, kan man för övrigt
övertyga sig om bl. a. genom att jämföra Sveriges kolförbrukning med
världens totala konsumtion av kol. Tillgängliga uppgifter härom visa,
att stenkolsförbrukningen i Sverige efter 1870-talet växte snabbare än
i övriga länder tillsammantagna, och att Sverige enbart under
1890-talet ökade sin andel av världens kolförbrukning från 3,2 °/oo
till 4,2 °/oo-

*) Se diagrammet å sid. 72.
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SVERIGES INDUSTRIALISERING 1875-1925

Antal industriarbetare i procent av invånare

länsvis. *

ind.arb. färre än 3% av inv. Hj » » 3 — 5% - » EU " » 5-7% " » Ull .i
flera än 7% » »

Rena obygdsområden sakna beteckning

o ort med 1000-5000 ind. arb.

O - » 5000- 10000 » ..

O » » 10000 - 30000.. ..

Q .. över 30000 ..

Med ort avses här stad, köping eller municipalsamhälle

Anm. Enär vissa grupper av industriarbetare, sågverksarbetare m.fi.,
icke ingingo i industristatistiken före år 1896, har kartan för år 1875
uppgjorts på grundval av antalet övriga industriarbetare med tillägg av
ett aproximativt beräknat antal arbetare inom berörda grupper,
beräkningen grundad på annan tillgänglig statistik m.fl. uppgifter

1875

1 15 000 industriarbetare
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1900

296000 industriarbetare

1924

380000 industriarbetare
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Då industrien är den avgjort främste kolkonsumenten och då Sverige till
på köpet i större utsträckning än andra länder använder vedbränsle och
vattenkraft för industridriften, ledes man av den gjorda jämförelsen
till den slutsatsen, att industrialiseringen i Sverige under de senaste
kvartseklen gått vida snabbare fram, än vad utomlands åtminstone i
regel varit fallet. Då därjämte industribefolkningens tillväxt, som
ovan visats, varit så avsevärt mycket starkare i Sverige än i Europas
ledande industriländer, är det i själva verket mycket sannolikt, att
industriens frammarsch i Sverige under senare tiden varit större än i
något annat land i vår världsdel.

Det är först från år 1896, som den officiella industristatistiken
lämnar möjlighet till ett närmare studium av industriens utveckling.
Denna har åtminstone under tiden fram till världskrigets utbrott haft
en utpräglad tendens till ökad stordrift och alltmera genomförd
maskinteknik. Den mekaniska kraft, som användes inom industrien,
uppgick sålunda år 1897 till 1,3 hkr per arbetare, under det att
motsvarande siffra år 1913 utgjorde 3,2 hkr samt år 1920 4,0 hkr. Vad
beträffar företagens storlek, må nämnas, att under tiden 1896—1913
antalet arbetare per "tillverkningsställe" ökats från i medeltal 30
till 40; antalet företag med minst 500 arbetare hade mer än
fördubblats. Under världskriget torde dock ytterligare större framsteg
i fråga om driftens koncentration till större företag ej ha vunnits.
Svårigheterna för varuutbytet med utlandet beskuro nämligen
möjligheterna till ekonomiskt lämplig drift inom industrien, och
hungern efter varor framkallade driftsomläggningar och nybildningar,
som under skyndsam anpassning efter konjunkturen ofta nog organiserades
lösligt och provisoriskt. Under senare tid ha siffroiTia rörande
fabrikernas storleksordning utvisat en förskjutning i riktning mot
något mindre produktionsenheter. Detta får dock icke enbart tillskrivas
uppkomsten av ett flertal relativt små företag utan beror även i stor
utsträckning på driftinskränkningar till följd av lönestrider eller
försvårade avsättningsmöjligheter.

Om industriens belägenhet i landet ha såväl de å sid. 88 och 89
återgivna kartorna som även kartöversikten å nästa sida en del
upplysningar att lämna. Ser man på förhållandet mellan antalet
industriarbetare och invånare, så intager numera Göteborgs och Bohus'
län, där 8,8 % av befolkningen äro industriarbetare, det främsta
rummet, vilket natur-
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ligtvis framför allt beror av clen starka industrialiseringen i
Göteborgs stad och närmaste omgivningar samt av stenindustriens
kraftiga lokalisering till Bohus' län. I Örebro län med dess starka
inslag av bergshantering, gammal bruksindustri samt en i och för sig
ganska egendomlig koncentration av skoiiidustrien utgöra
industriarbetarna 8,6 % av befolkningen. Samma procenttal har
Stockholms stad, där särskilt verkstads- och tryckeri-industrierna äro
starkt representerade. I fjärde och femte rummen komma Malmöhus' samt
Älvsborgs län, båda med 8 °/o industriarbetare, det förra länet
karaktäriserat av en stark koncentration av livsmedelsindustrier, det
senare av en omfattande textilindustri, särskilt i länets södra hälft.

Undersöker man varest industrien är lokalt kraftigast samlad, så visar
det sig, att de största industriorterna, absolut taget, äro Stockholm
med 37 300 industriarbetare, fördelade på 955 "tillverkningsställen",
Göteborg med 23 600 arbetare och 440 tillverkningsställen, Malmö med
resp. 14 900 och 316 samt Norrköping med resp. 9 400 och 164. I övrigt
är industrien, såsom framgår av den vidstående kartöversikten,
synnerligen starkt lokaliserad till Malmö-

ÖVERSIKT ÖVER

INDUSTRIENS BELÄGENHET I SVERIGE

med över 5000 industriarbetare eller med mer än 200 arbetsställen » med
500-5000 industriarbetare eller med 20-200 arbetsställen » med 100-500
industriarbetare eller med 5-20 arbetsställen- NÅGRA DATA OM NUTIDA
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hus' län samt till de speciella sågverks- och papper smassedistrik-ten
i Västernorrlands län utanför Sundsvall och vid Ångermanälvens nedre
lopp. Dessa sistnämnda båda industriområden äro för övrigt jämte det
västra Sveriges de, där verksamheten mera allmänt än annorstädes drives
under storindustriella former.

Redan i det föregående har framskymtat, att i olika delar av vårt land
den industriella verksamheten inriktats på helt olika industrigrenar.
De av dessa, som dominera i vår export, äro baserade på
naturtillgångar, skogens och gruvornas, och till stor del lokaliserade
efter dessas läge, alltså till Norrland och Svealand. En följd härav
är, att exporttillverkningen i dessa landsdelar har proportionsvis
större omfång än längre söderut. I procent av samtliga industriers
arbetareantal utgöra sålunda exportindustriens arbetare i Norrland 75
%, i Svealand 45 % och i Götaland 19 %. Det kan vidare beräknas, att av
vår "hemmamarknadsindustri", fortfarande efter arbetareantalet räknat,
endast 6 % är förlagd till Norrland, men däremot respektive 31 % och 63
% till Svealand och Götaland.

När vi nu övergå till att ur den officiella statistiken hämta några
data angående industriens omfattning ocli organisation vid
kvartsekelskiftet, kan det vara lämpligt att teckna sig till minnes,
att depressionen

efter kriget då ännu i viss utsträckning gjorde sig gällande.

I vidstående tabell ha sammanförts uppgifter om antalet arbetare och
"tillverkningsställen" år 1924, fördelade på olika huvudgrupper inom
industrien. Såsom av tabellen framgår räknade vårt land vid
kvartsekelskiftet c:a 380 000 industriarbetare. Den med hänsyn till
arbetareantalet största tillverkningsgruppen visar sig träindustrien
vara. Om man håller sig till den gruppindelning, som följts i tabellen,
kommer därefter maskin- och
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År 1924

Antal arbetare

[-Arbetareantalet-]

{+Arbetare- antalet+} i %

Antal tillverkn. ställen

Malmbrytning ....................8 800 2,3 113

Järn- och metallverk samt manufakturering av järn

och metaller ....................43 000 11,3 758

Maskin-, varvs-, elektrisk och annan verkstadsindustri
............................54 100 14,3 1 003

Jord- och stenindustri .. 38 300 10,1 976

Träindustri ........................57 100 15,0 2 013

Pappers- och grafisk ind. 48 000 12,7 880

Livsmedelsindustri ............41 600 11,0 3 361

Textil- och sömnadsind... 50 600 13,3 632 Läder-, hår-och gummiind. 17
900 4,7 398 Kemisk-teknisk industri.. 14 000 3,7 354 Kraft-,
belysnings- och vattenverk" ........................6 200 1,6__705

Summa 379 600 100,o 11193- NÅGRA DATA OM NUTIDA SVENSK INDUSTRI —

verkstadsindustrien, sedan textil- och sömnadsindustrien och i fjärde
rummet pappers- och grafiska industrien, o. s. v. Den minsta gruppen är
"kraft-, belysnings- och vattenverk", vilken grupp ju intager en
särställning och för övrigt knappast kan räknas till industri i
egentlig mening.

I detta sammanhang må nämnas, att enligt en inom Industriförbundet
verkställd utredning omkring 28 % av de svenska industriarbetarna kunna
anses sysselsatta med förädling av svenska skogsprodukter, 17 % med
brytning och förädling av inhemska malmer, 9 % med brytning och
förädling av svenska jord- och stenarter samt 10 % med förädling av
vårt jordbruks produkter. I allt kunna 64 % av arbetarna beräknas vara
verksamma med framställning och förädling av svenska råvaror, under det
att återstående 36 % arbeta med förädling av utländska råvaror.

Av landets industriarbetare utgöras nära 20 °/o av kvinnor. Särskilt
användes kvinnlig arbetskraft i stor utsträckning inom textil-och
sömnadsindustrierna, skoindustrien samt vissa livsmedelsindustrier. De
minderårigas antal uppgår till c:a 10 %.

Enligt tabellen utgjorde antalet "tillverkningsställen" c:a 11 200, och
av denna tabells slutsummor framgår, att medeltalet arbetare per
tillverkningsställe vid kvartsekelskiftet utgjorde 34. En mycket stor
del av tillverkningsställena äro emellertid av långt mindre
dimensioner. Då industristatistiken medtager företag med ända ned till
20 000 kronors årligt tillverkningsvärde, kan man exempelvis för en
liten småstad finna såsom industri upptagna stadens vattenlednings- och
elektricitetsverk, tryckeriet för stadens tidning, mejeriet och
bryggeriet, vidare kanske en kvarn med ett par arbetare, en liten
snickeriverkstad och en mindre mekanisk reparationsverkstad. Det ligger
i sakens natur, att dylika småföretag, som stå på gränsen mellan
industri och hantverk, skola förekomma mycket talrikt. Av de år 1923 i
industristatistiken upptagna c,:a 11 000 tillverkningsställena
idgjordes c:a 1 900 av mejerier samt kraft-, belysnings- och
vattenverk. Bland de återstående c:a 9 100 tillverkningsställena hade
nära hälften eller c:a 4 100 vart och ett högst 10 arbetare (i
genomsnitt mellan 4 och 5) och sysselsatte tillsammans endast mellan 5
och 6 % av hela industriens arbetarstam. Då det i praktiken är svårt
att hålla dylik småindustri i sär från den större, torde det vara av
intresse att här något beröra inom vilka tillverkningsgrenar
småindustri saknas och var den förekommer.

De industrigrenar, där småindustri alis icke förekommer eller där
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de stora företagen dominera även till antalet, äro socker-, tobaks- och
tändsticksindustrierna samt linne-, jute- och gummivarufabrikerna med i
genomsnitt mer än 300 arbetare per fabrik. Av storleksordningen 100—200
arbetare per tillverkningsställe äro järn- och stålverk, skeppsvarv,
elektrisk industri, kolgruvor, stenindustri, cement- och
porslinsfabriker, glasbruk, pappersmassefabriker och pappersbruk,
bomulls-och yllefabriker samt superfosfatfabriker. Av våra inemot 1 200
sågverk är det endast ungefär en tiondedel, som har mer än 100 arbetare
per tillverkningsställe. Sammanlagt sysselsätter denna tiondedel dock
mer än halva antalet sågverksarbetare. Inom den mångskiftande
verkstadsindustrien arbeta likaledes företag av alla möjliga
storleksordningar, från verkstäder med mycket anspråkslösa mått ända
upp till stora fabrikskomplex, där mer än 1 000 man äro i arbete. Och
bland malmgruvorna finnes också en dylik blandning av mindre,
medelstora och mycket betydande företag. Av övervägande mindre typ äro
därémot, helt naturligt, åtskilliga industrier med mera lokalt
avsättningsområde, såsom tegelbruk samt bagerier, bryggerier, kvarnar
och mejerier m. fi. grenar av livsmedelsindustrien. Bland garverierna
äro de stora företagen likaledes i minoritet, medan en större
storlekstyp är relativt vanligare bland skofabrikerna samt inom
konfektions- och trikåindustrierna.

De svenska fabrikernas storlekstyp torde i allmänhet vara mindre än i
de ledande industriländerna. Detta är ju också mycket förklarligt med
hänsyn till den svenska marknadens ringa omfattning i jämförelse med
Amerikas, Englands och Tysklands inhemska marknader. I konkurrensen med
utlandet är detta förhållande en avgjord nackdel, i det att en stor del
av den svenska industri, som arbetar mera uteslutande för
hemmamarknaden, icke kan genom massproduktion minska sina
tillverkningskostnader i sådan grad, att icke utlandets överlägsenhet i
detta hänseende gör sig gällande. För exportindustrien är förhållandet
givetvis annorlunda.

I det föregående har arbetareantalet lagts till grund för bedömandet av
industriernas storlek. Emellertid kan detta ej ur alla synpunkter
betraktas som en lämplig mätare. Arbetareantalet anger närmast de olika
branschernas betydelse för folkförsörjningen men ej värdet av det
industriella arbete, som utförts.

För jämförelser rörande industriernas storlek i förhållande till
varandra bruka stundom även användas uppgifter rörande
tillverkningsvärdet. Den officiella statistikens siffror härom
innehålla emeller-

— 94 —År 1913 Förädlings värde milj. kr. % Malmbrytning .......... 59,2
6,8 Järn- och metallverk samt manufakturering av järn och metaller
.......... 98,8 11,3 Maskin-, varvs-, elektrisk och annan verkstadsind.
149,6 17,1 Jord- och stenindustri .. 64,2 7,4 Träindustri ............
107,7 12,3 Pappers- och grafisk ind. 105,1 12,0 Livsmedelsindustri
...... 138,8 15,9 Textil- och sömnadsind. .. 82,4 9,5 Läder-, hår- och
gummiind. 26,4 3,0 Kemisk-teknisk industri.. 41,0 4,7 Summa 873,2 100,o
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tid betydande dubbelräkningar, som göra dylika jämförelser ytterst
vanskliga. I stället angives i nedanstående tabell för de industriella
huvudgrupperna deras "förädlingsvärde", d. v. s. siffror, vilka, om
också approximativa, ge en uppfattning om den ökning i värde, som
råvarorna undergått genom det industriella arbetet. Dessa siffror, som
äro fria från dubbelräkningar, ånge sålunda värdet av det arbete de
olika industrierna utfört ; härav namnet "förädlingsvärde". Anmärkas
bör, att dessa siffror avse år 1913 och grunda sig på en för detta år
gjord specialundersökning, till vilken motsvarigheter för senare år ej
föreligga. Av dessa siffror att döma utfördes år 1913 inom
malmbrytningen samt järn-, metall- och maskinindustrierna tillsammans
mer än en tredjedel av det industriella arbetet i vårt land, under det
att motsvarande siffra för de industrier, som förädla skogsprodukterna
(trä-och pappersindustrierna) var omkring en fjärdedel.

Återstår att beröra den för olika industrier väsentligt olika
utvecklingen sedan tiden före kriget. Ehuru, såsom redan nämnts, de
dubbelräkningar, som förekomma i den officiella statistikens
tillverkningsvärden, omöjliggöra jämförelser mellan olika
industrigrenar på basis av dessa värden, så kunna naturligtvis
tillverkningsvärdena dock användas såsom en måttstock på en och samma
industrigrens utveckling under en viss tidsperiod. För vissa mera
ensartade industrigrenar har i diagrammet å sid. 96 en uppställning
gjorts av tillverkningsvärdena åren 1913 och 1924, beräknade enligt
förstnämnda års priser (varigenom bilden icke stores av penningvärdets
fall under mellantiden). Vidare ha de i ovannämnda
specialundersökningar för år 1913 uträknade förädlingsvärdena införts i
diagrammet. För varje särskild industrigren torde man nu i skillnaden
mellan de angivna tillverkningsvärdena 1913 och 1924 kunna något så när
avläsa produktionens kvantitativa förändringar. Man finner därav, att
många industrigrenar ännu icke nått upp till 1913 års produktion efter
den svåra depression, som följde på världskriget, vilket i särskilt hög
grad gäller järnhanteringen. Å andra sidan ha några
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Jämförelse mellan vissa industriers tillverkningsvärden 1913 och 1924
(i 1913 års priser)
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Den streckade delen av 1913 års staplar änger "förädlingsvärdet" enligt
en av Tull- och Traktatkommittén verkställd specialundersökning.
För1924 föreligga inga motsvarande uppgifter.— NÅGRA DATA OM NUTIDA
SVENSK INDUSTRI —

grenar, särskilt pappersmasse- och pappersindustrierna, undergått ett
tydligt uppsving.

När vi i det föregående talat om antalet "tillverkningsställen" inom de
olika industrigrupperna, ha vi fullständigt bortsett ifrån, att flera
dylika kunna finnas inom samma företag. I själva verket existera som
bekant ett stort antal företag i landet, soin antingen äga flera
fabriker med samma slag av tillverkning eller också på en eller flera
orter bedriva tillverkningar av helt olika slag.

Anledningarna till dylik kombinerad verksamhet äro i stort sett trenne.
Sålunda är det ju ganska naturligt, om ägaren av flera naturtillgångar
själv startar olika industrier för dessa tillgångars utnyttjande. I
detta läge ha många av våra gamla bruk befunnit sig, vilka tidigare
huvudsakligen utnyttjade sina skogar för framställning av träkol till
tackjärnstillverkningen, men numera vid sidan av järnbruksdriften även
upptagit sågverksrörelse, pappersmasse- och pappersfabrikation.

En annan lika naturlig anledning till kombinerad verksamhet är den, att
fabrikanten av ett visst slags färdigfabrikat skaffar sig egna
anläggningar för framställning av de halvfabrikat, han behöver för sin
tillverkning. Då t. ex. de svenska kullagrens framstående egenskaper
till stor del bero på det svenska stålets höga kvalitet, har Svenska
Kullagerfabriken skaffat sig eget stålverk för tillverkning av det för
dessa lager nödvändiga specialstålet. Dylikt samarbete mellan fabriker
i olika stadier av en varas förädlingsprocess (vertikal sammanslutning)
förekommer mest utvecklat inom verkstadsindustrien, inom
tändsticks-industrien och den elektriska industrien.

En tredje orsak till sammanförande av olika fabriker under gemensam
ledning ligger däri, att driften vid fabriker, som framställa samma
vara, kan göras mera ekonomisk genom samarbete fabrikerna emellan vid
inköp, tillverkning och försäljning i syfte bl. a. att hålla varulagren
vid minsta möjliga nivå och därmed minska ränteförlusten på i lagren
bundna rörelsemedel (horisontal sammanslutning). En ytterligare vinst
göres, om driften koncentreras till ett mindre antal fabriker, där
tillverkningen kan bedrivas i större skala.

Givetvis existera även kombinationer av industriföretag, som tillkommit
av andra, mera tillfälliga anledningar. Som exempel härpå må nämnas,
att Holmens Bruks och Fabriks A.-B. vid sidan av stora
pappersmassefabriker och Sveriges största pappersbruk jämväl äger en av
landets större bomullsfabriker.

7
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Sammanslutningarna under de senaste decennierna ha i många fall vunnit
sådan omfattning, att de under gemensam ledning stående fabrikerna
utöva ett dominerande inflytande på marknaden för resp. fabrikat. Som
exempel på dylika monopolistiska sammanslagningar under enhetlig
ledning (truster) må nämnas Tändsticksbolaget, Grängesbergsbolaget,
Höganäsbolaget, Svenska Kullagerfabriken, Sockerbolaget, Förenade
Konservfabrikerna, Stockholmsbryggerierna, Förenade Tri-kåfabrikerna
samt de under statens medverkan tillkomna sammanslutningarna inom
sprit- och tobaksindustrierna. I andra fall har man avstått från att
ställa fabrikerna under gemensam ledning och nöjt sig med att etablera
ett samarbete på grundval av mer eller mindre långt gående
överenskommelser. På dylika grupper av samarbetande industriföretag
(karteller) finnas talrika exempel alltifrån dem, som endast avse att
förebygga illojal konkurrens genom överenskommelser om gemensamma
försäljningsvillkor (ej priser), och till dem, som reglera priser eller
produktion eller bådadera.

Man inser lätt nyttan, icke minst för konsumenterna, av den
sammanslutning av industriföretag, vilken haft till syfte att
koncentrera driften och specialisera tillverkningen, varigenom
allehanda besparingar göras. Likaså måste från konsumenternas sida
förståelse visas för sådant samarbete inom industrien, som avser att
förebygga en ofta ruinerande priskonkurrens. Ur nationalekonomisk
synpunkt är ett dylikt samarbete särskilt berättigat i fråga om
exportindustrierna, och det är att beklaga, att sådant samarbete icke i
tillräckligt hög grad kunnat komma till stånd inom exempelvis
sågverks-, pappersmasse-, järn- och verkstadsindustrierna.

A andra sidan kan man icke säga, att den kritik saknar allt
berättigande, som riktar sig mot att en och annan trust eller kartell
genom att ha uppnått monopolställning på den inhemska marknaden kunnat
till konsumenternas förfång hålla alltför högt pris på sin vara.
Uppfattningen om förekomsten av dylika monopolistiska maktmissbruk
torde emellertid för vårt lands vidkommande på många håll vara starkt
överdriven.

De svenska industriföretagen drivas till stor del under bolagsform.
Bortser man från småföretagen med mindre än 10 arbetare, så visa-idet
sig, att industrien år 1923 innehades till ungefär två tredjedelar av
aktiebolag, och att dessa i bolagsform drivna industrier sysselsatte i
runt tal 85 % av arbetarstammen.
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Som tidigare antytts, redovisas i industristatistiken ej företag utan
"tillverkningsställen". Ett försök har emellertid gjorts att för den av
bolag drivna industrien sammanföra de tillverkningsställen, vid vilka
tillverkningen drives av samma bolag, samt ytterligare till en enhet
sammanföra sådana bolag, som ägas av ett och samma s. k. "moderbolag".
Därvid ha industristatistikens c:a 3 300 tillverkningsställen tör den
av bolag drivna industrien (exkl. småföretag) visat sig motsvara c:a 2
300 med hänsyn till ledningen självständiga företag, vilka åtminstone
på något tillverkningsställe sysselsätta med än 10 arbetare. Detta
antal, 2 300 företag, är dock att betrakta som en maximisiffra, i det
man blott har ofullständig kännedom om, i vilken utsträckning samarbete
under dotterbolagsform förekommer.

De företag, som vart och ett hava mer än 1 000 arbetare, äro till
antalet icke mindre än 44, tillsammans sysselsättande c:a 95 000
arbetare eller en fjärdedel av hela industriens arbetarstam. De i fråga
om arbetareantalet tvenne största industriföretagen, dotterbolag
medräknade, äro numera Svenska Tändsticks A.-B. och Stora Kopparbergs
Bergslags A.-B., vartdera med omkring 6 000 arbetare. Därnäst komma
följande företag, vart och ett med omkring 4 000 arbetare: Allmänna
Svenska Elektriska A.-B., Höganäs-Billesholms A.-B., A.-B. Svenska
Kullagerfabriken, Svenska Sockerfabriks A.-B., Trafik A.-B.
Grängesberg-Oxelösund och Uddeholms A.-B. Bland övriga företag med över
2 000 arbetare märkas A.-B. Götaverken, Hellefors Bruks A.-B., Holmens
Bruks och Fabriks A.-B., Husqvarna Vapenfabriks A.-B., Hälsingborgs
Gummifabriks A.-B., Sandvikens Jernverks A.-B., A.-B. Svenska
Tobaksmonopolet, A.-B. Sveriges Litografiska Tryckerier och A.-B.
Ytterstfors-Munksund, samtliga inklusive dotterbolag.

Tager man även andra faktorer än arbetareantalet med i beräkningen, så
kan storleksordningen mellan företagen bliva en annan. Man kan
exempelvis ställa sig frågan, vad varje bolag årligen betalar i
arbetslöner samt i räntor och utdelning å för den svenska rörelsen
använt kapital. Om man sedan jämför de belopp, som de olika företagen
sålunda lämna i ersättning för de i dem nyttjade produktionskrafterna
kapital och arbete, så skulle troligen första rummet komma att intagas
av Grängesbergsbolaget, närmast följt av Tändsticksbolaget, Stora
Kopparbergs Bergslag och Sockerbolaget. Vilken beräkningsgrund man än
begagnar, så framstår det dock klart, vilka betydande företag, som
rymmas inom svensk industri.
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     Industriens arbetareförhållanden. Av disponenten Elis Bosæus

INDUSTRIENS ARBETAREFÖRHÅLLANDEN.

Av Elis Bosæus.

I Stockholm en dag under den sista stora krisens mörkaste tid, vintern
1921—22, träffade jag samman med en bland veteranerna i den svenska
arbetarrörelsen, en vida berest och klarsynt man. "Här har jag nu
dagligdags", sade han "vid Folkets Hus på Barnhusgatan mött hundraden
av arbetslösa, som alla ha det mera bekymmersamt ställt, än vi i
Sverige haft det sen många år. Och ändå har jag inte sett en trasig
dräkt, inte ett utmärglat, svultet ansikte. Ingen främling skulle
gissa, att de flesta, som samlas därborta, gått utan arbete sen månader
tillbaka. Tänk bara på hur arbetare se ut och ha det ställt, som råkat
i samma olycksöde annorstädes i världen, i Amerika, i England, i
Tyskland, nästan var som helst utom hos oss i Sverige."

Det ligger mycket av rättvisa i denna fördomsfria jämförelse. Om det
stora flertalet av Sveriges industriarbetare gäller förvisso, att de
numera nått närmare målet av relativ trygghet i tillvaron än deras
medbröder i andra land.

Bland de medvetet eller omedvetet samverkande krafter, som bragt
utvecklingen fram till detta resultat, är det trenne, som främst
förtjäna att beaktas.

Det mest påtagliga inflytandet har givetvis den samhälleliga opinion,
som står bakom statsmakternas åtgöranden. Till dels är denna opinion
fristående och har sin rot i de stora lager av samhället, som icke
direkt höra samman med kroppsarbetarna och dessas arbetsgivare. Men
opinionen påverkas oundvikligen också av den politiskt starka
ställning, som kroppsarbetarna själva vunnit genom sin anslutning till
det socialdemokratiska partiet.
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Vidare är att märka de betydelsefulla strävanden till självhjälp genom
kooperativ verksamhet samt genom understöd vid sjukdom och
arbetslöshet, vilka sprungit fram ur eller främjats av arbetarnas egna
sammanslutningar.

Slutligen och icke minst har utvecklingen befordrats av individuella
initiativ från en lång rad av framsynta och ansvarskännande
arbetsgivare.

Det värn mot ekonomiska olyckor samt skydd för hälsa och arbetsförmåga,
som vunnits genom åtgärder från dessa skilda håll, är dock blott ett
moment i industriens arbetareförhållanden. Ett annat sådant och detta
av primär betydelse är arbetslönen.

Medan i förstnämnda hänseenden utvecklingen i väsentlig mån är knuten
vid andra faktorer än de ekonomiska, så bestämmes däremot arbetslönens
läge mycket påtagligt av kända ekonomiska lagar, framför allt lagen om
tillgång och efterfrågan. Blott en ringa marginal finnes för ingrepp
från andra håll, vare sig av staten, av olika sammanslutningar eller av
enskilda arbetsgivare eller arbetare.

Med beaktande av det samband, som arbetarförhållandena sålunda ha med
rent materiella faktorer och med faktorer av högre art, skola härnedan
först beröras de svenska industriarbetarnas lönevillkor, vidare de
insatser av skilda slag, som gjorts för att trygga arbetarklassens
levnadsvillkor och slutligen vad som särskilt åtgjorts för att
intellektuellt och etiskt höja denna klass.

Industriarbetarnas lönevillkor.

Enligt av Socialstyrelsen samlade uppgifter utgjorde år 1924
genomsnittliga arbetsförtjänsten för vuxna manliga arbetare inom
industri, handel och samfärdsel 2 592 kr. och för kvinnliga arbetare 1
519 kr. Därvid växlade talen för manliga arbetare från 1 975 kr.
(glasindustri) upp till 3 895 kr. (målarverkstäder). En lägre
årsinkomst än nämnda minimisiffra redovisas visserligen för
torvindustri och stenhuggerier, men arbetstiden för dessas arbetare är
som bekant särskilt oregelbunden samt utnyttjas till avsevärd del inom
lantbruk och andra yrken.

Inom de angivna gränserna för arbetsinkomsten märker man en tydlig
skillnad emellan exportindustriernas och de för den inhemska marknaden
arbetande industriernas förmåga att betala arbetslöner. Typiska
exportindustrier, såsom järn-, sågverks-, pappersmasse-, pappers- och
tändsticksindustrierna, bilda en grupp för sig med årliga
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arbetsförtjänster på 2 050—2 375 kr., alltså avsevärt lägre än
medeltalet. Industrier och yrken, som utan nämnvärd konkurrens från
utlandet arbeta för inhemsk marknad, ha förmått att betala mycket
rikligare. Bagerierna lämnade sålunda sina arbetare en årsinkomst av 3
474 kr., byggnadsföretagen 3 618 kr. och målarverkstäderna som nyss
nämnts 3 895 kr.

Nu får man inte förbise, att statistiken ger blott en schematisk
översikt av förhållandena. De siffror, som här anförts, duga blott till
att ge en allmän uppfattning om hur den kontanta årsinkomsten ter sig
inom vissa arbetargrupper, jämförda med andra sådana. Däremot säga de
exempelvis icke vad det betyder, att arbetarna inom industrier ute på
landsbygden, vid järnverk, pappersmassefabriker, pappersbruk m. m.,
genom arbetsgivarnas försorg ha bostäder, bränsle, elektriskt ljus,
planteringsland m. fi. förmåner billigare än självkostnadspriset.
Statistikens lönesiffror kunna också bli vilseledande, om arbetstiden
under året tillfälligtvis inskränkts genom arbetskonflikter eller på
grund av minskad avsättning av företagens produkter vid ett ogynnsamt
marknadsläge. Vidare ge de ingen antydan om, vad årsinkomsten på grund
av olika levnadskostnader i skilda delar av landet verkligen är värd
för löntagaren. I viss mån följa lönenivå och levnadskostnader
varandra, särskilt inom industrier där hela riket omfattande löneavtal
finnas. Men undantagen från denna regel äro talrika. Så t. ex. ligga
arbetslönerna i Stockholm, landets typiska dyrort, ej oväsentligt högre
än som betingas av skillnaden i levnadskostnader gent emot den
billigare landsorten.

Om sålunda en mängd detaljer av intresse icke kunna belysas av
statistiken, så ge dock dennas genomsnittstal en klar översikt av de
stora linjerna i utvecklingen. De ådagalägga exempelvis, att den nyss
påpekade skillnaden i lönenivån mellan exportindustriernas och
hemmamarknadsindustriernas arbetare — år 1924 utgörande c:a 12 pro cent
— är en onormal företeelse, en följd av den stora fredskrisen. Före
världskriget fanns icke någon dylik skillnad. Då fredskrisen kom,
ställdes exportindustrierna i valet emellan att upphöra med
verksamheten eller avsevärt sänka lönerna. Detta insågs även av
arbetarnas organisationer. Hemmaindustrierna kunde däremot delvis
utnyttja ett tredje alternativ, att genom fasthållande vid relativt
höga varupris låta konsumenterna betala den del av arbetslönerna, som
tillverkarna själva icke rådde med. Det är emellertid ofrånkomligt, att
detta förhållande ökat svårigheterna för exportindustrierna och dessas
arbetare, en tred-
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Fluktuationerna i levnadskostnader, avlöningsförmåner och "reallön" för
industriarbetare 1913-1924

Index Index

jedel av hela arbetarantalet. För denna tredjedel har
inkomstminskningen blivit större än minskningen i levnadskostnader,
vilka sistnämnda bero på och hållits uppe av hemmamarknadsindustriernas
höga löner.

Eljest är det anmärkningsvärt, att, då man räknar med hela landets
industriarbetarklass, de stora ekonomiska omvälvningarna efter världs
kriget icke vållat någon sänkning av reallönen. Denna har fastmer —
såsom framgår av den grafiska framställningen här ovan — alltsedan 1918
företett en stigande linje med blott en obetydlig avvikelse år 1922.
Därtill bör dock erinras, att krigsårens stegring av levnadskostnaderna
icke omedelbart följdes av motsvarande lönestegring. Vidare vållade
fredskrisen — och enligt mångas mening även lönernas alltför långsamma
anpassning efter det nya ekonomiska läget — en omfattande arbetslöshet
från hösten 1920, vilken under sin kulmen i januari 1922 drabbade nära
nog en tredjedel av landets industriarbetare. Ehuru reallönen nu — vid
slutet av år 1925 — ligger nära 25 procent högre än för tio år sedan,
kan det sättas ifråga om det senast
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gångna decenniet likväl medfört någon verklig ekonomisk vinning för
arbetarklassen i dess helhet. En sådan vinning beror ju ej blott på
lönens storlek utan också på jämn tillgång å arbete.

Obestridliga ekonomiska framgångar kunde däremot de svenska arbetarna
inregistrera under de årtionden, som gingo närmast före världskriget.
Den dåtida starka lönestegringen kom industriarbetarna till godo under
de i stort sett stabila förhållanden, som rådde från 1890-talets början
och vari 1907—08 års affärskris och 1909 års arbetskon-flikter vållade
blott kortvariga avbrott. Skulle det under nu närmast kommande årtionde
besannas, att en relativ stabilisering av det ekonomiska livet ånyo
inträtt, så att den uppnådda lönenivån blir bestående och därtill kan
mera allmänt tillgodonjutas, så ha onekligen de svenska
industriarbetarna åter nått en god ställning.

j

Från andra industriländer står tyvärr icke till buds någon
lönestatistik av samma omfattning och värde som den svenska. Av de
spridda uppgifter, som kunnat samlas, framgår emellertid, att
arbetslönerna i vårt land vid tiden för världskrigets utbrott hunnit
upp till en nivå föga lägre än Englands. Detta innebär, att de svenska
lönerna då voro minst likvärdiga med och delvis väsentligt högre än
industriländernas på Europas kontinent. Den senare utvecklingen har
genomgående förstärkt detta gynnsamma förhållande. Därtill kommer, att
industriens desorganisation och arbetslösheten under krisåren, trots
allt, varit mindre i Sverige än på de flesta andra håll. I sistnämnda
avseende torde blott Frankrike och Finland ha varit bättre lottade, men
i dessa länder ligger å andra sidan lönenivån avsevärt under Sveriges.

Arbetsavtal, arbetslöshet och arbetsförmedling.

Anmärkningsvärt är, att ett eljest så högt utvecklat rättssamhälle som
Sverige saknar en för industrien praktiskt användbar lagstiftning om
arbetsavtal. De bestämmelser om tjänsteavtal, som finnas i 1864 års lag
om utvidgad näringsfrihet, motsvara på intet sätt nutida indu striella
förhållanden och ha alldeles skjutits åt sidan av den sedvanerätt, som
från början av 1900-talet snabbt fick allt fastare former i
kollektivavtalen. Från början utgjorde ett dylikt avtal en
överenskommelse emellan en sammanslutning av arbetare, vanligen en
fackför-

~ 104 —- INDUSTRIENS ARBETAREFÖRHÄLLAN DEN -

ening, å ena sidan samt den enskilde arbetsgivaren å den andra.*) I
avtalet äro fastställda vissa regler om arbetslönen och arbetarnas
förhållande i arbetet. Kollektivavtalet innebär dock ingen utfästelse
av arbetsgivaren gent emot någon viss arbetare eller vice versa utan
bestämmer blott vad som skall gälla, om arbetsanställning lämnas åt
arbetare. Det kan därför icke ensamt för sig grunda ett
rättsförhållande emellan arbetsgivaren och hans arbetare. Det
personliga arbetsavtal, som sålunda måste tänkas komplettera
kollektivavtalet, existerar emellertid i praktiken mestadels blott som
en muntlig överenskommelse att vederbörande arbetare erhållit
anställning och skall utföra sitt arbete på de villkor, som
kollektivavtalet anger.

Nämnda kollektivavtal med enskilda arbetsgivare ha under utvecklingens
gång avlösts av riksavtal. Om dessa förhandla de centrala yrkes- eller
industriorganisationerna å ömse sidor. Lönerna fastställas för samtliga
arbetsplatser i landet, där ifrågavarande industri är representerad.
Efter levnadskostnadernas höjd delas arbetsplatserna i ett antal
grupper, varje med sin fastställda procentsats av grundlönen.
Omedelbara förhandlingar emellan en enskild arbetsgivare och den lokala
fackföreningen krävas egentligen blott för bestämmandet av
ackordslöner, som bruka avpassas i visst förhållande till avtalets
timlön, men naturligtvis äro mycket beroende av lokala förhållanden.
Dylika förhandlingar skola dock ske i närvaro av ombud från de centrala
organisationerna. Dessa organisationer tillerkännas också avgö
randerätt vid de tvister om tolkning och tillämpning av avtalen, som
tilläventyrs uppkomma. Därmed har man sökt att i möjligaste mån hindra
lokala arbetskonflikter.

Före världskrigets utbrott slötos kollektivavtalen ofta på tre, stundom
på fem års tid. Sedermera ha avtalstiderna förkortats, mestadels till
ett år, beroende bl. a. på penningvärdets täta och starka förändringar.
Sedan de ekonomiska förhållandena stabiliserats efter fredskrisen,
skulle en återgång till de längre avtalstiderna ge en välbehövlig
arbetsro åt industrien utan att på något håll medföra olägenheter.

I Sverige som i andra länder på nordlig breddgrad ha årstidernas
växlingar stor inverkan på industri och samfärdsel. Under vintern måste
driften inställas vid torvfabriker och tegelbruk, vid många
byggnadsföretag samt i Norrlands och mellansvenska hamnar.
Transportvägarnas avstängning minskar också arbetstillgången vid många
arbets-

*) Angående arbetsgivarnas och arbetarnas organisationer, se sid.
128—130.
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platser såsom sågverk och pappersmassefabriker. Vidare är arbetet inom
vissa industrier, såsom socker- och stärkelsetillverkning, vilka stå i
nära förbindelse med jordbruket, koncentrerat på säsonger efter
skördetiden.

Allt detta orsakar, att industriarbetet i vårt land städse är
förknippat med en rätt betydande säsongarbetslöshet. Denna saknar också
i väsentlig mån den möjlighet att automatiskt utjämnas, som motsvarande
företeelse har inom lantmannanäringarna, där arbete i skogarna
vintertid oftast kan avlösa sommarens arbete på åker och äng.

Förutom säsongarbetslöshelen ha industrien och dess arbetare att räkna
med konjunkturarbetslöshet. Tidigare har denna blott sällan och med
långa mellantider nått någon större omfattning. Närmast före
världskriget hade man sålunda krisåret 1908 högst 60 000 arbetslösa.
Men vid den svåra depressionsperioden 1921—22, vars efterverkningar
ännu 1925 varit kännbara, nådde de arbetslösas antal för någon tid ända
upp till 170 000.

Genom den offentliga arbetsförmedlingen ha stat och kommun sökt att i
möjligaste mån avhjälpa säsongarbetslösheten och den ojämnhet i
tillgång och efterfrågan på arbetstillfällen, som oavsett säsongarbetet
kan råda emellan olika landsdelar. Tidigare förekom en affärsmässigt
driven privat platsanskaffning, som dock alltmer trängts tillbaka.
Såväl arbetarnas som arbetsgivarnas fackorganisationer ha vidare i sina
medlemmars intresse drivit arbetsförmedling, men blott för begränsade
grupper av specialutbildad personal. Det var en industriman, konsul
Oskar Trapp, som tog initiativet till Sveriges första offentliga
arbetsförmedlingsanstalt, inrättad av Hälsingborgs stad år 1902. Sedan
har över hela landet organiserats ett nät av dylika anstalter,
anordnade av landsting, hushållningssällskap och kommuner samt
ekonomiskt understödda av staten. Arbetsförmedlingen är kostnadsfri.
Anstalternas c:a 140 kontor utbyta varje vecka genom Socialstyrelsens
förmedling sina uppgifter om lediga platser. Genom denna effektiva och
tidsenliga organisation har man vunnit god översikt över
arbetsmarknaden samt möjlighet att utjämna lokala under- och överskott
på arbetskraften.

Den svåra form, vari konjunkturarbetslösheten nyligen uppträtt, kräver
emellertid mera ingripande åtgärder än blott förmedling av
arbetstillfällen. Genom Statens Arbetslöshetskommission, som började
sin verksamhet kort efter världskrigets utbrott men först under
freds-krisen fick sin omfattande betydelse, har Sverige med stor
framgång bekämpat arbetslösheten. Kommissionen har främst inriktat sig
på
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att bereda arbetstillfällen genom ny- och ombyggnad av allmänna vägar
samt skogsodlingar och dikningar. Blott i den mån arbete genom
arbetsförmedlingsanstalterna eller nyssnämnda nödhjälpsarbeten icke
kunnat beredas, har kommissionen lämnat kontanta
arbetslöshetsunderstöd.

De nu angivna linjerna för den svenska arbetslöshetspolitiken ha visat
sig mycket fördelaktiga såväl ekonomiskt, genom att kostnaderna för
arbetslöshetens bekämpande ej blivit överväldigande, som moraliskt
genom stark minskning av nödtvungen sysslolöshet. Det synes därför
sannolikt, att samma linjer även för framtiden få bli de ledande,
(iivetvis kunna dock icke nödhjälpsarbeten ordnas för mera kortvariga
och spridda fall av arbetslöshet. Därvidlag kan måhända framdeles
arbetslöshetsförsäkring anlitas som ett betydelsefullt hjälpmedel.

Socialförsäkring.

Den nu gällande svenska olycksfallsförsäkringslagen, som omfattar icke
blott arbetare i språkbrukets vanliga mening utan bl. a. även
kontorspersonal och ingenjörer med intill 9 000 kronors årsavlöning,
säker ställer läkarvård, medicin och viss daglig sjukpenning samt
livränta åt den, som i industriellt arbete råkat ut för olycksfall. Vid
dödsfall utgår begravningshjälp samt under vissa villkor även livräntor
till efterlevande. Drygt hälften av de årliga ersättningsbeloppen
utbetalas av det statliga organet för denna försäkring,
Riksförsäkringsanstalten; återstoden erlägges av ett antal ömsesidiga
olycksfallsförsäkringsbolag, vilkas delägare äro arbetsgivare. De
privata bolagen anses kunna arbeta med lägre förvaltningskostnader, än
vad den statliga försäkringen kräver, och ha därför särskilt anlitats
av större industriföretag, för vilka årspremierna för försäkringen nå
avsevärda belopp. Riksförsäkringsanstalten ansvarar emellertid för det
ojämförligt största antalet försäkrade, år 1921 för c:a 920 000, emot
c:a 440 000 hos de ömsesidiga bolagen. Om försäkring icke tecknats hos
något av de sistnämnda, inträder automatiskt försäkring i statens
anstalt.

Kostnaderna för olycksfallsförsäkringen bestridas i huvudsak av
arbetsgivarna. Blott i den mån stadgade bidrag från dessa icke räcka
till för Riksförsäkringsanstaltens förvaltningskostnader, få statsmedel
anlitas.

Enligt lag erhåller skadad arbetare under de första 35 dagarna efter
olycksfallet, den s. k. karenstiden, sin ersättning direkt genom
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arbetsgivarens försorg utan någon försäkringsanstalt som mellanhand. 1
många fall föredrar dock arbetsgivaren att genom frivilligt
försäkringsavtal skydda sig för denna ersättningsrisk.

Sjukförsäkringen har väsentligen sitt ursprung i ömsesidig
understödsverksamhet lönearbetare emellan. Inom vårt land — i motsats
till exempelvis Tyskland och England — har den frivilliga försäkringen
genom sjukkassor ännu icke avlösts av någon tvångsförsäkring genom
statens försorg. Men genom reglering av sjukkassornas rättsliga
ställning samt genom statsbidrag åt de sjukkassor, som ställt sig under
den statliga tillsynsmyndighetens, Socialstyrelsens, kontroll, har
sjukförsäkringen i Sverige kraftigt främjats av statsmakterna.

Sjukkassorna tillförsäkra sina medlemmar ett kontant dagligt understöd
under sjukdom, som väsentligt nedsatt arbetsförmågan. Det
genomsnittliga beloppet har på senare åren utgjort inemot 2 kr. per
dag. Stundom lämna kassorna även läkarvård, begravningshjälp samt hjälp
åt mödrar under viss tid vid barnens födelse. Emellertid kan av
ekonomiska skäl sjukhjälpen icke lämnas under huru lång tid som helst
åt samma person. Begränsningen får dock lagligen icke vara snävare än
tre månader per år eller tre månader för en och samma sjukdom.

De fria former, under vilka sjukkassorna mestadels kommit till, ha
gjort det möjligt att ordna dem efter olika önskemål. Vissa kassor söka
sina medlemmar över hela landet, andra inskränka sin verksamhet till en
viss stad, socken e. d. Somliga kassor stå öppna för envar, som fyller
vissa villkor ifråga om ålder och god hälsa; andra avse blott en
begränsad grupp av personer. Sålunda äro exempelvis många kassor
anknutna till industriella företag. De åtnjuta då oftast ett visst
årligt anslag från företaget och arbeta endast för dettas personal.
Dylika s. k. slutna kassor finnas även inom fackliga, nykterhets- m.
fi. föreningar.

Pensionsförsäkringen i Sverige omfattar nära nog landets hela
befolkning, sedan den år 1913 lagstadgades och togs om hand av staten
genom ett centralt ämbetsverk, Pensionsstyrelsen. Redan tidigare hade
staten och i stor utsträckning också kommunerna tillförsäkrat pension
åt sina befattningshavare genom särskilda pensionskassor. Även enskilda
företag, järnvägar och större industrier ha i många fall sörjt för
pensionering av sin personal. Den statliga pensionsförsäkringen har
dock den ojämförligt största betydelsen för landets industriarbetare.

Den statliga pensioneringen sker på två jämnlöpande linjer, med
avgiftspension och med tilläggspension. Den förra utgår efter
försäkringstekniska grunder på obligatoriska avgifter, som erläggas
alltifrån den
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blivande pensionärens sextonde år. Avgifterna inbetalas i samband med
kommunal- och kronoskatterna. Rätt till pension inträder vid 67 års
ålder eller dessförinnan, om vederbörande drabbats av varaktig oförmåga
till arbete. Dylik avgiftspension, som kan utökas genom erläggande av
frivilliga avgifter, stannar utan dylika tillskott vid alltför ringa
belopp —- ett eller annat hundratal kronor per år — för att medge
pensionären ens en torftig bärgning. Den kompletteras därför med en
tilläggspension, som utgår av allmänna medel, men blott i de fall, då
pensionärens årsinkomst icke uppgår till 425 kr. för man och 400 kr.
för kvinna.

Under det centrala ämbetsverket skötas pensionsärendena inom varje
kommun av en eller flera pensionsnämnder. Förbindelsen emellan
pensionsstyrelsen och nämnderna förmedlas av styrelsens ombud, som äro
skyldiga att närvara vid de senares sammanträden.

Vad slutligen arbetslöshetsförsäkringen beträffar, så har denna viktiga
fråga ännu icke nått sin lösning i vårt land. På frivillighetens väg ha
arbetarnas fackliga organisationer genom sina arbetslöshetskassor sedan
länge och i stor utsträckning bistått sina medlemmar. Resurserna i
dessa på de försäkrades egna inbetalningar grundade kassor räcka dock
icke till, när industriella kriser eller andra anledningar vålla
avsevärda störningar på arbetsmarknaden. Emellertid möta stora
svårigheter att finna den lämpligaste formen för statens hjälpande
insats på detta område.

Arbetarskyddslagstiftningen.

I Sverige som annorstädes har man sedan gammalt haft uppmärksamheten
riktad på det industriella arbetets vådor för minderåriga och kvinnor.
I skråordningar, hallordningar och reglementen från 1600-och 1700-talen
finnas sålunda åtskilliga bestämmelser, avsedda att skydda ungdomen i
yrken och manufakturer. Ytterligare stadganden i den vägen tillkommo
omkring mitten av 1800-talet. Men med tillämpningen av dessa
förordningar var det mindre väl beställt. Detta påvisades särskilt av
en kommitté, som år 1875 fick i uppdrag att föreslå nya bestämmelser om
användande av minderåriga arbetare — under 18 års ålder — inom
industrien. Insatserna från denna kommitté markera begynnelsen till
modern arbetarskyddslagstiftning i Sverige. Den omedelbara påföljden av
kommittéarbetet var 1881 års förordning rörande minderåriga arbetare i
fabriker m. m. Men kommittén väckte

~ 109 —- INDUSTRIENS ARBETAREFÖRHÄLLAN DEN -

också förslag om vissa skyddsanordningar och om inrättande av en
yrkesinspektion. Dessa förslag ledde först senare, år 1889, till
resultat, men efter den tiden har varje nytt årtionde medfört betydande
utvidgningar av skyddslagstiftningen. Den centrala platsen i denna
lagstiftning intar 1912 års arbetarskyddslag med bestämmelser till
förekommande av olycksfall och ohälsa i arbetet samt om sysselsättande
av minderåriga och kvinnor. År 1919 tillkom en hel grupp av sociala
lagar, särskilt rörande begränsning av arbetstiden inom olika näringar.
Alltjämt gälla också en del författningar av något äldre datum, som
helt eller delvis avse arbetarskydd. Sådana äro gruvstadgan,
giftstadgan och lagen om förbud mot kvinnors arbete nattetid inom
industrien.

Tillsynen över efterlevnaden av dessa lagar och förordningar tillkommer
väsentligen statens yrkesinspektion, som till chefsmyndighet har
Socialstyrelsen. Vid sidan av yrkesinspektionen arbeta åtskilliga
specialinspektörer, vilka därjämte ha åligganden utom arbetarskyddets
egentliga områden. Sådana specialinspektörer äro bergmästarna för
gruvarbetet, de elektriska inspektörerna och sprängämnesinspektören.

De nyss omnämnda arbetstidslagarna äro av annan art än övriga
stadganden om arbetarskydd. De avse egentligen icke att värna emot i
hygieniskt avseende skadliga verkningar av för lång arbetstid. Under
utvecklingens gång hade man, redan innan dessa lagar kommo till, nått
fram till arbetstider, som icke kunde fysiskt skada arbetarna.
Arbetstidslagarna bäras upp av etiska och politiska krav. Redan den
store engelske människovännen Robert Owen gjorde vid nittonde
århundradets början gällande, att fabriksarbetarna ej borde bindas vid
sin arbetsplats längre än åtta timmar dagligen, om de skulle kunna ägna
nödig tid åt andlig utveckling, åt hem och familj. Detta lösensord togo
Europas socialdemokrater till sitt, när de på 1880-talet började känna
sig som en politisk maktfaktor. För åttatimmarsdagen demonstrerade hela
den organiserade arbetarklassen den första maj år efter år. I den mån
industriarbetarnas deltagande i facklig och politisk
föreningsverksamhet kom att ta alltmera tid i anspråk, fick kravet på
minskad arbetstid också praktisk betydelse för dem —- åtskilligt utöver
vad Robert Owen på sin tid tänkt. En ostörd fortgång av den utveckling,
som tidigare reducerat de förut långa arbetstiderna till ganska
måttliga timantal, skulle troligen inom något årtionde ha utan lagbud
lett till en rätt allmänt överenskommen åttatimmarsdag. Under den
politiska oron omkring världskrigets slut fick emellertid kravet på en
lagstadgad arbetstidsbegränsning starkare eftertryck än tillförene.
Detta gällde för
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Sverige liksom för flertalet andra länder. Den åttatimmarslag, som
sålunda kom till år 1919, var i förstone ganska schematisk och vållade
i enstaka fall ej ringa olägenheter vid den praktiska tillämpningen.
Sedermera har den väsentligt mildrats. Särskilt har det visat sig, att
en år 1921 införd bestämmelse, att undantag från lagen kunna beviljas,
då arbetsgivare och arbetare i samförstånd så önska, möjliggjort en
ganska god anpassning efter industriens behov.

Frågor om undantag från arbetstidslagen och om innebörden av lagens
bestämmelser handläggas av ett särskilt ämbetsverk, Arbetsrådet. Detta
har en rätt säregen sammansättning. Jämte tre ämbetsmän, som
representera den opartiska juridiska och industriella sakkunskapen, ger
det nämligen säte och stämma åt två representanter för landets
arbetsgivare och två för dess arbetarorganisationer. Denna medverkan
under ansvar från de intresserade parterna har i hög grad givit
auktoritet åt rådets beslut och bidragit att utjämna de ofrånkomliga
svårigheter, som vållas av den i industriföretagens inre förhållanden
starkt ingripande arbetstidslagen.

Bildningsarbetet.

De förmåner, som de senaste årtiondenas sociala lagstiftning givit
arbetarklassen genom att väsentligt inskränka ungdomens utnyttjande i
industriellt arbete och stadga åttatimmarsdag även för de fullvuxna,
dessa förmåner sakna icke sin avigsida. Alltjämt gäller den gamla
satsen "fåfäng gå lärer mycket ont". Arbetarskydds- och
arbetstidslagarna måste kompletteras av åtgärder för att nyttiggöra den
förut okända fritid, som särskilt ungdomen i tonåren och in på
tjugutalet visst icke alltid kan på egen hand bruka till verkligt gagn.
Tyvärr måste också sägas, att dylika åtgärder ingalunda kommit i rätt
tid. De hava visserligen planlagts, men i alltför många fall har det
praktiska genomförandet hittills icke kunnat ske i önskvärt omfång.
Detta gäller särskilt om ungdomens yrkesutbildning.

Genom riksdagsbeslut åren 1918 och 1921 har man avsett att sörja för
denna utbildning genom ett system av s. k. praktiska ungdomsskolor, av
vilka fortsättningsskolor, högre folkskolor, lärlings- och yrkesskolor,
verkstadsskolor och tekniska fackskolor ha största betydelsen för
industriarbetarklassen. Bland dessa är det blott högre folkskolor samt
verkstadsskolor och tekniska fackskolor, som helt upptaga lärjungarnas
tid. Då av högre folkskolor ännu icke finnas mer än 65, av
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verkstadsskolor ett tiotal samt av tekniska fackskolor ett halvt
dussin, så står fullgod sysselsättning på denna väg hittills att
erhålla blott på få platser. Övriga av de nämnda ungdomsskolorna äro
inrättade för undervisning vid sidan av lärjungarnas praktiska
verksamhet. Men sådan ha de unga blott i gynnsamma och ganska fåtaliga
fall möjlighet, att skaffa sig. Endast textilfabriker och några andra
industriföretag kunna i större utsträckning bereda arbete för ungdom i
den lagliga minderåriglietsåldern intill aderton år. Svårigheten att få
lämplig sysselsättning är givetvis störst för pojkarna; de unga
flickorna ha mestadels tillfällen att vinna sin utkomst i husligt
arbete.

Att lösa problemet om det fria bildningsarbetet — de vuxnas
självbildning vid sidan om yrkesgärningen — har i det stora hela nog
varit lättare än att få ungdomens yrkesutbildning effektiv.
Folkbildningsarbetet har i väsentlig mån burits upp av frivilliga
krafter. Framför andra bör nämnas den insats, som gjorts av Arbetarnas
bildningsförbund, stiftat år 1912 under samverkan emellan landets
främsta politiska och fackliga arbetarorganisationer. De olika
nykterhetsordnarna lia också sedan länge utövat en betydelsefull
verksamhet på samma område. Slutligen har staten bidragit med råd och
ledning genom särskilda konsulenter och med ekonomiskt understöd till
verksamhetens olika grenar.

Dessa grenar äro folkbibliotek, föreläsningar och studiecirklar.

Främsta platsen bland landets folkbibliotek torde komma att intagas av
det snart färdigbyggda Stockholms stadsbibliotek. Förutom detta har
huvudstaden redan flera mindre bibliotek på skilda håll. I landsorten
finnas ett flertal stadsbibliotek, delvis fullt moderna och av
betydande omfång, samt talrika kommunala sådana av mera blygsamma
dimensioner. Hela antalet statsunderstödda folkbibliotek år 1924 nådde
över 1 100. Därtill komma c:a 1 200 skolbibliotek och nära 2 800
studiecirkelbibliotek, som nedan skola omnämnas. En del industriföretag
ha också anordnat särskilda bibliotek för sina arbetare. Där bibliotek
saknas, finnas möjligheter till boklån genom vandringsbibliotek, mindre
boksamlingar som utsändas från statsunderstödda centralanstalter i
skilda delar av landet.

Föreläsningsverksamheten ledes av tre centralbyråer och förmedlas ute i
bygderna av lokala föreläsningsföreningar. Arbetarnas bildningsförbund
har sin särskilda centralbyrå för därtill anslutna organisationer.
Ursprungligen ordnade man föreläsningarna som sammanhängande kurser
efter mönster av det banbrytande Stockholms arbetarin-
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stitut. Dylika kurser, ehuru av mycket begränsat omfång, utmärka också
det föreläsningssystem, som Arbetarnas bildningsförbund organiserat.
Men eljest har man i stor utsträckning övergått till fristående
föreläsningar, som visserligen ge mindre av praktisk behållning men i
stället mer av förströelse.

Studiecirkelverksamheten uppbäres särskilt av Arbetarnas
bildningsförbund och de största nykterhetsorganisationerna. I sin bästa
form, i samband med föreläsningskurser, är den synnerligen effektiv.
Efter föreläsningarna följa då studiecirkelsammanträden, där deltagarna
un der föreläsarens ledning hålla föredrag över och diskutera det
föreliggande ämnet. Flertalet studiecirklar arbeta emellertid på egen
hand utan lärare, varvid givetvis det kamratliga samarbetet mellan
deltagarna i cirkeln än mer gör sig gällande som framdrivande moment.
Då studiecirklarna i hög grad lita till boken som kunskapskälla, måste
de ha bibliotek till sitt förfogande; och antalet av dessa är som
tidigare visats mycket avsevärt. De statsunderstödda studiecirklarna
voro under arbetsåret 1923—24 nära 4 000 med över 53 000 deltagare.

En ställning i viss mån emellan de här beskrivna organen för det fria
bildningsarbetet och de praktiska ungdomsskolorna intaga
folkhögskolorna, av vilka tvenne, Brunnsvik i Dalarna och Birkagården i
Stockholm, särskilt och med stor framgång inriktat sig på
industriarbetarnas utbildning.

Välfärdsanordningar.

Vad som av industriföretagens ledning åtgöres för de anställda, brukar
benämnas välfärdsanordningar. Under utvecklingen av dessa anordningar
från äldre tiders patriarkaliska system till moderna linjer är det
särskilt tvenne synpunkter, som vunnit beaktande. En av dessa är, att
detta slag av socialt arbete måste ske ej blott för utan i intimt
samarbete med dem, det gäller. Arbetsledningen å ena sidan, hem,
skolor, arbetarnas organisationer samt ortens kommunala representation
å den andra måste fritt och otvunget kunna samverka, om bästa resultat
skall ernås. Ej mindre betydelsefull är den småningom vunna
uppskattningen av välfärdsanordningarnas ekonomiska värde.
Välfärdsarbetet får icke syfta till att vara välgörenhetsarbete. Det
skall klart uppfattas som ett led i produktionen, avseende en högre
individuell utveckling och tryggare levnadsförhållanden för de
arbetarskaror, av vilkas arbetskraft och arbetsglädje denna produktion
i hög grad beror.

8
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En god bild av målmedvetet och lyckligt genomförda välfärdsanordningar
erbjuder Jonsereds Fabrikers A.-B., som sysselsätter omkring 1 000
arbetare vid textilfabriker och maskinverkstäder i Jonsered, halvannan
mil från Göteborg. Ehuru en hel rad andra större industriföretag gjort
mycket betydande insatser på ifrågavarande område — bland vilka kanske
främst böra nämnas Sandvikens järnverk, Tobaksmonopolet, Stora
Kopparbergs Bergslag, Malmbolaget i Kiruna, Svenska Kullagerfabriken
och Gustafsbergs porslinsfabrik m. fi. — har jag här valt
Jonseredsbolaget som exempel, emedan det visar, huru verkligt
betydelsefulla insatser i mångsidig riktning kunna göras även inom en
mera begränsad kostnadsram. Samtidigt ger det en inblick i utvecklingen
av ett under generationer fullföljt välfärdsarbete, som i tidernas lopp
anpassats till väsentligt ändrade sociala förhållanden.

Till anordningarna från äldre tider på Jonsered hör ett ålderdomshem
med plats för ett tjugutal gamla, sjuklingar eller ensamstående. Denna
gren av välfärdsarbetet är dock under överflyttning på kommunen, såsom
nutida fattigvårdslag kräver. Även epidemisjukvården har överflyttats
från bolaget till länets landsting, ehuru bolaget alltjämt upplåter
nödiga lokaler. Bolagets förlossningshem är såtillvida också ordnat i
samförstånd med allmänna intressen, att det förestås av
distriktsbarnmorskan. Vidare har bolaget inrättat barnkrubba för ett
tjugutal småttingar samt barnhem.

Av beaktansvärd såväl hygienisk som direkt praktisk betydelse är
bolagets tandklinik. Skolbarnen få varje sommar sina tänder
kostnadsfritt omsedda. Känt är, att tandsjukdomar vålla icke ringa
avbrott eller nedsättning i de vuxnas, särskilt kvinnornas
arbetsförmåga, varför åtskillig arbetstid sparas genom förebyggande
tandvård.

En väl ordnad badinrättning står tre dagar i veckan till personalens
förfogande.

Sjukkasseverksamheten har på Jonsered anor ända sedan 1830-talet. Genom
växlande utvecklingsskeden har man under Jonseredsbolagets medverkan
nått fram till praktiskt värdefulla förhållanden på detta område.
Anslutningen till ortens sjukkassa är sålunda obligatorisk för
fabrikens arbetare och dessas familjer samt omfattar även
moderskaps-försäkring. Utom den kontanta sjukhjälp, som utgår till de
hos bolaget anställda, erhålla dessa såväl som deras familjemedlemmar
läkarevård och medicin. En god sjukvårdsklinik finnes, där även
operationer i stor utsträckning kunna göras. Kliniken förestås av en
sjuksyster.

~ 114 —- INDUSTRIENS ARBETAREFÖRHÄLLAN DEN -

Arbetarebostäder vid Jonsered (Jonsereds Fabrikers A.-B.).

I bakgrunden fabrikens idrottsplats.

Förutom sjukbesök vid behov har brukets läkare ordnat mottagning på
platsen en gång i veckan.

Åt den betydelsefulla bostadsfrågan har bolaget ägnat synnerlig
uppmärksamhet.

För de unga flickor i textilfabriken, vilka ej ha hem på platsen,
finnes ett arbeterskehem, som rymmer femtio inackorderingar. Dessa dela
sovrum två och två samt ha gemensam matsal och ett större samlingsrum.
De ha också tillgång till bekväm tvättstuga och strykrum. För bostad
och kost betala de blott kr. 1: 50 pr dygn.

Familjebostäderna visa mest påtagligt utvecklingens gång genom skilda
skeden. De äldsta äro större tegelhus i samlade rader. Undan för undan
gjordes de bekvämare, men fingo sedermera vika för gruppvis spridda,
mindre trähus. En tid byggdes enfamiljshus, men byggnader för två eller
tre familjer ha slutligen befunnits på bästa sätt förena ekonomiska och
trevnadskrav. Nästan alla bostäder i samhället ägas av bolaget, som
även sörjt för kyrko- och skolbyggnader, marketente-rier, idrottsplats,
brandväsen, renhållning, vatten- och avloppsledningar m. m. Bostäderna
ligga inbäddade i lövträdsplanteringar och träd-
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gårdar. För arbetare, som ha särskilt intresse för trädgårdsodling,
upplåter bolaget med nyttjanderätt kolonilotter på ett område invid
fabrikssamhället.

Den rätt säregna kombinationen av en mångsidig textilindustri och
mekaniska verkstäder har givit företagsledningen större möjligheter än
oftast annorstädes att bereda arbete åt samhällets ungdomar i den
kritiska åldern 16—18 år. För flickorna, såväl de i skolåren som de
mera försigkomna, finnes dessutom skolkök med undervisning ej blott i
matlagning utan i allt vad till hemmets vård hörer.

Till främjande av kulturella intressen bland fabriksbefolkningen
understöder bolaget skolresor för ungdomen samt biblioteks- och
föreläsningsverksamhet under ledning av en föreläsningsförening. I
programmet för den sistnämnda ingå ej blott de vanliga fristående
föreläsningarna, konserter o. d. utan även kurser i språk, räkning m.
m. av direkt praktiskt värde.

En av bolagets män i ledande ställning har till uteslutande uppgift att
främja den sociala verksamheten i samhället.

Många av de institutioner, som framarbetats vid Jonsered, återfinnas
vid ett flertal andra av landets industriella verk, givetvis med en av
ekonomiska skäl påkallad begränsning vid de mindre företagen.

Av det myckna, som sålunda innefattas eller kan innefattas i orden
industriens välfärdsarbete, torde till sist trenne moment böra beaktas,
två därför att de särskilt representera hjälpen till självhjälp och det
tredje som ett av medlen att ur arbetarmassorna höja individerna. Jag
syftar på industriens insatser i bostadsfrågan, på intressekontoren och
på personalkonsulenternas verksamhet.

Bostadsfrågan, allmänt sedd, har varit föremål för många omsorger av
stat och kommun, men dessa ha av flera skäl och blott i andra hand
kunnat komma industriens arbetare till godo. Särskilt industrien
utanför större befolkningscentra har haft att på egen hand söka komma
till rätta med de anställdas behov av bostäder. Detta har skett efter
två vägar, eget bostadsbyggande åt arbetarna som hyresgäster med
vanligen mycket moderata hyresbelopp eller ock understöd åt arbetarnas
egnahemsbyggande. Den senare vägen erbjuder många fördelar för båda
parterna och vann allt större tillämpning under åren före världskriget.
Vid numera återvunnen stabilisering av penningvärdet torde den komma
att återfå sin betydelse.

Där industrien själv varit byggherre, har den under senaste kvart-
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Arbetarebostäder vid Katrineholm (Forssjö Trävaru A.-B.).

Fabriksmässigt tillverkade enligt syslem IBO.

seklet allmänt gått ifrån de större, kasärnliknande bostäder, som voro
vanliga under 1800-talets sista del. Hus för två, högst fyra familjer
ha blivit regel; till de enskilda lägenheternas ostördhet från
grannarna har tagits mycken hänsyn. Idealbostaden enfamiljshuset har
mångenstädes försökts, men visat sig vara väl dyrbart. Det nu sagda
gäller givetvis landsbygden, i städerna äro de stora bostadskomplexen
ofrånkomliga. Åt anordningar för underlättande av det husliga arbetet
inomhus och åt hela bostadssamhällenas riktiga förläggning i terrängen
under hänsyn till hygieniska, estetiska och kommunikationskrav har allt
större intresse ägnats. En betydelsefull hjälp i uppgiften att bygga
bostäderna ekonomiskt har industrien haft i det med Sveriges
Industriförbund samarbetande A.-B. Industribostäder. Detta företag har
särskilt inriktat sig på att ge normer för standardiseringen av
bostadshus och byggnadsdetaljer samt lämna råd och ledning för
planering av ej blott bostäder och bostadskomplex utan även hela
brukssamhällen, egnahemskolonier o. d.

Stödjandet av arbetarnas egnahemsbyggande sker genom upplåtande av
tomtmark till avsalu eller på långtidsarrende, genom råd och
anvisningar för byggnadsritningar och byggnadskontrakt, ofta genom
iord-
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ningställande av vägar, avlopp och dylikt, ordnande av
kreditförhållanden genom lånegaranti o. s. v. Då statens egnahemslån
för bostadslägenheter icke motsvara behovet ha exempelvis sparbankerna
i avsevärd utsträckning trätt in som långivare. De större industrierna
överlåta ofta åt särskilt bildade egnahemsbolag att taga hand om denna
gren av verksamheten.

Det första intressekontoret i Sverige inrättades av firman Wettergren &
C:o i Göteborg år 1908 och har sedan fått efterföljare vid ett flertal
större företag. Intressekontoren avse närmast att bistå personalen i
ekonomiska frågor och särskilt då det gäller att möta dess större
utgifter såsom för hyra och skatter. De tjänstgöra då som ett slags
bankkontor, som under årets lopp samla smärre avsättningar från
veckolönen jämte räntan därå och sedan svara för, att utbetalningarna
ske i rätt tid. Ofta få de också tjänstgöra som låneanstalt vid större
inköp o. d.

Till intressekontoren samlas ofta nog ledningen av andra
välfärds-arbeten i företaget, tillsyn av marketenterier,
skollovskolonier och vilo hem, sjukvård m. m. Över intressekontoren har
man sålunda flerstädes nått fram till personalkonsulenterna, vilkas
verksamhet särskilt inriktats på att främja de anställdas personliga
förhållanden.

Personalkonsulentens värv börjar redan vid arbetarnas anställning, då
urvalet bland de arbetssökande anförtros åt honom. Vid svårigheter av
olika slag för enskilda arbetare i och utom arbetet, vid sjukdoms-och
olycksfall samt andra bekymmer, även vid fråga om avskedande, får
konsulenten tillfälle att ge sina råd. Särskilt de minderårigas
förhållanden och fortsatta utbildning äro föremål för hans intresse. En
särskild uppgift har han som rådgivare rörande hygieniska förhållanden
på arbetsplatsen och som förmedlare av samarbetet emellan företaget och
den statliga yrkesinspektionen. Har han därjämte förmågan att främja
sammanhållningen emellan de anställda utom arbetet, vid deltagandet i
förenings- och klubbliv, så blir hans insats till företagets bästa av
synnerligt, värde.

Ännu lärer det vara blott något tiotal av landets större
industriföretag, som nått fram till denna mer utvecklade form av
välfärdsledning. På den vägen torde emellertid rätt mycket av det
bästa, som den patri-arkaliska bruksförvaltningen innebar, ha fått
förnyad livskraft, och detta i full anpassning till nutida industriella
och sociala förhållanden.
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        Industriens föreningsväsen. Av sekreterare Aug. Hessler

INDUSTRIENS FÖRENINGSVÄSEN.

Av Aug. Hessler.

Under äldre tider hade yrkesutövarna sin fasta organisation i
skråväsendet, samtidigt som näringslivets intressen inom staten
tillvara-togos och gjorde sig hörda genom borgar- och bondestånden i
riksdagen. I och med näringsfrihetens genomförande åren 1846 och 1864
samt ståndsindelningens borttagande 1866 upphörde den privilegierade
ställning och den särskilda representation, som näringarnas utövare
dittills i viss mån varit tillförsäkrade. Varje företagare hade nu att
lita endast till egen kraft både i kampen för tillvaron och vid
tillvaratagandet av sina speciella intressen i allmänna angelägenheter.
Allt efter som konkurrensen såväl företagarna emellan som gentemot
utlandet skärptes, uppstodo emellertid nya krav på
yrkessammanslutningar. Nödvändigheten att utjämna inbördes
motsättningar mellan fabrikanterna ävensom begynnande stridigheter på
arbetsmarknaden kommo industriföretagarna att känna ett allt starkare
behov av samarbete till varandras stöd och hjälp. Ett flertal olika
föreningar inom industrien kommo sålunda till stånd under 1800-talets
sista decennier, och efter sekelskiftet hava industriföreningarnas
antal ytterligare vuxit.

Industriens föreningsväsen företer numera en mångsidighet, som
understundom kanske synes den enskilde omotiverad, men som dock vid
närmare undersökning visar sig betingad av de faktiskt föreliggande,
mångskiftande uppgifterna. Tack vare detta rika föreningsväsen befrias
industriföretagen från en hel mängd med det nutida samhällslivet
förknippade omsorger och förpliktelser, vilka för derå? räkning
omhändertagits av föreningarnas funktionärer, samtidigt ,om de i
föreningsstyrelserna invalda industricheferna dirigera det gemensamma
arbetet och ställa sin samlade auktoritet till föreningarnas
förfogande.

Föreningsväsendets livliga utveckling torde närmast få betraktas såsom
ett drag av den specialisering och arbetsfördelning, som är tidens
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lösen. Sammanslutningarna hava också visat sig vara verksamma medel
till vinnande av syften, som enskilda var för sig icke mäkta. Det
arbete, som föreningarnas styrelseledamöter och funktionärer såsom
sådana utöva, har sitt alldeles speciella värde inom samhällslivet,
framsprunget som det är ur från många håll hopsamlade erfarenheter på
det produktiva arbetets fält. Näringslivets föreningar komplettera
också i många avseenden statens verk och inrättningar; genom sitt nära
samband med det privata förvärvsarbetet bilda föreningarna en
välbehövlig motvikt mot den understundom kanske byråkratiska och
verklighetsfrämmande uppfattning i olika frågor, som kan göras gällande
från statsorganens sida.

I den "Handbok över ideella sammanslutningar i Sverige inom industri,
handel och kommunikationsväsende m. m.", som av Sveriges
Industriförbund år 1913 utgavs, finnas upptagna c:a 150
industriföreningar, och antalet har sedan bokens utgivande ytterligare
vuxit. Här nedan skola endast ett mindre antal av dessa omnämnas samt
några allmänna drag meddelas om industriföreningsväsendets organisation
och syften, varvid uppmärksamheten dock särskilt kommer att ägnas åt
den stora centralorganisationen, Sveriges Industriförbund.

Industriföreningarna kunna uppdelas i tvenne huvudgrupper, nämligen å
ena sidan sådana, som ideellt arbeta för den industriella näringens
befrämjande (antingen för någon viss bransch eller för näringen i dess
helhet), samt å andra sidan arbetsgivare-, arbetare- och
personalföreningar. — Härförutom beröras i det följande även vissa
sammanslutningar, som endast till en del äro industriella, i det att de
även omfatta handel, hantverk, sjöfart o. s. v.

Inom den förstberörda gruppen böra med hänsyn till tidsföljden för
deras tillkomst först nämnas

De industriella branschföreningarna.

Dessa föreningar avse i regel att utgöra ett sammanhållande band mellan
industriföretagen inom någon viss tillverkningsbransch för att bevaka
dennas speciella intressen. En del av ifrågavarande föreningar hava vid
sidan av det rent ideella arbetet en verksamhet av mera ekonomisk
natur, i det att de arbeta i prisreglerande syfte, verkställa
gemensamma inköp av råvaror, förvalta gemensamma fonder etc.

Den äldsta av landets branschföreningar är Jernkontoret, som började
sin verksamhet redan 1748 och som räknar de flesta svenska
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järnbruk såsom delägare. Dess uppgift är att understödja och befrämja
bex-gsbruket och järnhanteringen bl. a. genom anslag och stipendier för
vetenskapliga och tekniska arbeten m. m. samt genom att ställa tekniska
specialister till järnindustriens förfogande. I olikhet med andra
industriföreningar bedriver Jernkontoret, med stöd av sina till närmare
10 milj. kr. uppgående fonder, penningutlåning till delägarna ävensom
därmed sammanhängande allmän bankrörelse.

Vid sidan av Jernkontoret finnes inom järnhanteringen ännu en
sammanslutning, Järnverksföreningen, bildad 1889, med uppgift att
främja denna industrigrens intressen särskilt med avseende å de
förhållanden, som inverka på järnets avyttring och pris.

Bland övriga industriella specialföreningar torde Svenska
Trävaruexportföreningen, som fanns redan i början av 1870-talet, vara
den äldsta; dess nuvarande kraftiga organisation daterar sig dock från
1906. På 1890-talet tillkommo övriga sammanslutningar inom de på
skogsprodukternas förädling baserade industrierna, nämligen Svenska
Cellulosa- och Trämasseföreningarna, Svenska Pappersbruksföreningen och
Sveriges Snickeriexportförening. Är 1885 bildades Svenska
Bryggareföreningen för att verka för bryggeriindustriens
framåtskridande. Efter sekelskiftet följde så bl. a. följande
föreningar (här upptagna i tidsföljd): Svenska Yllefabrikantföreningen,
Sveriges Tegelindustri-förening, Svenska Boktryckareföreningen (bildad
1910 såsom en fortsättning av en äldre sammanslutning inom branschen),
Sveriges Mciskin-iudustriförening, Sveriges Kemiska Industrikontor och
Sveriges Elektro-indiistriförening m. fi. Dessa föreningars syften
angivas i senare delen av detta arbete under respektive industrigrenar.

Förutom dessa branschföreningar finnas emellertid även andra
industrisammanslutningar, som verka för främjandet av någon viss del av
industrien. Dit höra lokala industriföreningar, sådana som Göteborgs
Industrikammare, Eskilstuna Fabriksförening, Norrköpings
Fabriksförening m. fi. Dessa hava i allmänhet till uppgift att
tillgodose industriella ortsintressen saint att vara samlande organ för
industrimännen på platsen.

Sveriges Industriförbund.

Först sedan ett nät av specialföreningar av olika slag till stor del
var utbyggt väcktes tanken på bildandet av en hela industrien
omfattande organisation, en rikssammanslutning, som kunde auktoritativt
repre-
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sentera industrien i större gemensamma frågor. Det var den fram-synle
industrimännen E. J. Ljungberg, under nära fyrtio år ledare för Stora
Kopparbergs Bergslags A.-B., som våren 1909 gav den väckande impulsen
härtill. Väl hade tanken på en dylik sammanslutning redan tidigare
föresvävat åtskilliga andra, men knappast förr kommit till offentligt
uttryck. Disponenten Ljungberg och v. häradshövdingen Marcus Wallenberg
voro de, som sedan uppdrogo grundlinjerna för organiserandet av
Sveriges Industriförbund. Förbundet konstituerades den 28 februari 1910
i ändamål att sammansluta landets industriidkare samt föreningar för
särskilda industrigrenar till främjande av samhällsnyttig produktion
och bevakande av industriens gemensamma intressen. Redan från början
beslöts, att frågor rörande arbetsgivares och arbetares inbördes
förhållanden skulle ligga utanför förbundets program.

En betydande del av Industriförbundets verksamhet har gått ut på ali
inför statsmakterna framlägga industriens önskemål och härigenom fylla
den brist, som förefanns genom de industriella synpunkternas ringa
representation i riksdagen. Alla lagförslag, som kunna anses särskilt
beröra industrien, remitteras också numera till förbundet och
underkastas där granskning, innan de bliva föremål för avgörande hos
statsmakterna. För övrigt söker förbundet genom egna initiativ och en
omfattande upplysningsverksamhet tillvarataga industriens intressen.
Förbundet omhändertager i själva verket alla sådana ärenden av allmän
natur, som beröra industrien i dess helhet och på vilka
branschföreningarna icke lämpligen kunna splittra sina krafter. För att
förbundets utredningar och skrivelser skola erhålla största möjliga
tyngd och eftertryck, förberedas ärendena och utformas
framställningarna ofta av särskilt anlitade experter tillsammans med
några inom eller utom styrelsen utsedda kommitterade. Förbundets fast
anställda personal har i stället inskränkts till det minsta möjliga.

De många svårigheter och den bristande förståelse, som industrien under
det senaste årtiondet blivit utsatt för, har allt tydligare visat
betydelsen och behovet av en organisation, som med auktoritet och kraft
kan träda in för och hävda den industriella näringens intressen. Vid
starten år 1910 räknade Industriförbundet såsom medlemmar 200
industriföretag; vid tidpunkten för denna boks läggande i press (mars
1926) omfattar förbundet c:a 1 200 företag eller praktiskt taget hela
den svenska storindustrien jämte ett mycket betydande antal av de
smärre industriföretagen. Femton industriella specialföreningar äro
även an-
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Sveriges Industriförbunds fastighet. Malmtorgsgatan 10, Stockholm.

slutna till förbundet, varjämte ett 40-tal personer kallats till
enskilda medlemmar. Alla industrigrenar äro företrädda inom förbundets
medlemskrets (utom de till lantbruket och dess sammanslutningar
hänförliga mejeri- och svinslakterihanteringarna).

Förbundets styrelse är sammansatt av representanter såväl för den
industri, som arbetar för export, som för den, vilken tillverkar
produkter för landets eget behov.

De olika industrigenarna torde genom styrelsens nuvarande trettio
ledamöter närmast kunna anses representerade på följande sätt:
gruv-hanteringen m. m. av kommerserådet Gunnar Dillner, järnindustrien
av bruksdisponenterna Carl Sahlin och A. Sjögren, metallverk av dir.
Erik Falk, järn- och metallmanufakturering av dir. Aug. Stålberg,
mekaniska verkstadsindustrien av dir. G. Jacobsson och d:r Sven Wing-
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quist, varvsindustrien av dir. H. G. Hammar, elektriska industrien av
dir. J. S. Edström, cementindustrien m. fi. av v. häradsh. E. Wehtje,
sågverks- och pappersmasseindustrierna av disp. Wilh. Ekman, frih. J.
Mannerheim och disp. Chr. Storjohann, träförädlingsindustrien m. m. av
generalkonsul Josef Sachs, pappersindustrien av kapten Claes Sandels,
tryckeri- och pappersförädlingsindustrien av dir. C. Ramström,
textilindustrierna av dir. Axel Bergengren, konsul Aug. Schmitz och
disp. Ivar Swartling, konfektionsindustrien av konsul Holger Holm,
läderindustrien av fabr. Emil A. Matton, gummivaruindustrien av disp.
Henry Dunker, tändsticksindustrien av kabinettskammarherre Berndt Hay
samt kemiska och livsmedelsindustrierna av dir. B. Almgren, fil. d:r
Gustaf Ekman och dir. N. P. Mathiasson. Ett flertal olika
industrigrenar representeras genom dir. Oscar Falkman, disp. E.
Lundqvist, v. häradsh. Marc. Wallenberg och dir. Axel Vennersten.

I förbundets stadgar inrymmes en bestämmelse, att ordförande, som
fungerat två år i följd, sedan icke må återväljas förrän efter två års
förlopp. Det var helt visst ett lyckligt grepp av förbundets stiftare
alt fastslå en dylik regel. Härigenom har nämligen ensidighet i
ledningen av förbundets angelägenheter undvikits, och olika
industrigrenar hava efter hand kunnat bliva representerade på denna,
den svenska industriens mest framskjutna förtroendepost. Förbundet har
också haft förmånen att såsom ordförande under de gångna åren förfoga
över många framstående krafter. Hittills har ordförandeplatsen i tur
och ordning innehafts av framl. disponenten E. J. L j u n g b e r g, v.
häradshövdingen Marcus Wallenberg, framl. direktören Carl Tranchell,
kabinettskammarherre Berndt Hay, fil. d:r Gustaf Ekman, direktören Axel
Vennersten, disponenten Carl Sahlin och v. häradshövdingen Ernst Wehtje
samt kommerserådet Gunnar Dillner, förbundets nuvarande ordförande. Som
en gärd av tacksamhet för den tid, dessa offrat till industriens
gemensamma bästa, har förbundets styrelse låtit måla de avgångna
ordförandenas porträtt (se sid. 126 och 127). I Industriförbundets
styrelse- och ordföranderum torde sålunda med tiden komma att samlas
ett förnämligt porträttgalleri av den svenska industriens främsta och
mest bemärkta män.

Industriförbundet har även ägnat sig åt rent praktiska uppgifter. För
införandet av moderna organisationsmetoder inom svenska industrien
bildade förbundet och några av dess ledande män år 1912
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Sveriges Industriförbunds styrelserum.

A.-B. Industribyrån, som numera bedriver en omfattande konsulterande
verksamhet genom anställda experter. Dess avdelning för ekonomisk
organisation arbetar för modernisering av bokföring,
självkostnadsberäkning och statistik samt utför revisionsuppdrag m. m.;
avdelningen för fabriksorganisation ombesörjer införandet av modern
arbetsplanering och effektivare arbetsmetoder, förrådskontroll m. m. i
fabriker och verkstäder, den tekniska avdelningen uppgör förslag till
nyanläggningar och omändringar av industribyggnader, och
trafikavdelningen sysslar med utredningar och kontroll i trafikfrågor.
För att göra industriföretagens propaganda för sina varor så effektiv
som möjligt har förbundet vidare inrättat en särskild byrå, Annonsbyrån
Sten A.-B., som ställer experter till industriens förfogande för
uppgörande av planer till annonsering och reklamkampanjer m. m. —-
Arbetarebostadsfrågan var särskilt under krigstiden bekymmersam lör
industrien, och förbundet deltog då i bildandet av A.-B.
Industri-bostäder, som bl. a. genom standardisering av byggnadsdetaljer
och bostadstyper lyckats få i gång en fabriksmässig tillverkning av
bostadshus, s. k. IßO-hus (se sid. 117).
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E. J. Ljungberg. Ordförande 1910—1912. * 1843 † 1915.

Marc. Wallenberg. Ordförande 1912—1914. * 1864.

Carl Tranchell. Berndt Hay.

Ordförande 1914—1916. Ordförande 1916—1917.

* 1849 † 1919. * 1864.
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Gustaf Ekman. Ordförande 1917—1919. * 1852.

E. Wehtje. Ordförande 1923—1925. * 1863.

Carl Sahlin. Ordförande 1921—1923. * 1861.
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Axel Vennerslen. Ordförande 1919—1921. * 1863.— INDUSTRIENS
FÖRENINGSVÄSEN —

Då flera av de uppgifter, som förbundet fått sig ålagda, även beröra
andra näringsorganisationers verksamhetsområden, har det varit
förbundet angeläget att till undvikande av dubbelarbete och därmed
sammanhängande onödiga kostnader etablera samarbete med andra
föreningar. Detta samarbete har i en del fall erhållit mera bestående
former. Så har exempelvis av Industriförbundet tillsammans med rikets
handelskamrar och Svenska Bankföreningen tillsatts en "näringslivets
skattedelegation" för gemensamt förberedande av utlåtanden m. m. i
skattefrågor. För att bekämpa vissa osunda företeelser inom
näringslivet har förbundet gemensamt med Sveriges Köpmannaförbund och
Stockholms Handelskammare bildat "Institutet för bekämpande av mutor
och bestickning", och i syfte att få en bred bas vid propagandaarbetet
för svenska varor har förbundet tillsammans med Sveriges Allmänna
Lantbrukssällskap, Sveriges Hantverksorganisation och Sveriges
Köpmannaförbund tillsatt en propagandakommitté: "Välj svensk vara".
Vidare har "Svenska industriens standardiseringskornmission" tillkommit
på initiativ av förbundet under samverkan dels med
Ingenjörsvetenskapsakademien och Svenska Teknologföreningen m. fi.
särskilt intresserade näringssammanslutningar dels ock med
representanter för tre av statsdepartementen. Slutligen må påpekas, att
förbundet tillsammans med rikets handelskamrar bildat "Sveriges
Pri-vatanställdas Pensionskassa" i syfte att därmed lägga en sund och
rationell grund för pensioneringen av näringslivets anställda; i
kassans styrelse äro jämväl nio tjänstemannaföreningar representerade.

Arbetsgivare- samt arbetare- och andra personalföreningar.

I och med industrialismens uppkomst och utveckling undergingo
arbetsförhållandena en väsentlig förändring. I fabriker och verkstäder
sammanfördes arbetare i allt större mängder för att med maskinell hjälp
och under gemensam ledning idka massfabrikation. I syfte att vinna
större respekt för sina önskningar i fråga om löneersättningen för det
utförda arbetet, arbetstidens längd m. m. började då arbetarna inom
samma fack att sluta sig samman i föreningar, vilka inför arbetsgivarna
förde arbetarnas talan. Så uppstodo de första fackföreningarna på
1870-talet, och under de följande tvenne decennierna bildades
fackförbund inom det ena yrket efter det andra av såväl industriell som
hantverks-natur. Är 1898 sammanslötos de flesta av de då bildade
fackförbunden
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till Landsorganisationen i Sverige, vilken numera omfattar 34
fackförbund med sammanlagt omkring 360 000 arbetare. Fackförbunden äro
rikssammanslutningar och bestå i sin tur av lokala enheter,
fackföreningar, på varje plats, där yrket är representerat; sammanlagt
finnas 3 800 dylika fackföreningar i landet. På större orter ha vidare
bildats fackliga centralorganisationer, i regel bestående av samtliga
fackförbunds lokalavdelningar på platsen.

Arbetarnas fackliga sammanslutningar hava närmast till uppgift att
arbeta för förbättring av arbetslön och andra arbetsvillkor genom
förhandlingar samt med strejker och blockader såsom kampmedel, vidare
att giva sina medlemmar understöd vid strejker och lockouter ävensom,
ur särskilt bildade kassor, vid arbetslöshet. Arbetsvillkoren regleras
oftast genom kollektivavtal, som slutas mellan fackföreningar eller
respektive fackförbund och arbetsgivarna eller deras motsvarande
organisation.

Såsom motvikt mot arbetarnas sammanslutningar började industriens
arbetsgivare — som insågo nödvändigheten av att inbördes stå rygg mot
rygg vid uppgörelser med arbetarna — att mot slutet av 1890-talet bilda
organisationer för tillvaratagande av sina speciella
arbetsgivareintressen. År 1902 stiftades Svenska
Arbetsgivareföreningen, vilken numera omfattar 37 yrkes- och
industriförbund med ett sammanlagt medlemsantal av 2 000 arbetsgivare,
sysselsättande 250 000 arbetare. Hela landets storindustri samt dess
organiserade medelstora och mindre industri ävensom i viss omfattning
hantverket och handeln äro sammanslutna i Arbetsgivareföreningen,
vilken samarbetar med lantarbetsgivarnas och redarnas motsvarande
organisationer genom "De svenska arbetsgivareföreningarnas
förtroenderåd".

Arbetsgivareföreningen har bl. a. till uppgift att bistå arbetsgivarna
vid tvister, uppkomna mellan dem och deras arbetare, samt att lämna
delägarna i föreningen ersättning vid strejk eller lockout. Enligt
föreningens stadgar har ingen delägare rätt att ingå kollektivavtal med
sina arbetare utan föreningens samtycke. En av de fundamentala
bestämmelserna i stadgarna är vidare den under de gångna årens strider
mycket omdebatterade § 23, som föreskriver, att intet kollektivavtal
får godkännas, som icke innehåller bestämmelsen, att arbetsgivaren utan
intrång från arbetarorganisationers sida "har rätt att fritt antaga och
avskeda arbetare, att leda och fördela arbetet och att begagna arbetare
från vilken förening som helst samt arbetare, stående utanför
förening". Det stridsmedel, som från arbetsgivareföreningarnas
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sida begagnas, när förhandlingarnas väg blir oframkomlig, är lockout,
varigenom arbetsplatserna inom en eller flera industrier helt och
hållet stängas.

De största av Arbetsgivareföreningens yrkesförbund äro Sveriges
Verkstadsförening, Sveriges Textilindustriförbund, Järnbruksförbundet
och Sågverksförbundet. Flera av de större yrkesförbunden äro uppdelade
i lokala kretsar med egna styrelser.

Förutom fackföreningarna finnas en del andra personalföreningar inom
industrien, vilka dock icke uppträda såsom avtalsslutande parter gent
emot arbetsgivarna. Hit hör Sveriges Arbetsledareförbund, utgörande en
år 1924 verkställd sammanslagning av de tidigare bildade Sveriges
Allmänna Verkmästareförbund och Svenska Förmansförbundet.
Arbetsledareförbundets uppgift är huvudsakligen att skydda och befrämja
arbetsledarnas berättigade intressen samt att vid behov bispringa
medlemmarna, bl. a. genom ekonomiskt stöd vid arbetslöshet eller
konflikt. Förbundet driver jämväl förmedling av anställningar. Det har
c:a 5 000 medlemmar, fördelade på 164 lokalavdelningar. — Under det att
Arbetsledareförbundet är öppet för underbefäl inom alla industrigrenar,
utgör Sveriges Mekaniska Verkmästareförbund en sammanslutning av
arbetsledare inom järn- och metallindustrierna saint gruv-hanteringen,
bildad 1906. Det räknar nu c:a 2 300 medlemmar och har bl. a. till
uppgift att genom föredrag och diskussioner m. m. verka för kårens
höjande i såväl teoretiskt som praktiskt hänseende samt att vid behov
ekonomiskt bistå medlemmarna.

Föreningar gemensamma för industrien och andra näringar.

Vid sidan av Sveriges Industriförbund står Sveriges Allmänna
Exportförening såsom en rikssammanslutning av mera speciell karaktär
inom näringslivet. Den är en blandad industri-, handels- och
sjöfartsförening, och dess medlemskrets är huvudsakligen inskränkt till
firmor, soni driva exportverksamhet. Föreningen, som bildades redan
1887, räknar c:a 1 000 medlemmar och är en statsunderstödd
sammanslutning med ändamål att befrämja och utveckla Sveriges handel
med främmande länder. Genom sin informationsavdelning står föreningen
alla och en var, svenskar såväl som utlänningar, kostnadsfritt till
tjänst med upplysningar rörande exportförhållandena i Sverige och det
all-
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männa affärsläget i utlandet; och med hjälp av en egen
kreditupplysningsbyrå lämnar föreningen ekonomiska upplysningar rörande
firmor och affärsmän såväl i Sverige som utlandet. Exportföreningen
samarbetar nära med de industriella branschföreningarna inom den
egentliga exportindustrien; detta samarbete kommer bl. a. till uttryck
däri, att åtta dylika föreningar äro direkt representerade i
föreningens styrelse.

Handelskammarföreningarna äro territoriella sammanslutningar,
omfattande såväl industri och hantverk som handel, sjöfart, bank- och
försäkringsväsende m. m. Den första handelskammaren i landet bildades
år 1902 i Stockholm. Numera är landet indelat i tolv
handelskam-mardistrikt, vart och ett i allmänhet med sin
handelskammarförening, som utser ett fullmäktigeråd, handelskammaren,
för omhänderhavande av föreningens angelägenheter. Handelskamrarna hava
såsom företrädare för samtliga näringsgrupper utom jordbruket mycket
mångskiftande uppgifter, bl. a. att tillhandagå myndigheterna med
upplysningar och utlåtanden i näringsfrågor, att genom särskilda
skiljenämnder söka medla i tvister rörande affärsavtal, leveranser
etc., att auktorisera revisorer, utfärda ursprungsbevis samt stå
medlemmarna till tjänst med upplysningar rörande handelsbruk etc.
Handelskamrarna äro statligt auktoriserade och åtnjuta smärre
statsunderstöd.
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                     Malmbrytning och metallindustri

MALMBRYTNING OCH METALLINDUSTRI.

MALMBRYTNING.

Vid den stora inventering av jordens järnmalmtillgångar, vilken
utfördes för den internationella geologkongressen i Stockholm 1910,
uppskattades förrådet av malm, innehållande mer än 60 % järn, till c:a
1 300 milj. ton, varav enbart i Sverige 1 035 milj. ton eller c:a 80 %.
Sedan dess ha omfattande undersökningsarbeten utförts, varigenom
påvisats, att Sveriges tillgångar på dylik malm i verkligheten äro
ofantligt mycket större. Sverige är sålunda med ali sannolikhet det på
rika järnmalmer lyckligast lottade land i världen. Medtages i
beräkningen alla tillgångar på järnmalm, fattiga och rika, kan Sverige
anses besitta omkring 10 % av Europas tillgångar och 5 % av världens
hittills kända järnmalmsförråd.

Såsom prof. Gunnar Andersson påvisar i sin här förut lämnade översikt
över Sveriges naturtillgångar (sid. 59—67) kunna Sveriges
järnmalmsförekomster i stort sett hänföras till tvenne geografiskt
såväl som kvalitativt skilda grupper, nämligen den lappländska och den
mellansvenska. Den förstnämnda gruppen innehåller de största och
rikaste fyndigheterna, varibland de mest betydande äro Kirunavara jämte
det bredvidliggande Luossavara, vidare Malmberget, Svappavara,
Leveäniemi och Ekströmsberg.*) Av dessa bearbetas egentligen endast de
tre förstnämnda, under det att de övriga äro för framtida behov
reserverade statsgruvefält. De för sin höga järnhalt kända lappländska
malmerna äro på grund av sin fosforhalt föga lämpade för produktion av
kvalitetsjärn, men däremot synnerligen begärliga för den s. k.
thomasprocessen (jmfr sid. 146). De äro för den skull föremål för ex-

*) Se kartan å sid. 66.
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Dagbrott vid Kirunavara. Lastning i malmvagnar medelst elektrisk
malmskopa.

port, huvudsakligen till Tyskland, och utgöra en värdefull råvara för
den därstädes högt utvecklade thomasindustrien. Endast en obetydlig del
av brytningen vid Tuolluvara, nämligen den fosforfria malmen, användes
vid mellansvenska järnverk.

Den mellansvenska gruppen innehåller som bekant ett mycket stort antal
mestadels smärre fyndigheter, belägna huvudsakligen inom Uppland,
Västmanland, Nerike, Dalarna och Värmland.*) Malmen karaktäriseras här
av en lägre järnhalt än vid de norrländska malmfälten, men i gengäld
även av en låg fosforhalt, sällan överstigande 0,02 % och oftast lägre
än 0,01 %, ja i vissa fall såsom t. ex. vid Dannemora, Bispberg och
Riddarhyttan understigande 0,005 %. Det är huvudsakligen dessa
mellansvenska, från fosfor i regeln synnerligen fria malmer, som lämna
råmaterialet till den svenska järntillverkningen. — Till den
mellansvenska gruppen höra emellertid, geografiskt sett, även
Grängesbergsfälten jämte några andra exportmalmfält (Blötberget,
Idkerbergfältet och Lekombergsfältet) med mera fosforhaltiga malmer.

*) Se kartan å sid. 60.
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Brytning under jord i Stribergs gruvor.

Magasinsbrytning med pneumatiska bergborrmaskiner.

Den svenska gruvbrytningen har sedan gammalt stått på en tekniskt hög
nivå och har under senare tid alltjämt utvecklats under tillämpande av
ständigt förbättrade brytningsmetoder. Vid de lappländska fyndigheterna
försiggår brytningen ännu i stor utsträckning i dagbrott, uti de
mellansvenska gruvorna däremot numera så gott som uteslutande under
jord. Brytningen i öppna dagbrott sker i trappstegsfor-miga avsatser,
s. k. pallar, varvid pallhöjden, som avpassas efter fyndighetens
beskaffenhet, i allmänhet håller sig mellan 10 och 20 meter. Det
lösbrutna berget störtas genom tappschakt vid de olika arbetsplatserna
ned till en för hela pallen eller för flera pallar gemensam
utfraktsnivå. Dagbrytningen kan ekonomiskt genomföras endast ned till
ett visst djup; därefter komma underjordiska brytningsmetoder till
användning. I många fall igångsättes brytningen under jord redan från
början. Brytningen utgår då från schaktet, vars överbyggnad, den s. k.
laven, ofta är det enda tecken, som förråder den nere i jorden
befintliga gruvan. Från schaktet, som numera i regel anlägges i
sido-stenen ett stycke från själva fyndigheten, angripes malmen ofta
samtidigt på flera under varandra liggande etager. Från de i
malmstocken indrivna orterna sker brytningen inom varje etage antingen
nedifrån
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och upp (magasinsbrytning och takbrytning med igensättning) eller
uppifrån och ned (pallbrytning under jord, skivrasbrytning etc.). De
mera bekanta gruvorna i mellersta Sverige brytas för närvarande på
100—300 meters djup. Djupast är Nya Granlundsgruvan i
Grängesbergsfältet, som når 550 meter under dagytan.

Det ur en gruva brutna berget uppdelas i regel uti trenne olika
produkter, nämligen "styckemalm", varmed förstås direkt användbar malm,
vidare mellanprodukt eller "anrikningsgods", varmed menas sådant berg,
som ej innehåller tillräckligt hög metallhalt för att med ekonomisk
fördel kunna direkt smältas, men å andra sidan innehåller för mycket av
malmmineralet för att kunna bortkastas, och slutligen "gråberg", d. v.
s. praktiskt taget ofyndigt berg. Denna uppdelning, som nästan
undantagslöst utföres vid själva gruvan genom plockning för hand
("skrädning"), föregås i regel av grovkrossning i tuggare. Vanligtvis
sker dock här även en noggrannare, medelst malmskiljare och andra
maskinella hjälpmedel verkställd uppdelning av malmen. Denna behandling
kallas "sovring" till skillnad från den än längre gående anrikningen,
vid vilken finkrossning alltid måste äga rum.

Det torde vara klart, att en fyndighets bearbetningsmöjligheter måste
vara i hög grad beroende på förhållandet mellan mängderna av de
erhållna olika produkterna, vilket ställer sig mycket olika vid skilda
gruvor, beroende av fyndighetens allmänna karaktär. Vid de lappländska
gruvorna är procenten användbar malm av det inom fyndigheten brutna
berget mycket hög; i de mellansvenska gruvorna är däremot malmprocenten
lägre. I vissa fall erhålles icke någon styckemalm alis, utan ali malm
måste anrikas.

Tillgodogörandet av den fattigare malmen genom anrikning påbörjades i
Sverige under 1880-talet, men blev först efter sekelskiftet mera
allmänt. Det väsentliga vid anrikningen är, att godset finkrossas, så
att malmpartiklarna lösgöras från de vidhängande gråbergskornen,
varefter malmkornen frånsepareras till s. k. slig eller koncentrat.
Fin-krossningen verkställes i särskilda krossmaskiner, såsom
valskrossar, kul- och rörkvarnar. Då de svenska järnmalmerna utgöras
dels av magnetisk malm, dels av omagnetisk s. k. blodstensmalm, har
anrikningstekniken utvecklat sig efter tvenne olika linjer. Den
magnetiska anrikningen är för vårt lands vidkommande den viktigaste och
har utvecklats på ett enastående sätt, tack vare svenska ingenjörers
geniala konstruktioner av hithörande apparater; malm separatorerna
beslå här i stort sett av elektromagneter, varå de magnetiska
malmkornen fastna,
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Moderna gruvbyggnader vid Ställberg i Västmanland (Ställbergs Gruve
A.-B.).

Till liöger gruvlave och krosshus, till vänster malmtransportör och
sovringsverk.

inedan de ofyndiga, som icke attraheras, bortspolas av vatten. Den
andra anrikningsmetoden, den våtmekaniska, kännetecknas av att
malmpartiklarna efter krossningen skiljas från de ofyndiga kornen på
grund av sin högre specifika vikt, bl. a. med hjälp av vattenströmmar
och behandling å skakbord.

Sligen är icke lika begärlig som styckemalmen för smältning i masugn,
enär dess mullformiga konsistens vållar vissa svårigheter i
masugnsprocessen. En stor del av sligen överföres därför till
styckeform medelst sintring eller brikettering, vid vilka processer
sligen upphettas så högt, att malm-kornen sintra ihop. År 1924
framställdes i Sverige över 200 000 ton briketter och sinter.

Av vidstående tabell framgår i huvuddrag omfattningen av
järnmalmbrytningen i vårt land jämte exporten av järnmalm under det
senaste kvartseklet. Siffrorna innefatta såväl styckemalm som slig.
Värdet av den exporterade järnmalmen har de senare åren uppgått till 70
à 80 milj. kr., utgörande 6—7 % av hela svenska
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[-Järnmalm-]

{+Järn- malm+} år

[-Produktion-]

{+Pro- duktion+} milj. ton

Export milj. ton

1900 2,6 1,6

1905 4,4 3,3

1910 5,5 4,4

1915 6,9 6,0

1920 4,5 3,7

1921 6,5 4,3

1922 6,2 5,3

1923 5,6 4,9

1924 6,5 5,9MALMBRYTNING OCH METALLINDUSTRI —

exporten. Av den brutna malmen komma inemot tre fjärdedelar enbart från
de av Luossavaara-Kiirunavaara A.-B. bearbetade gruvorna vid Gäl-

livara, Kirunavara och Luossavara. I detta bolag, vars betydelse för
den svenska nationalhushåll-ningen med åren alltmer stegrats, innehaves
som bekant halva aktiekapitalet av svenska staten och den andra hälften
av Trafik A.-B.Grängesberg-Oxelösund. Sistnämnda bolag, som har ett
aktiekapital om 119 milj. kr., äger ävenledes Grängesbergs Gruve A.-B.
— Här nedan följer en förteckning å större och mera kända
järnmalmbrytande företag.

I Norrbotten äro verksamma: Luossavaara-Kiirunavaara A.-B., Stockholm,
sysselsättande 2 500 arbetare, Bergverks A.-B. Freja, Koskullskulle,
och Tuolluvaara Gruf A.-B., Kiruna. Bland malmbrytande företag i
mellersta Sverige märkas följande: Trafik A.-B. Giängesberg-Oxelösund,
Stockholm, sysselsättande c:a 1 200 arbetare vid Grängesbergs och
Stråssa malmfält, vidare Idkerbergets Gruv A.-B. och Gruv A.-B.
Dalarna, båda i Ludvika, Bergverks-A.-B. Vulcanus, Blötberget, A.-B.
Mellansvenska Malmfälten, Håksberg, Gruv A.-B. Lekomberg, Sörvik,
Riddarhytte A.-B., Riddarhyttan, Norbergs Gruv A.-B., Kolningsbergs
Gruve A.-B. och Storgrufve A.-B., dessa i Kärrgruvan, Bispbergs A.-B.,
Bispberg, Stora Långviks Gruv A.-B., Hedemora, Stribergs Gruf A.-B.,
Dalkarlsbergs A.-B. och Kläcka & Lerbergs Grufve A.-B., dessa i
Striberg, Stripa Grufve A.-B., Guldsmedshyttan, Ställbergs Grufve
A.-B., Bångbro, Persbergs Gruve A.-B., Persberg, Dannemora
Gruvintressenter, Dannemora, Herrängs Gruv A.-B., Stockholm, Boxholms
A.-B., Boxholm (Kantorps malmfält), samt A.-B. Klara Gruvor, Vintrosa.

I jämförelse med järnmalmerna äro Sveriges tillgångar å andra malmer
obetydliga. I äldre tider tedde sig förhållandet annorlunda. Redan
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förut i detta arbete (sid. 6—10) har skildrats, hurusom
malmproduktio-nen från Sala silvergruva under 1500-talet och
kopparmalmsbrytningen vid Falun på 1600-talet kraftigt bidrogo till
Sveriges stormaktsställning. Falu gruva försåg t. o. m. under en
kortare period nästan hela världen med dess behov av koppar. Under
1800-talet bröts kopparmalm i betydande utsträckning även vid
Åtvidaberg. Såväl Sala som Falun och Åtvidaberg ha emellertid numera
spelat ut sin roll i berörda avseende. Falu gruva bearbetas dock
fortfarande i någon utsträckning, fast icke på kopparmalm utan på
svavelkis (som användes för svavelsyreframställning samt
cellulosafabrikation); vid Sala finnes alltjämt
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Malmbrytning

Antal järnmalms- och andra malmgruvor samt anriknings-och
briketteringsverk

vid 1925 års ingång.................................113

Antal där anställda arbetare .....................8800

(motsv. 2,3% av landets industriarb.)

Tillverkningsvärde år 1924 i milj. kr............75,9

I Of cl ItfUV Uü lO £.\J JL

~k På grund av vissa genomgripande förändringar i statistiken på
1890-talet hava sådana jämförbara uppgifter över arbetareantalet som
beträffande flertalet industrigrenar finnas för hela femtioårsperioden
1875-1924, här icke kunnat lämnas för tidigare år än 1895.-
MALMBRYTNING OCII METALLINDUSTRI —

det gamla smältverket kvar, men malmen till därvarande blysmältning
erhålles från andra gruvor.

Från 1860-talet började en ny fyndighet att göra sig gällande, nämligen
det av ett belgiskt bolag vid denna tid förvärvade Åmmeberg*
zinkmalmfält. Vid Åmmeberg brytas numera för export till Belgien stora
kvantiteter malm (zinkblände) med en zinkhalt av upp till 40 Brytningen
är underjordisk. Den mera lågprocentiga delen av den brutna malmen
anrikas, varvid såsom biprodukt erhållas smärre mängder blyslig.
Zinkblände och blyglans erhålles även från Ryllshytte och Saxbergets
gruvor i Dalarna samt från Kaveltorp i Västmanland.

Manganmalm brytes vid Långbanshyttan i Värmland, vilken ort för övrigt
är känd som världens på olika mineral rikaste fyndort. Inom det nya
malmdistriktet i Västerbotten, Skelleftefältet, (jmfr sid. 63 o. 64)
har ännu ej malmbrytning kommit till stånd i nämnvärd omfattning.

Är 1924 utgjorde den sammanlagda produktionen av zinkmalm c:a 48 000
ton, varav en mindre del förädlades i Sverige, resten exporterades till
ett värde av 2,8 milj. kr. Den sammanlagda brytningen av blymalm
uppgick till nära 3 000 ton, värdet av exporten belöpte sig till 1,1
milj. kr.

Bland företag, som bryta annan malm än järnmalm, må nämnas Gruvbolaget
Vieille Montagne, Åmmeberg, A.-B. Zinkgruvor, Falun, A.-B. Svenska
Metallverken, Västerås, och Gruv A.-B. Làngban, Långbanshyttan.

Av diagrammet å sid. 141 erhålles en överblick av antalet arbetare,
sysselsa ita med järnmalms- och annan malmbrytning under åren
1895—1924. Arbetareantalet har som synes under de senaste tio åren
nedgått, ehuruväl malmproduktionen enligt tabellen å sid. 139 hållit
sig i stort sett vid samma nivå. Detta sammanhänger med en relativ
ökning av den mindre arbetskrävande dagbrottsbrytningen i Norrbotten.
Av kartan å förra sidan framgår arbetareantalets fördelning på de olika
gruvdistrikten.

JÄRNHANTERING.

Järnhanteringen har av ålder varit ansedd som den förnämligaste av våra
industrier. Under gångna århundraden spelade den svenska
järnframställningen en betydande roll i världshushållningen, såväl
kvantitativt som kvalitativt. I sistnämnda avseende kan man säga, att
den gör så ännu i dag. Men kvantitativt är den numera obelydlig, om
också icke i och för sig, så dock i jämförelse med de stora inclustri-
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ländernas på stenkolsbränsle baserade järntillverkning. Sveriges
järn-och stålproduktion utgör i våra dagar icke stort mer än en
hundradedel av världsproduktionen.

Vid mitten av 1700-talet var Sverige det förnämsta järnproducerande
landet, tillverkande ungefär en tredjedel av världsförbrukningen. Ali
järnhantering var vid den tiden baserad på träkol som bränsle. Det
malm- och skogrika Sverige hade därför — såsom d:r Grimberg här förut
påvisat i sin överblick över industriens äldre historia — ett givet
försprång framför andra likaledes malmrika, men skogfattiga länder. En
ändring i detta sakernas läge inträffade emellertid, då man under
1700-talets senare hälft började mera allmänt i Europa använda koks vid
tackjärnets tillverkning i masugnarna och lärde sig färska (rena)
tackjärnet till smidbart järn med tillhjälp av stenkol
(puddelprocessen). Med stöd av dessa nya möjligheter lyckades det
stenkolsrika England snart att intaga platsen som världens största
järnproducent.

Det i puddelugn framställda smidbara järnet, liksom det som erhålles
från olika färskningshärdar (tyskhärdar, franche-comtéhärdar,
lanca-shire- och vallonhärdar), benämnes välljärn (vällmetall); det
utmärkes av att aldrig hava befunnit sig i flytande form och innehåller
för den skull en viss slagghalt. Det i Sverige med träkol i härdar
tillverkade välljärnet hade i kvalitativt hänseende vissa fördelar
framför det med stenkol framställda puddeljärnet och förblev därigenom
länge oumbärligt för en bel del ändamål.

Emellertid uppställde den under 1800-talet i snabb utveckling varande
maskinindustrien så småningom vissa krav å sitt järnmateria], vilka
välljärnet icke mäktade tillgodose. Nya metoder för framställning av
smidbart järn blevo därför ett önskemål. Man lyckades också några år
efter århundradets mitt utarbeta dylika (de här nedan berörda bessemer-
och martinprocesserna), vilka fullständigt revolutionerat
järnhanteringen och inlett en ny tidsålder i järnets historia.
Produkten härifrån, som med ett gemensamt namn benämnes g ö t m e t a
11 (stål), framställes i flytande form. Härvid möjliggöres tillverkning
i stor skala av homogena och pålitliga produkter. Götmetallen kan
dessutom med lätthet framställas med olika kolhalt, och dess egenskaper
kunna därigenom och genom tillsättning av legeringsämnen varieras inom
vida gränser.

Till göt järnprocesserna böra också räknas den gamla degelstålmeto-den
från 1740-talet samt elektrostålmetoderna från detta århundrades

12 — 143 -- MALMBRYTNING OCII METALLINDUSTRI —

Tackjärnsutslag (Fagersta Järnverk). Det smälta järnet uttappas ur
masugnen och ledes medelst en svängbar ränna ned i de långsträckta
tackjärnsformarna.

början, men dessa hava hittills kvantitativt sett intagit relativt
obemärkta platser.

Tillverkning av tackjärn såväl för vidarebehandling till välljärn eller
» stål som för gjuteriändamål sker genom järnmalmens reduktion med kol
i masugn. I övre delen av denna påfylles kontinuerligt malm och kol
varvsvis, under det att het luft inblåses nedtill. Det under
masugnsprocessen bildade smälta tackjärnet samlar sig i ugnens botten
och uttappas med vissa tidsmellanrum.

Vid svenska masugnar användes nästan uteslutande träkol som bränsle,
medan världens tackjärnstillverkning i övrigt numera är, praktiskt
taget, helt baserad på koks. Den träkolsdrivna masugnen har satt
karaktären på hela den svenska järntillverkningen och utgör
förutsättningen för upprätthållandet av det svenska järnets och stålets
speciella kvalitet, men är samtidigt också en huvudanledning till att
produktionskostnaderna i den svenska järnindustrien måste bliva höga
och att anläggningarna äro var för sig relativt små. Träkolen äro dyra
vid sin tillverkning, och tillgången kringskäres genom konkurrens om
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veden från cellulosaindustriens sida. I träkolsfrågan ligger också ett
allvarligt hot för den svenska järnindustrien. Det är därför naturligt,
att man med livligt intresse följt och följer utvecklingen av de
metoder, som kunna möjliggöra en väsentlig besparing i träkolsåtgången,
utan att kvaliteten å det framställda järnet därigenom försämras.

Särskild uppmärksamhet har ägnats de elektriska masugnarna. I dessa
ersättas inemot 60 % av den i de vanliga blästermasugnarna erforderliga
träkolsmängden med elektrisk energi såsom värmealstrare. Är 1924
tillverkades 91 000 ton tackjärn i dylika ugnar. Under allra sista
tiden har arbetats med utex-perimenterande av andra metoder, vid vilka
man avser att åstadkomma framställning av smidbart järn och stål direkt
ur malmen.

Totala produktionen av tackjärn i Sverige jämte import och export därav
under de senaste 50 åren åskådliggöres av vidstående diagram.
Depressionen efter kriget, som inom järnindustrien blivit svårare än
inom de flesta andra industrigrenar, belyses förutom av diagrammet även
av det förhållandet, att vid 1925 års ingång av 128 masugnar endast ett
40-tal voro i verksamhet.

Den svenska välljärnstillverkningen omfattar numera huvudsakligen
lancashire-smide, till en mindre del även vallonsmide (inom
Danne-morabergslagen). Vid dessa processer färskas tackjärnet under
användning av träkol i härdar av olika konstruktion, varvid välljärnet
erhålles i form av degiga smältor, som sedan bearbetas under hammare.
Efter götmetallprocessernas tillkomst ha dessa tillverkningar gått
avsevärt tillbaka, men det svenska välljärnet har dock ännu en viss
marknad på grund av dess för många ändamål utmärkta egenskaper, dess
mjukhet, oömhet för upphettning, lättvälldhet och rosthärdighet. Till
följd av sin renhet användes det även som råmaterial vid
degelståltill-verkning.

På 1850-talet uppfann engelsmannen Harry Bessemer den efter honom
benämnda bessemerprocessen. Äran av dess praktiska genom-

ll
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förande tillkommer emellertid den svenske industriidkaren G. F.
Göransson, grundare av Sandvikens järnverk, vars energi och ihärdighet
bragte det svåra problemet till en slutlig lösning. Processen sker i en
stjälpbar ugn (konverter), i vilken tackjärnet införes flytande. Genom
hål i konverterns botten pressas luft upp genom det flytande järnbadet,
varvid i tackjärnet befintligt kol, kisel och mangan delvis förbrännas
av luftens syre, därvid alstrande den för processen erforderliga
värmemängden. De svenska fosforrena och manganhaltiga malmerna lämpa
sig synnerligen väl för denna process, som också ganska snabbt vann
vidsträckt användning i vårt land. Bessemerstålet har sedermera delvis
utträngts av det nedan omnämnda martinstålet, vilket i allmänhet
ställer sig billigare i tillverkning. Det svenska bessemerstålets
utmärkta egenskaper göra det dock ännu alltjämt eftersökt för olika
slags egg- och slagverktyg, bergborrar m. m.

Den ursprungliga bessemerprocessen (den sura processen) utfördes och
utföres alltjämt i ugnar med kiselsyrerik, s. k. sur, infodring. Då ett
avlägsnande av fosfor vid dylik infodring icke kan äga rum och fosforn
gör stålet sprött, förutsätter denna metod fosforrena malmer. År 1878
lyckades det emellertid engelsmännen S. Thomas och P. C. Gilchrist att
genom användande av basisk infodring (dolomit) i konvertern och en
därefter lämpad slaggsammansättning avlägsna fosforn. Denna basiska
bessemerprocess, den s. k. "thomasprocessen", vilken fått stor
användning framför allt i Tyskland, Frankrike och Belgien, har
möjliggjort utnyttjandet av fosforrika järnmalmer, bl. a. de från de
lappländska malmfälten. Ehuru vi äga oerhörda tillgångar på dylik malm,
har bristen på stenkol och den begränsade avsättningen för handelsjärn,
balkjärn o. d. inom eget land utgjort hinder för denna metods
utbredning i Sverige. Träkolet är för dyrt för att vid densamma kunna
komma ifråga. De tvänne verk, som hos oss äro utbyggda för
thoniasmetoden (Domnarvet och Bångbro), basera sin tillverkning på
importerad koks.

Inom järnhanteringen gjorde sig tidigt gällande behovet av en metod,
som möjliggjorde omsmältning av skrot. Lösningen kom 1868, då
fransmannen P. Martin lyckades att med tillhjälp av Siemens regenera-

G. F. Göransson. * 1819 † 1900.
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järnmassan rusar förbränningsluften ut genom konverterns mynning som en
lång, bländvit låga.
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Tappning av siål (österby Bruk). Ur martinugnen har det smälta stålet
tappats i en "skänk", varifrån det här gjutes till s. k. göt i höga
tackjärnsformar (kokiller).

tiva princip uppnå så hög temperatur i en flamugn, att han kunde smälta
stål. Efter honom har metoden fått namnet martinprocessen.

Martinugnen utgöres av en flamugn, som eldas med generatorgas. Lör
uppnående av erforderlig temperatur i ugnen förvärmes i s. k.
regeneratorer såväl generatorgasen som förbränningsluften före inträdet
i ugnen. Martinugnarna infodrades till en början endast med surt
material (sur martinprocess), men snart nog lärde man sig att även här
använda basisk infodring (basisk martinprocess), så att fosforrikare
tackjärn och skrot kunde smältas. Den basiska martinprocessen är på
grund av sin stora anpassningsförmåga för olika driftsförhållanden
numera den kvantitativt mest betydande av stålframställningsmetoderna i
världen. Även hos oss dominerar den i sådant avseende. Den användes
företrädesvis för tillverkning av mjukt stål. Även en del legerade
stål, t. ex. med krom och nickel, tillverkas med fördel i basisk ugn.
Den sura martinprocessen är emellertid den stålframställnings-
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metod, på vilken Sveriges nuvarande kvalitetsståltillverkning
huvudsakligen är grundad. Med denna process tillverkas bl. a. hårdare
stålsorter, specialstål o. d. Endast det bästa och renaste tackjärn och
skrot kommer tili användning vid denna process.

En ringa del av det svenska kvalitetsstålet utgöres av s. k. degelstål.
Detta smältes av mycket rena utgångsmaterialier i små grafitdeglar,
vilka upphettas i regenerativa flamugnar. Stålet utmärker sig för
synnerligen hög kvalitet, men är mycket dyrbart i tillverkning. Därför
kan också degelsmältning endast ifrågakomma för vissa utomordentligt
högvärdiga stål.

Under de två senaste årtiondena har den elektriska stålsmältningen,
varvid värmekällan utgöres av den elektriska strömmen, kommit att få en
viss betydelse. Goda förutsättningar för en mera allmän användning av
denna metod i Sverige äro också förhanden, bestående i riklig tillgång
på vattenkraft och rena smältmaterialier. För tillverkning av vissa
legerade stål synes elektrostålugnen ha företräde framför den sura
martinugnen, men priset på den elektriska strömmen utgör på många håll
ett hinder för metodens användning. I utlandet användes den elektriska
metoden särskilt för att vinna ett mera fullständigt avlägsnande av
fosfor och svavel genom dessa ämnens förslaggning (raffinering),
varigenom sålunda erhålles en med svenska stålet i viss mån
konkurrerande kvalitet.

Nedanstående tabell belyser i huvuddrag de olika välljärns- och
göt-metallmetodernas utveckling, resp. tillbakagång, i Sverige under
det senaste kvartseklet.

[-Produktion-]

{+Produk- tion+} i ton Väll järn [-Bessemerstål Thomas-stål Martinstål,
Martinstål,-] {+Besse- merstål Thomas- stål Martin- stål, Martin-
stål,+} Degelstål [-Elektrostål-] {+Elektro- stål+} år (surt) surt
basiskt 1900 186 000 61 000 30 000 121 000 86 000 1 100 14 1905 181 000
46 000 32 000 130 000 158 000 1 300 990 1910 152 000 44 000 53 000 147
000 226 000 1 800 430 1915 119 000 26 000 65 000 231 000 273 000 3 400
2 000 1920 61 000 17 000 36 000 149 000 221 000 1 500 12 000 1921 24
000 12 000 21 000 73 000 91 000 1 000 13 000 1922 40 000 16 000 20 000
96 000 161 000 900 16 000 1923 39 000 14 000 21 000 84 000 1 34 000 800
17 000 1924 49 000 20 000 44 000 165 000 234 000 1 300 38 000

Vid 1925 års ingång voro av 183 lancashirehärdar endast ett 50-tal i
verksamhet; av 18 bessemerugnar voro 8 i gång och av 83 martinugnar ett
40-tal; av 28 elektriska stålugnar och degelstålugnar arbetade ett
tiotal. Dessa siffror tala i sin mån om den svårartade depression, som
drabbat vår järnindustri efter kriget.
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Utvalsning av göt (Sandvikens Järnverk). De glödheta göten föras in
mellan valsarna för sträckning och formning.

Jämsides med de metallurgiska framställningsmetodernas här ovan
skildrade utveckling har järnets vidare bearbetning, dess valsning och
smidning, undergått en hög grad av fulländning. Ännu på 1850-talet
skedde ali bearbetning av järnet förmedelst av vattenhjul drivna
hammare. För maskinsmide, utsmidning av verktygsstål m. m. ersattes
dessa småningom av ånghammare och knipphammare etc., under det att
järnets utformning till större längder övertogs av valsverken. De
större ånghamrarna äro numera ofta ersatta av hydrauliska
smides-pressar; för grova smiden användas dylika med en presskraft av
ända upp till 10 000 ton. Bland valsverkens produkter må förutom
fyrkant-, rund- och plattjärn även nämnas plåt av olika dimensioner,
järnvägs-hjulringar, tråd, rör, ihåligt bergborrstål, kallvalsade band
m. m.

För järnverkens utveckling i allmänhet har driftens elektrifiering
varit av största betydelse. De äldre verken voro i regel trånga och
hopgyttrade kring en vattenränna, varur ali drivkraft skulle hämtas.
Energiöverföringen på elektrisk väg medgiver nu större frihet med
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Ånghammare under arbete (Bofors järnverk). Det å hammarens städ
liggande ämnet manövreras medelst block och tänger.

avseende på såväl verkens förläggning som deras utbyggande. Alla
transportförhållanden, vilka i ett modernt järnverk spela en betydande
roll, kunna ordnas på ett mera rationellt sätt. De svenska järnverken
ha också merendels med stora kapitaluppoffringar moderniserats under de
senare åren.

Av översiktskartan och diagrammet å sid. 152 framgå järnindustriens
utbredning i landet samt arbetareantalet under det förflutna
kvartseklet. Man ser därav, hurusom järnverken huvudsakligen äro
koncentrerade till de trakter av mellersta Sverige, där
malmfyndigheterna förekomma. I äldre tider hade här växt upp smärre
hyttor och hammarsmedjor snart sagt över allt, där tillgång fanns å
vattenkraft och kol-ningsved i närheten av gruvorna; och järnindustri
och gruvhantering stodo här i den mest intima samverkan med varandra,
oftast under gemensam ledning. Ehuru många hyttor och verk sedan dess
nedlagts, är det än i dag karaktäristiskt för den svenska
järnindustrien, i jämförelse med utlandets, att den arbetar på ett
stort antal förhållandevis smärre verk.
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[-Järnhanteringen-]

{+Järn- hanteringen+}

Antal verk för framställning av järn och stål vid 1925 års
ingång.........................96

Antal där anställda arbetare 20000 (motsv. 5,3% av landets
industriarb.)

Tillverkningsvärde år 1924

i milj. kr.....................................150.8

• Ort där c:a 100 arbetare sysselsättas Inom branschen. Ort med större
arbetareantal är betecknad med proportionellt större prick.

Arbetareantalet 1895-1924*

-

Enär statistiken över järnhanteringen -jämte närstående industrier
omlades år -

1913, hava för erhållande av jämförbar-~ het de officiella siffrorna
över arbetare-_ antalet ären 1895-1910 måst underkastas en på
approximativa beräkningar grundad -justering. De streckade staplarna
angiva -

det sålunda beräknade antalet arbetare. "Svarta staplar angiva
officiellt redovisat antal arbetare.

I I

it På grund av vissa genomgripande förändringar i statistiken på
1890-talet hava sådana jämförbara uppgifter över arbetareantalet, som
beträffande flertalet industrigrenar finnas för hela femtioårsperioden
1875-1924, här icke kunnat lämnas för tidigare år än 1895.

A.-B KARTOGRAFISKA NSTITUTET

Att järnhanteringen har naturlig hemortsrätt i Sverige och här vilar på
en fast grund, med våra malmer, våra skogar och våra vattenfall såsom
hörnstenar, framgår av vad förut sagts. Ävenledes har på flera ställen
betonats, att den svenska järnindustrien till största delen är inriktad
på tillverkning av kvalitetsvara. Detta är betingat redan därav, att
med våra relativt små tillverkningsenheter och vårt dyra bränsle
järnverkens produkter med nödvändighet måste bli dyra; men det
sammanhänger även med att vi för järnets avsättning äro i hög grad
hänvisade till export, dà ju den inhemska förbrukningen är ganska
begränsad.

Förutsättningarna för kvalitetstillverkning äro också givna. De malmer,
vi ha att lita till, äro som kvalitetsmalmer enastående i världen,
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Masugn vid Långshyttan i Dalarna (Klosters A.-B.).

något som redan framhållits på annan plats i detta arbete. Och våra
skogar giva ett utmärkt svavel- och fosforrent bränsle, i okolat skick
använt för framställning av generatorgas till martinugnar, i kolat
skick (träkol) använt i masugnar och lärskningshärdar. De högtstående
malmerna och de goda träkolen samverka till att det svenska tackjärnet
blir av överlägsen kvalitet; och denna överlägsenhet hos tackjärnet är
det första villkoret för att hanteringens slutprodukter skola bliva
goda. — Det bör i detta sammanhang för fullständighetens skull nämnas,
att för rena upphettningsändamål vår järnhantering även använder
importerat stenkolsbränsle i de fall, då ingen fara för
kvalitetsförsämring förefinnes.

Våra elektrifierade vattenfall lia på senaste tiden fått alltmer ingå
som ersättare såväl för vårt inhemska som för det importerade bränslet.
Ehuru utnyttjandet av vattenfallen för elektrometallurgiska ändamål
hittills kanske icke medfört någon a^ sevärd minskning av vår
järnhanterings produktionskostnader, har likväl det goda härav följt,
at! träkolen sparas och beroendet av importerat bränsle minskats. Trä-
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kolsfrågan i mellersta Sverige ger, såsom förut nämnts, anledning till
stor oro. De behövliga mängderna träkol hämtas numera i allt större
utsträckning från de i norr befintliga skogarna, men även där gör sig
alltmer konkurrensen om vedmaterialet gällande från
cellulosaindustriens sida.

För den svenska järnhanteringen äro vårt folks naturliga läggning och
fallenheter en faktor av stor betydelse. Sedan urminnes tider ha
järnbruken haft tillgång å dugliga tjänstemän och arbetare med kärlek
till yrket, något som tagit sig uttryck i omsorg och noggrannhet vid
övervakandet och utförandet av varje led i tillverkningen och som
alstrat en genom många generationer fortplantad skicklighet. Den goda
yrkeskunniga arbetarstammen innebär för denna industri ett betydande
värde. Samhörigheten mellan näringen och dess personal har också
medverkat till, att järnbruken icke i större utsträckning, än som
skett, nedlagt driften under de senare årens utomordentligt ogynnsamma
konjunkturer.

Den svenska järnhanteringen är och har alltid varit till övervägande
grad en exportindustri. Exporten omfattar såväl tackjärn som
kvalitetsjärn och kvalitetsstål i mer eller mindre förädlat skick.
Tackjärns-exporten uppgick år 1924 till 90 000 ton med ett värde av
10,5 milj. kr. Väll- och götmetallen utskeppas dels i form av
smältstycken, råskenor, göt och billets, dels till övervägande grad i
mera förädlat skick, såsom stålgjutgods, valsat och smitt järn och stål
i olika profiler, konstruktionsstål för automobiler m. m.,
kullagermaterial, verktygsstål av en mångfald olika slag, valsad och
dragen tråd, valsade och dragna rör m. m. Hela exporten av välljärn och
götmetall uppgick 1924 till c:a 165 000 ton med ett värde om 70 milj.
kr. En icke obetydlig del av kvaiitetsstålet förädlas inom landet till
färdiga maskiner och manufakturvaror.

Den framtida avsättningen av vårt järn och stål beror, utom på
kvaliteten, även på tillverkningsprisens konkurrenskraft. I sistnämnda
hänseende är vår järnhanterings ställning bekymmersam, såsom en följd
av billigare arbetslönenivå i med oss konkurrerande länder, vårt
träkolsbränsles dyrhet samt tillverkningarnas fördelning på en mängd
mindre verk, vid vilka ofta mångsyssleri bedrives. Olägenheterna av
sistnämnda omständigheter ha på sista tiden framtvingat förnyade
undersökningar av möjligheterna för visst samarbete verken emellan.

Vad järnimporten beträffar, så utgöres denna huvudsakligen av tackjärn
för gjuteriändamål etc. och skrot (resp. 41 000 och 38 000 ton
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år 1924), samt av räls, byggnads järn, skeppsbyggnadsplåt, vanligt
handelsjärn m. fi. produkter, som våra järnverk dels icke framställa,
dels icke kunna tillverka till konkurrerande priser. År 1924 uppgick
denna import till sammanlagt c:a 200 000 ton. Utvecklingen har gått
därhän, att järnimporten, som tidigare var relativt obetydlig i
förhållande till exporten, blivit större än denna.

Här nedan följer en alfabetisk uppräkning av de större
järnverksföretagen i vårt land, av vilka de flesta äro synliga å
specialkartan sid. 157. Av de uppräknade företagen sysselsätta
Sandvikens, Stora Kopparbergs Bergslags och Uddeholms järnverk över 2
000 arbetare inom branschen, Fagersta, Hofors, Strömsnäs och
Surahammars järnverk c:a 1 000 arbetare samt Avesta, Boxholms, Bångbro,
Forsbacka, Gimo-Österby, Klosters och Kohlswa järnverk vart och ett
mellan 500 och 800 arbetare. (Beteckningarna inom parentes hänvisa till
kartan.)

1. Avesta Järnverks A.-B., med masugnar, martinverk, vals- och
pressverk i Avesta (B 2), masugn, lanca-shireverk o. valsverk i
Ängelsberg (C 2).

2. Björneborgs Järnverks Nya A.-B., Värml. Björneborg, med masugnar,
bessemer- o. martinverk, valsverk o. manufakturverk i Björneborg (C 1).

3. A.-B. Bofors, med masugnar, martinverk o. valsverk i Bofors (C 1).

4. Borgviks A.-B., Borgviks bruk, med masugn, lancashireverk o.
valsverk i Borgvik (ej synligt å kartan).

5. Boxholms A.-B., med masugn, martin- o. lancashireverk samt valsverk
och manufakturverk i Boxholm (Dl, 2), masugnar i Graversfors (D 2).

6. Brefvens Brak, Kilsmo, med masugn o. manufakturverk i Breven (D 2).

7. A.-B. Bångbro Rörverk, med masugnar, thomas- och bessemerverk, varm-
o. kallvalsverk, pressverk o. manufakturverk i Bångbro (C 1,2).

8. Carlsdahls A.-B., Karlsdalsbruk, med masugnar i Karlsdal (Cl).

9. Dahlkarlshytte A.-B., med masugnar i Dalkarlshyttan (C 1, 2).

10. Fagersta Bruks A.-B., med masugnar, martinverk, degelstålverk,
elek-

triskt smältverk, valsverk o. manufakturverk i Fagersta (C 2).

11. A.-B. Finshyttan, med masugn i Finnshyttan (Cl).

12. Forsbacka Järnverk, med masugnar, bessemer- o. martinverk, valsverk
o. 'manufaktursmedja i Forsbacka (B 2, 3).

13. Gimo-Österby Bruks A.-B., Gimo, med lancashireverk o. valsverk i
Karlholm (B 3), masugnar i Gimo (B 3), vallonsmedjor i Lövsta (B 3),
masugn i Tobo (B 3), masugn, val-lonsmedja, degelstålverk, martin- o.
valsverk samt manufakturverk i Österby (B 3).

Ii. Guldsmedshytte A.-B., med masugnar i Guldsmedshyttan (C 1).

15. Hallstahammars A.-B., med martinverk, lancashireverk o. valsverk i
Hallstahammar (C 2), lancashireverk i Trångfors (C 2).

16. Halmstads Järnverks A.-B., med martinverk, elektrostålverk, varm-o.
kallvalsverk i Halmstad (ej synligt å kartan).

17. Hargs Bruk, med vallonsmedjor, lancashireverk o. valsverk i Harg (B
3).

18. Hasselfors Bruks A.-B., Hasselfors, med masugn, lancashireverk o.
valsverk i Svartå (C, D 1).
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19. Hellefors Bruks A.-B., med martin-o. valsverk i Hällefors (Cl),
masugn i Sikfors (Cl), masugn i Säven-fors (C 1).

20. Herrängs Gruv A.-B., med masugnar i Herräng (B, C 3).

21. Hofors Bruk, med masugnar, martinverk, vals- och pressverk samt
manufakturverk i Hofors (B 2).

22. Horndals Järnverks A.-B., med masugn. martinverk o. valsverk i
Horndal (B 2), masugn o. valsverk i Näs (B 2).

23. Högfors A.-B., Vinteråsen, med masugn i Högfors i Örebro I. (Cl).

24. Högfors & Persbo A.-B., Högfors, med masugnar i Högfors i
Västmanlands 1. (C 2).

25. A.-B. Iggesunds Bruk, med masugnar, bessemer- o. lanca shire verk
samt valsverk o. manufakturverk i Iggesund (A 2), masugn o.
vallon-smedja i Strömbacka (A 2, 3).

26. Jäders Bruks Intressenter, med lan-cashireverk i Jädersbruk (C 2).

27. Karmansbo Bruk (A.-B. Bane & k:i), med lancashireverk o. valsverk i
Karmansbo (C 1,2).

28. Klosters A.-B., Långshyttan, med masugnar, bessemer- o. martinverk.
elektrostålverk, varm- o. kallvals-verk, pressverk o. manufakturverk i
Långshyttan (B 2), valsverk o. manufakturverk i Stjärnsund (B 2).

29. Kockums Järnverks A.-B., Malmö, med martinverk, elektr. smältverk
o. valsverk samt manufakturverk i Kallinge (ej synligt å kartan).

30. Kohlswa Järnverks A.-B., med martinverk, elektr. smältverk, vals-
o. pressverk samt manufakturverk i Kolsva (C 2), masugn i Köping (C 2).

31. Kopparberg & Hofors Sågverks A.-B., Ockelbo, med masugnar,
lancashireverk o. valsverk i Jädraås

(B 2), lancashireverk o. valsverk i Vij (B 2).

32. Laxå Bruks A.-B., med masugn, lancashireverk o. valsverk samt
manufakturverk i Laxå (Dl), masugn o. lancashireverk i Röfors (D 1,
lancashireverk i Stora Lassåna (Dl).

33. Lesjöfors A.-B., med martinverk. valsverk o. manufakturverk i
Lesjöfors (C 1), masugn i Långbanshyt-tan (Cl).

34. A.-B. Lindholmen-Motala, Motala Verkstad, med martinverk, valsverk
och pressverk vid Motala verkstad (Dl, 2).

35. Ljusne-Woxna A.-B., Ljusne, med masugn, elektr. smältverk,
lancashireverk o. valsverk samt manufakturverk i Ljusne (A 2),
lancashireverk o. elektr. smältverk i Voxna (A 2).

36. Nija A.-B. Schebo Bruk, med martinverk o. valsverk i Skebo (C 3).

37. Nyby Bruks A.-B., méd martin- o. lancashireverk, valsverk o.
manufakturverk i Nyby (C 2).

38. A.-B. Nyhammars Bruk, med masugnar, lancashireverk, valsverk o.
manufakturverk i Nyhammar (B 1).

39. Oxelösunds Järnverks A.-B., med masugn i Oxelösund (D 3).

40. A.-B. Pershyttan, Nora, med masugn i Pershyttan (Cl).

il. A.-B. Porjus Smältverk, Stockholm, med elektr. smältverk i Porjus
(ej synligt å kartan).

42. Ramnäs Bruks A.-B., med lancashireverk o. valsverk i Farna (C 2),
lancashireverk o. valsverk samt manufakturverk i Ramnäs (C 2).

43. Riddarhytte A.-B., Riddarhyttan, med lancashireverk o. valsverk i
Gisslar-bo (C 2), masugn i Lienshyttan (C 2).

44. Sandvikens Jernverks A.-B., med masugnar, bessemer- o. martinverk,
elektrostålverk, pressverk, varm- o.
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JÄRNBRUK OCH MASUGNAR

[ MELLERSTA SVERIGE Skala 1:2750000

A Masugn @ Järnbruk med masugn O Järnbruk utan masugn Siffrorna hänvisa
till tabellen i texten
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Fagersta Bruk i Västmanland. Till höger Kolbäcksån och Strömsholms
kanal; till vänster Stockholm—Västerås-

Bergslagens järnväg.

kallvalsverk samt manufakturverk i Sandviken (B 2). 45. Skyllbergs
Bruks A.-B., med masugn

i Skogaholm (Dl, 2), lancashireverk o. valsverk samt manufakturverk i
Skyllberg (D 1, 2).

46. Smedjebackens Valsverks A.-B., med martinverk o. valsverk i
Smedjebacken (B 2).

47. A.-B. Stjernfors-Ställdalen, Bredsjö, med masugnar i Bredsjö (C 1),
masugn i Hjulsjö (C 1,2), masugn i Ställdalen (C 1, 2).

48. Stora Kopparbergs Bergslags A.-B., Falun, med masugnar, elektr,
smältverk, thomas- o. martinverk, varmvalsverk o. manufakturverk i
Domnarvet (B 2), vallonsmedja o. manufakturverk i Älvkarleö (B 2, 3),
elek-trostålverk i Gysinge (B 2, 3), lancashireverk i Korså (B 2),
masugn, elektr. smältverk, elektrostålverk,

martinverk o. valsverk samt manufakturverk i Söderfors (B 2, 3).

49. A.-B. Stora Masugn, Vasselhyttan, med masugn i Storå (C 1, 2).

50. Strömsnäs Järnverks A.-B., Degerfors, med masugnar, martinverk,
valsverk, pressverk o. manufakturverk i Degerfors (Cl).

51. Surahammars Bruks A.-B., med martinverk, elektrostålverk, valsverk,
pressverk o. manufakturverk i Surahammar (C 2), masugnar i
Spännarhyttan (B, C 2), lancashireverk i Svanå (C 2).

52. A.-B. Trollhättans Elektriska Masugn, med masugn i Trollhättan (ej
synligt å kartan).

53. Uddeholms A.-B., Uddeholm, med masugnar, elektr. smältverk,
bessemer- o. martinverk samt valsverk o. skruvfabrik i Hagfors (Cl),
martinverk, lancashireverk, varm- o. kall-
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valsverk o. manufaktursmedja i Munkfors (Cl), masugnar, martinverk o.
valsverk i Nykroppa (Cl), valsverk i Storfors (Cl).

54. Ulfshytte Järnverks A.-B., med masugn i Ulvshyttan (B 1, 2).

55. Wargöns A.-B., med elektr. smältverk i Vargön (ej synligt å
kartan).

56. A.-B. Vesterby Masugn, med masugn i Västerby (B, C 1,2).

57. Wikmanshytte Bruks A.-B., med masugn i Norn (B 2), masugn,
de-gelstålverk, elektrostålverk, martin-

verk o. valsverk samt manufakturverk i Vikmanshyttan (B 2).

58. Västerås Masugns A.-B., med masugn i Västerås (C 2).

59. A.-B. Ytterstfors-Munksund, Luleå, med masugnar i Karlsvik (ej
synligt å kartan).

60. Åkers Styckebruk, med masugn i Åkers Styckebruk (C 2, 3).

61. Ödeborgs Bruks A.-B., med martinverk o. valsverk samt
manufakturverk i Ödeborg (ej synligt å kartan)

I detta sammanhang må nämnas att tillverkare av ferrolegeringar
(huvudsakligen kiseljärn, kiselmanganjärn och ferrokrom) äro A.-B.
Ferrolegeringar, Stockholm, Wargöns A.-B., Vargön, och A.-B. Karlsons
Nya Metall- och Maskin A.-B., Stockholm.

METALLVERK.

Enligt gammal hävd och gängse språkbruk hänföras till "metallverk" icke
blott den industri, som framställer andra metaller än järn och stål,
utan även sådana verk, där den första bearbetningen — tillverkning av
halvfabrikat och legeringar — sker av inhemska eller importerade dylika
metaller.

De näst järn industriellt viktigaste metallerna, koppar, zink och bly,
äro alla föremål för utvinnande i vårt land, ehuru långt ifrån
motsvarande behovet. Aluminium, tenn, nickel och övriga metaller
produceras däremot icke i Sverige för närvarande annat än i form av
affinering av skrot. En ganska betydande import av olika metaller måste
följaktligen årligen äga rum.

Kopparframställning, som i äldre tider var en av Sveriges främsta
inkomstkällor och ännu på 1870-talet utvisade ett avsevärt
exportöverskott, har under det senaste kvartseklet bedrivits i en
omfattning, som endast motsvarar en ringa del av de numera genom den
elektriska industriens utveckling enormt stegrade behoven. Orsaken är
bl. a. att söka i de våldsamma prisfluktuationer, som exploaterandet av
nya utländska kopparfyndigheter förorsakat, och vilka haft till följd,
att framställningen av koppar i Sverige vissa år t. o. m. helt
nedlagts. Huruvida framdeles en mera omfattande, ekonomiskt lönande
produktion kan komma till stånd, grundad på de nyupptäckta malm
fyndigheterna å Skelleftefältet, återstår att se. Den koppar, som de
senare åren
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utvunnits i landet, framställes genom extraktion ur de vid
svavelsyrefabrikation erhållna kisbränderna (huvudsakligen av
kopparhaltig svavelkis från Sulitälma, Orkla m. fi. fyndorter i Norge).
Är 1924 uppgick tillverkningen av förprodukten cementkoppar till c:a 6
000 ton, som till stor del exporterades. Av färdig raffinadkoppar
framställdes nämnda år c:a 2 000 ton.

Zinkframställning upptogs i Sverige i större omfattning först år 1910.
Dessförinnan gick den i landet brutna zinkmalmen efter röstning
övervägande på export. Sedan nämnda år har emellertid
zinktillverkningen kraftigt utvecklats, grundad på den av Gustaf de
Laval uppfunna metoden att framställa metaller i elektrisk ugn.
Produktionen belöpte sig 1924 till c:a 4 200 ton, vilket motsvarar
ungefär 70 % av konsumtionen.

Tillverkning civ bly har under senare åren försiggått i en omfattning,
motsvarande c:a 500 ton per år, vilket är liktydigt med 10 % av landets
förbrukning. Framställningen sker ur råmaterialet blyglans (delvis
importerad från Norge).

De industriföretag, som äro verksamma med framställning av andra
metaller än järn, äro till antalet 4, sysselsättande härmed tillsammans
600 arbetare. Ar 1924 utgjorde deras sammanlagda produktionsvärde 9,9
milj. kr.

Dessa företag äro Reymersholms Gamla Industri A.-B. med kopparverk vid
Hälsingborg, A-B. Oskarshamns Kopparverk, Trollhättans Elektrothermiska
A-B., med smältverk för zink och bly vid Trollhättan, samt A.-B.
Svenska Metallverken, Västerås, med blyhytta vid Sala.

Den sedan gammalt i vårt land bedrivna tillverkningen av halvfabrikat
och legeringar med användande av inhemsk eller importerad rå-koppar,
zink, bly etc. har under de senaste årtiondena antagit alltmera
storindustriella dimensioner. Härtill medverkade kraftigt den
koncentration, som 1911 ägde rum inom denna bransch, resulterande däri
att rörelsen numera huvudsakligen samlats till tvenne företag, A.-B.
Svenska Metallverken och Finspongs Metallverks A.-B. Produktionen här
omfattar huvudsakligen tillverkning (gjutning, valsning, dragning och
pressning) av plåt, band, rör, tråd, profiler m. fi. halvfabrikat av
koppar, mässing, aluminium, brons, zink, bly, nickel, tenn m. m.;
härjämte tillverka nämnda företag även bult, skruv, nit, spik,
trappskenor m. fi. helfabrikat av metall. I tekniskt hänseende står
ifrågavarande fabrikation i Sverige mycket högt, fullt i nivå med
utlandets bästa.

ll — 160 —- MALMBRYTNING OCII METALLINDUSTRI —

Tubdrageriet vid Svenska Metallverken i Västerås.

Under de senaste åren utvisar också tillverkningen av halvfabrikat av
koppar ett exportöverskott av c:a 2 000 ton; av mässingsfabrikat
motsvarar tillverkningen ungefär 90 % av den inhemska konsumtionen. I
fråga om övriga metaller är halvfabrikatproduktionen mindre. —
Tillverkningsvärdet inom här ifrågavarande industribransch uppgick 1924
till sammalagt 30 milj. kr.

A.-B. Svenska Metallverken, Västerås, sysselsätter vid mässingsverk,
valsverk och tråddragerier i Västerås och Granefors (Blek. 1.) c:a 900
arbetare. Finspongs Metallverks A.-B., Stockholm, sysselsätter vid
verken i Finspång c:a 600 arbetare.

JÄRN-, STÅL- OCH METALLMANUFAKTURERING.

I den officiella statistiken söker man skilja mellan å ena sidan
järn-och stålmanufaktur och å andra sidan metallmanufaktur. Då
emellertid dessa fabrikationsgrenar delvis äro intimt förenade med
eller uppgå uti varandra — i det att många företag använda sig av både
järn, koppar och andra metaller eller metallegeringar för sin fabrika-
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Järn-o. metallmanufaktureringen

Antal verk för järn- och stål-manufakturering ävensom
metallvarufabriker vid 1925 års ingång..........................560

Antal där anställda arbetare..........18800

(motsv. 4,9 % av landets industriarb.)

Tillverkningsvärde år 1924

i milj. kr.....................................152,7

• Ort där c:a 100 arbetare^ sysselsättas inom branschen. Ort med större
arbetareantal är betecknad med proportionellt större prick.

Arbetareantalet 1896-1924*

-

:når statistiken över jämmanufakture-. ring och närstående industrier
omlades .

år 1913, hava för erhållande av jåmför-- barhet de officiella siffrorna
över arbe- ' tareantalet åren 1896-1910 måst underkastas en på
approximativa beräkningar grundad justering. De streckade staplar- . na
angiva det sålunda beräknade antalet arbetare. Svarta staplar angiva
officie|lt -redovisat antal arbetare.

1890 1900 05 10 15 20 1924

* På grund av vissa genomgripande förändringar i statistiken på
1890-talet hava sådana jämförbara uppgifter över arbetareantalet, som
beträffande flertalet industrigrenar finnas för hela femtioårs-perioden
1875-1924, här icke kunnat lämnas för tidigare år än 1896.

A.-B. KARTOGRAFISKA INSTITUTET

tion — ha de icke här ansetts kunna helt åtskiljas. För övrigt är att
märka, att manufakturering (tillverkning av handelsvaror) givetvis är
ett ganska svävande begrepp, som i flera fall icke låter sig bestämt
avgränsas vare sig från halvfabrikattillverkning eller från
maskinindustri och instrumentfabrikation m. m.

Den äldsta järn- och metallmanufakturen utgjordes av vapen samt verktyg
för dessas bearbetning. Tillverkningen härav kom, särskilt under
1600-talets krig, att kraftigt utvecklas i vårt land. Då livländaren
Rademaeher vid mitten av nämnda århundrade anlade sina smedjor i
Eskilstuna (jmfr sid. 20), ledde också detta till en betydande
uppryckning av yrkesskickligheten inom manufaktursmidet. Den förste,
som i Sverige begagnade maskiner inom denna tillverkningsgren, var
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Kristofer Polhem. Emellertid blev bruket av maskinarbete av föga
betydelse ända fram till mitten av 1800-talet. Först sedan man i och
med ångmaskinens framträdande då fått en bekväm kraftkälla, som kunde
utnyttjas överallt, kommo en mängd specialmaskiner för bearbetning av
järn och metall att se dagen. Den moderna järn- och
metallmanufaktureringens utveckling sammanhänger sålunda i viss mån med
maskinteknikens; men det är gammal nedärvd yrkesskicklighet,
samvetsgrannhet och ärlighet i arbetet, som är den djupast Liggande
orsaken till att denna industrigren nått sin nuvarande höga ståndpunkt.
I mycket hög grad har ifrågavarande tillverkning varit bunden vid
järnhanteringen, i det att manufaktursmedjor tidigt uppväxte ganska
allmänt vid järnbruken i Bergslagen. I flera fall äro nu båda
förädlingsstadierna förenade i samma företag; i andra fall är däremot
järnframställningen nedlagd och endast manufakturverket står kvar.

En bild av järn- och metallmanufaktureringens utveckling under senaste
kvartseklet erhålles av diagrammet över arbetareantalet å sid. 162.
Kartan visar, hurusom denna industri är spridd på en stor mängd olika
platser i mellersta och södra Sverige, men särskilt koncentrerats till
Eskilstuna.

Järn- och metallmanufaktureringen kan uppdelas i följande huvudgrupper:
1) Tråddragning och tillverkning av trådvaror, 2) manufakturering av
smidbart järn och stål (av annat slag än tråd), 3) manufakturering av
gjutjärn, 4) armatur- och metallvarufabrikation, samt 5)
tunnplåtsindustri. Dessa grupper sönderfalla i sin tur i
underavdelningar, motsvarande olika specialtillverkningar.

1) Trå cl dragning och tillverkning civ trådvaror.

Tillverkningen av dragen järn- och metalltråd är till övervägande del
förlagd till de järn- och metallverk, där råmaterialet produceras.
Emellertid finnas därjämte ett tiotal självständiga tråddragerier, som
till en del begagna sig av importerad råvara. Denna utgöres av grövre
valsad tråd, vilken uttänjes till finare dimensioner genom att i kallt
tillstånd dragas genom i en stålplatta anordnade hål av allt mindre och
mindre diameter. Arbetet sker numera vanligen i maskin, vilken
samtidigt upplindar den dragna tråden på rullar. Årsproduktionen av
järn- och metalltråd har de senare åren uppgått till 40 à 50 milj. kg,
vilket motsvarar mer än 90 % av förbrukningen inom landet.

Bland i Sverige tillverkade trådvaror märkas i främsta rummet järn-
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och stållinor (bärkablar, hisslinor, skeppstågvirke m. m.), varav
tillverkningen upptogs vid mitten av 1800-talet och sedermera
utvecklats till en välkänd svensk kvalitetsproduktion, uppgående till
c:a 1,5 milj. kg pr år. Denna har vunnit en avsättning inom landet,
motsvarande ungefär 75 % av konsumtionen; exporten är obetydlig. —
Trådspik är numera en betydande artikel i vårt land. För denna
fabrikation användes vanligen fyrkantig tråd, som i särskilda maskiner
avhugges, stukas och spetsas. Produktionen tillgodoser i stort sett
landets behov. — Bland övriga trådvaror må nämnas trådduk av järn,
koppar och mässing (varibland särskilt märkas "viror" för
pappersindustrien), vidare stängselnät, kedjor, fjädrar och
möbelresårer samt en mängd olika småföremål, såsom hårnålar,
knappnålar, säkerhetsnålar, hyskor och hakar, pappersklämmare m. m.,
dessa varor mestadels tillverkade i automatiskt arbetande maskiner.

Dragning av järn- och ståltråd utan vidare förädling av varan bedrives
av Hall-stahammars A.-B., Hallstahammar, Sandvikens Jernverks A.-B.,
Sandviken, och Hofors Bruk, Hofors. Tråddragning jämte tillverkning av
järn- och stållinor m. m. utföres av Blombacka A.-B., Lindfors,
Fagersta Bruks A.-B., Fagersta, A.-B. Garphytte Bruk, Latorpsbruk, och
Lesjöfors A.-B., Lesjöfors. Tillverkare av dragen tråd jämte trådspik
äro A.-B. Gryts Bruk, Hjortkvarn, Grytgöls Bruks A.-B.,
Ljusfalls-hammar, Gunnebo Bruks Nya A.-B., Verkebäck (även stållinor
vid avd. i Varberg), A-B. Halmstads Spik- och Trådverk, Laxå Bruks
A.-B., Laxå, Motala Järnmanufaktur A.-B., Nya A.-B. Hjulsbro
Trdddrageri & Spikfabrik, Hjulsbro, Skyllbergs Bruks A.-B., Skyllberg,
A.-B. Spik, Västervik, Uddeholms A.-B., Uddeholm,
Åsbro-hammar-Spångsholms Bruks Nya A.-B., Sya, och Ödeborgs Bruks
A.-B., Ödeborg. Hit kan även räknas A.-B. Svenska Tacksfabriken,
Trollhättan (skostift).

Bland tillverksre av andra järn-, stål- och metalltrådvaror må främst
nämnas Gusums Bruks- och Fabriks A.-B., Gusum, (mässingsbruk med
tillverkning av viror och annan trådduk, nålar, hyskor och hakar m. fi.
småföremål), A.-B. Metallduk, Bruzaholm, (viror), och J. H. Tidbeck,
Stockholm, (metallduksvaror m. m.) ävensom A -B. Stängselfabriken,
Göteborg, och A.-B. Svenska Spiralfabriken, Stockholm, (spiralfjädrar,
möbelresår m. m.). Flera av trådspiksfabrikerna tillverka även trådnät
m. fi. trådvaror. A.-B. Borggårds Bruk, Hällestad, framställer
skruvkrok, söljor, hängare m. m. Liknande smärre artiklar av järn- och
metalltråd förfärdigas även av ett stort anta! småföretag, särskilt i
Gnosjö (Jönköp. 1.), där denna tillverkning är av gammalt datum.

2) Manufakturering av smidbart järn och stål.

I det moderna smidet är smedens arbete i stor utsträckning ersatt sv
den mekaniskt drivna hammarens. Särskilt förekomma en mängd olika typer
av fjäder hammare. Det manuella arbetet har också ofta ersatts av
hejarsmide, varvid godset bearbetas med endast ett eller
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några få slag mellan ett par formar av stål, så utförda att de hoplagda
bilda en hålighet, motsvarande det avsedda föremålets form. För stora
smiden brukas särskilda ång- eller lufthammare eller också pressar, i
vilka materialets formförändring sker genom tryck i stället för slag;
presstryck av ända upp till 500 kg per kvcm eller därutöver komma
därvid understundom till användning. För övrigt begagnar man sig av en
mängd hjälpmaskiner, såsom stuk-, stans-, klipp- och
bocknings-maskiner, ävensom mer eller mindre automatiskt arbetande
specialmaskiner för t. ex. spik-, nagel-, mutter- och
skruvtillverkning. Uppvärmningen av de delar, som skola smidas, sker
merendels i bränslebesparande ugnar av växlande konstruktion, i stället
för uti den förr vanliga öppna härden. Den inom stålmanufaktureringen
så utomordentligt betydelsefulla härdningen, som sedan gammalt grundats
uteslutande på erfarenhet, har under senare tid blivit en alltmer
vetenskapligt undersökt och reglerad process.

Det grövre manufaktursmidet omfattar tillverkning av smidesstäd,
släggor och stenverktyg, kätting, vagns- och spiralfjädrar ävensom
buffertar och annat järnvägssmide, flottnings- och skeppssmide m. m.
Fabrikation av hithörande produkter har sedan gammalt varit förlagd
till järnbruken. Vid tillverkningen är det nämligen av vikt att äga
fullständig kontroll över råmaterialet, vilket bäst sker genom järn-
och stålproducenterna själva. Vad särskilt kättingsinidet beträffar, så
är detta ett av de områden, där den på 1700-talet uppspirande
järnmanu-faktureringen tidigast antog fabriksmässiga former. Den första
svenska kättingsmedjan anlades 1757 vid Furudal (Kopparb. 1.), senare
flyttad till Ljusne. Numera användas vid fabrikation av vissa slag av
kätting mekaniska hammare, helautomatiskt verkande med elektrisk
svetsning. Produktionen av kätting och fjädrar motsvarar 80 à 90 % av
förbrukningen inom landet. Konkurrensen från länder med lägre
arbetskostnad är inom den grövre smidesmanufakturen ganska kännbar;
exporten är av ringa omfattning.

Smidesstäd tillverkas av Stora Kopparbergs Bergslags A.-B., Falun, ocli
Nydqvist & Holm A.-B., Trollhättan. Tillverkare av släggor och
stenverktyg äro: Fagersta Bruks A.-B., Fagersta, Forsbacka Jernverks
A.-B., Forsbacka, Lesjöfors A.-B., Lesjöfors, Sandvikens Jernverks
A.-B., Sandviken, och Wikmanshytte Bruks A.-B., Vik-manshyttan.
Kättingsmide bedrives särskilt av Ljusne-Woxna A.-B., Ljusne, Ramnäs
Bruks A.-B., Ramnäs, och Tönshammars Bruks A.-B., Sandarne. Buffertar,
vagnskoppel och annat järnvägssmide utföres av bl. a. Surahammars Bruks
A.-B., Surahammar, Kohlswa Jernverks A.-B., Kolsva, och Wirsbo A.-B.,
Virsbo. Vagns- ocli spiralfjädrar av olika slag tillverkas av Fagersta
Bruks A.-B., Lesjöfors A.-B. och Stora
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Kopparbergs Bergslags A.-B., ävensom av Strömsnäs Jernverks A.-B.,
Degerfors, Surahammars Bruks A.-B. och Uddeholms A.-B., Uddeholm. Även
urfjädrar och andra finare drivfjädrar framställas av sistnämnda bolag
samt av Sandvikens Jernverks A.-B. I detta sammanhang må också nämnas
See Fabriks A.-B., Sandviken, som tillverkar paraplyspröt, rör och
hjulringar till velocipeder m. m.

Tillverkning av spik, skruv, nit, bult o. d. samt hästskor bedrives
dels vid järnverken (spik, skruv etc. av koppar och mässing vid
metallverken), dels även av vissa specialfabriker på området.

Spiksmide utgjorde en av de första manufakturgrenar, som upptogs vid
våra järnbruk. Emellertid har tillverkningen av smidd spik numera i
stor utsträckning ersatts genom fabrikation av klippspik, d. v. s. ur
plåt urklippt och stukad spik, samt av trådspik. Särskilt mot slutet av
1890-talet gick spiktillverkningen i vårt land kraftigt framåt och
tillgodoser numera i stort sett hela förbrukningen; exporten av spik
har de senaste åren uppgått till c:a 1 milj. kr. — Träskruv började att
i fabriksmässig omfattning tillverkas redan 1884 vid Hagfors. Landets
produktion härav har särskilt under de senaste årtiondena kraftigt
utvecklats, så att numera icke blott hela behovet tillgodoses, utan
även ett överskott om bortåt 1 milj. kronors värde per år exporteras. —
Järngängad skruv, nit, bult och mutter tillverkas i viss mindre
utsträckning av de mekaniska verkstäderna för egen förbrukning, men ha
i övrigt blivit en specialtillverkning för vissa företag, särskilt
sedan vid sekelskiftet gängmåtten standardiserats. Tillverkningen
täcker större delen av den inhemska förbrukningen; exporten 1924 var
c:a 1 milj. kr. — Fabrikationen av hästskosöm, som tidigare bedrevs vid
järnbruken, har ungefär vid sekelskiftet övergått till att bliva en
specialindustri, huvudsakligen bedriven av en enda fabrik, Mustadfors i
Dalsland, med en kapacitet vida utöver landets behov; exporten uppgår
till c:a 3 milj. kr. per år. — Hästskolillverkning förekom till fram
mot slutet av 1800-talet i nära nog varje smedja å landsbygden och
kvarlevde ända till för några år sedan som hemslöjd i Dalarna. Numera
bedrives tillverkningen maskinellt vid vissa järnbruk och
specialfabriker; produktionen motsvarar ungefär landets behov.

Spik tillverkas bl. a. av Boxholms A.-B., Boxholm, Kockums Jernverks
A.-B, Malmö, Ngbg Bruks A.-B., Nybybruk, Skyllbergs Bruks A.-B.,
Skyllberg, Stora Kopparbergs Bergslags A.-B., Falun, Strömsnäs
Jernverks A.-B., Degerfors, och ödeborgs Bruks A.-B., Ödeborg.*) Skruv,
bult, mutter och nit tillverkas bl. a. av Bultfabriks A.-B.,
Hallstahammar, Eskilstuna Fabriks A.-B., A.-B. Göteborgs Bult- och
Nagelfabrik,

*) Beträffande trådspik jmfr sid. 164.
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Maskinsmide i bultfabriken vid Hallstahammar (Bultfabriks A-B.).

A.-B. Lindesbergs Manufakturverk, John Lindströms Skruvfabrik,
Strängnäs, A.-B. Priorverken, Norrköping, Aug. Stenman, A.-B.,
Eskilstuna, Uddeholms A.-B., Uddeholm, och Åshammars Bultfabriks A.-B.,
Åshammar. Tillverkare av hästskosöm och ' broddar äro A.-B. O. Mustad &
Son, Långed, och A.-B. Lidköpings Söm- & Brodd-fabrik. Hästskor
tillverkas av Häfla Bruks A.-B., Häfla, Broby Mek. Verkstads A.-B.,
Broby, A.-B. Finspongs Hästskor, Stockholm, Hofors Bruk, Hofors, och
Uddeholms A.-B.. Uddeholm.

Tillverkning av handredskap för jordbruket, såsom spadar, skyfflar,
grepar och krattor ävensom liar, utgjorde länge en hemslöjd i vårt
land, men förekom även vid järnbruken och de äldre manufakturverken.
Först under de senaste tre decennierna ha dessa fabrikations-grenar i
allt större utsträckning koncentrerats till särskilda
redskaps-fabriker. I fråga om liar tillgodoser den svenska
tillverkningen praktiskt taget hela konsumtionen, under det att av
övriga handredskap någon import förekommer särskilt från Förenta
Staterna och Tyskland. Värdet av exporten, som huvudsakligen går till
grannländerna, har de senaste åren uppgått till 0,5 milj. kr. eller
ungefär en femtedel av hela produktionen.
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Till denna fabrikationsgren höra A.-B. Arvika Redskapsfabrik, Nya A.-B.
Liljeqvists Sågblads- och Redskapsfabrik, Eskilstuna, Wedevågs Bruks
A.-B., Vedevåg, och Wiks-fors A.-B., Stockholm. Specialfabrik för liar
och skaror är Igelfors Bruks A.-B., Stockholm.

Yxsmide bedrevs förr i Sverige som hantverk, men övergick med tiden
titi att bliva en specialfabrikation vid vissa bruk. Under de senaste
decennierna har tillverkningen vid dessa moderniserats efter
amerikanskt mönster, så att Sverige, som tidigare importerade en stor
del av sitt behov av yxor, numera icke blott tillgodoser den inhemska
förbrukningen utan även exporterar yxor för bortåt 0,5 milj. kr.
årligen. Den ökade avsättningen har vunnits tack vare det svenska
fabrikatets överlägsna kvalitet.

Bland tillverkare av yxor må här nämnas A.-B. Arvika Redskapsfabrik,
Hults Bruks A.-B., Åby, A.-B. Njurunda Industrier, Njurunda, A.-B.
Säters Yxfabrik och C. O. Åberg & C:o, Edsbyn.

Tillverkning av sågar, sågklingor och sågblad sker såväl vid vissa
järnbruk som vid särskilda sågbladsfabriker. En av de första sådana var
den redan år 1867 etablerade sågbladsfabriken i Torshälla, vilken
sedermera flyttades till Trollhättan och under det välkända firmanamnet
Stridsberg & Biörck vuxit till ett av Nordens största manufakturverk i
sin bransch. Under de senare åren har landets produktion av sågar och
sågblad haft ett värde av 3 à 4 milj. kr., varav närmare hälften
exporterats. De viktigaste tillverkningarna äro ramsågblad och
cirkelsågblad, av vilka artiklar de svenska fabrikaten numera anses som
världsmarknadens bästa.

Bland tillverkare inom branschen märkas dels följande järnverk:
Fagersta Bruks A.-B., Fagersta, Gimo-österby Bruks A.-B., Österbybruk,
A.-B. Iggesunds Brak, Iggesund, Sandvikens Jernverks A.-B., Sandviken,
och Uddeholms A.-B., Uddeholm, dels även följande specialfabriker:
A.-B. Stridsberg & Biörck, Trollhättan, A.-B. Sågblads-fabriken, Nora,
Torshälla Sågbladsfabrik, Nya A.-B. Liljeqvists Sågblads och
Redskapsfabrik, Eskilstuna, samt A.-B. Lidköpings Vikingsågar och A.-B.
Kronsågar, Lidköping.

Tillverkning av smärre handverktyg, särskilt eggverktyg, är vad som
främst inbegripes i ordet "Eskilstunaindustrien". Sedan långt tillbaka
har nämligen fabrikationen av rak- och fickknivar, hushålls- och
yrkesknivar, bordsknivar och gafflar ävensom saxar, filar, borrar,
hammare och tänger varit i hög grad koncentrerad till Eskilstuna. Av
ifrågavarande fabrikat, som tillsammans numera representera ett årligt
tillverkningsvärde om 7 à 8 milj. kr., förekommer också icke obetydlig
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Tunafors fabriker i Eskilstuna (Eskilstuna Jernmanufåktur A-B.).

export; särskilt gäller detta de högre kvaliteterna av knivar och saxar
ävensom filar, varav ungefär en tredjedel av tillverkningen går på
utlandet. Det är det utmärkta råmaterialet, bästa svenska stål, ävensom
framstående teknisk skicklighet, organisationsförmåga och
yrkesfärdighet, som här tillsammans åstadkommit, att namnet Eskilstuna
numera är känt över stora delar av världen. Är 1924 uppgick exporten av
enbart knivar, saxar och filar till 1,8 milj. kr. Emellertid är att
märka, att samtidigt en import, uppgående till c:a 1,4 milj. kr.,
förekom i fråga om enklare och billigare artiklar av dessa slag.

Bland fabrikanter av knivar och saxar märkas E. A. Bergs Fabriks A.-B.,
Eskilstuna Jernmanuf åktur A.-B., Eskilstuna Knivfabriks A.-B. och
A.-B. C. V. Heljestrand, alla dessa i Eskilstuna, ävensom A.-B.
Stridsberg & Biörck, Trollhättan, (maskinknivar). Hugg- och hyveljärn
tillverkas av B. & O. Libergs Fabriks A.-B., Skogstorp. Den största
filfabriken är C. O. Öberg & Co:s A.-B., Eskilstuna, med omkr. fyra
femtedelar av hela landets produktion; vidare må nämnas A.-B.
Norrköpings Filfabrik, A.-B. Sveriges Förenade Filfabriker, Traryd, och
Gadö Nya Fabriks A.-B., Gävle. Tillverkning av tänger bedrives såsom
specialitet av firman F. E. Lindström, Eskilstuna, samt fabrikation av
skiftnycklar och rörtänger av A.-B. Enköpings Verkstäder.

Tillverkningen av lås, gångjärn och annat byggnadssmide, som numera
uppgår till ett värde av c:a 7 milj. kr. per år, räknas ävenledes till
"Eskilstunaindustrien". Låsfabrikationen bedrevs i äldre tider som
hantverk och har varit föremål för inånga uppfinnares arbete. Så
uppfann Kristofer Polhem det hänglås, som ännu i dag är i bruk under
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benämningen Polhemslås. Numera intager den mångsidiga moderna
läsindustrien en framstående plats bland Eskilstunaspecialiteterna.
Likväl förekommer en icke obetydlig import av dels enklare hänglås,
dels även dyrbarare patenterade dörrlås. I fråga om gångjärn, hörnjärn,
haspar och annat byggnadssmide saknar däremot införseln betydelse.
Tvärtom är tillverkningen av dessa artiklar föremål för export i stor
utsträckning. Svenska gångjärn ha — främst på grund av den tekniska och
kommersiella skicklighet, som fabrikören Aug. Stenman († 1920) nedlagt
på detta område — blivit en vara, som tillgodoser mer än halva
världskonsumtionen; exporten härav uppgår till c:a 3 milj. kr. per år.
Beträffande fabrikationen av lås och gångjärn är att märka, att härför
delvis kan användas billigare råmaterial än den svenska kvalitetsvaran,
vadan en betydande del av vår tillverkning och utförsel härav
representeras av inom landet manufakturerat utländskt järn.

Bland tillverkare av lås och byggnadssmiden märkas Låsfabriks A.-B.,
Aug. Sten-inan A.-B., A.-B. Möbellås och Eskilstuna Jernmanufåktur
A.-B., alla dessa i Eskilstuna, ävensom A.-B. Priorverken, Norrköping.

3) Manufakturering av gjutjärn (handels-

gjutgods).

Tackjärnsgjuteriernas huvudsakliga produktion utgöres — förutom av
maskingjutgods eller andra halvfabrikat för den mekaniska
verkstadsindustrien — av färdiga gjutjärnsvaror för hushålls- och
byggnads-ni. fi. behov, avsedda att försäljas i den allmänna handeln;
dessa sammanfattas vanligen under benämningen handelsgjutgods.

Gjutgodstillverkningen uppstod ursprungligen vid masugnarna, varvid
gjutningen skedde direkt medelst det ur masugnen tappade järnet. Det
första egentliga gjuteriet för omsmältning av tackjärn anlades på
1760-talet i Stockholm. Av de nuvarande gjuterierna med
specialtillverkning av handelsgjutgods torde det vid Ankarsrum anlagda
vara det äldsta, daterande sig från början av 1800-talet.

Vid gjutningen åstadkommes varan genom att det smälta järnet fylles i
formar, vanligen framställda av eldhärdig sand med lämplig lerhalt,
vilken blandats med kolpulver och givits en viss fuktighet. Järnets
smältning sker i kupolugnar, varifrån den flytande järnmassan föres i
"skänkar" (plåtkärl med eldfast infodring) till de iordningställda
sandformarna. Dessa framställas ännu i stor utsträckning för hand med
begagnande av trä- eller metallmodeller, noggrannt återgivande det
avsedda föremålets form. Maskinella anordningar, formmaskiner,
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Gjuterihall vid Karlhäll utanför Stockholm, tillh. Bolinders Mek.
Verkstad.

hava emellertid — speciellt för massproduktion av handelsgjutgods —
kommit till alltmer utbredd användning. De äro numera en nödvändig
förutsättning för uppnåendet av en billig och vad utseendet beträffar
tilltalande produkt. För fabrikationen användes lättflytande, grått
tackjärn, tidigare så gott som uteslutande av utländskt ursprung, men
numera i avsevärd utsträckning framställt i Sverige.

Tillverkningen av handelsgjutgods har beräknats utgöra en tredjedel av
de svenska gjuteriernas produktion, vilken 1924 sammanlagt uppgick till
c:a 110 milj. kg. Bland handelsgjutgodset intaga kaminer och spisar av
olika slag, stekpannor och grytor m. m. sedan gammalt det mest
framträdande rummet. Köttkvarnar tillverkas i stor omfattning för
export; år 1924 utfördes härav för 1,8 milj. kr. Andra artiklar, som
med hänsyn till nutidens stegrade fordringar å bostäderna tillverkas i
allt större utsträckning, äro radiatorer (värmeelement) och
värmepannor, badkar, spolcisterner, disk- och tvättbord samt köksvaskar
o. d.; samtidigt äger dock en betydande import av dessa alster rum.
Ävenledes må påpekas tillverkningen av gjutjärnsmöbler, såsom
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restaurantbord och trädgårdssoffor, räckpelare, staketpartier och
trädgårdsurnor, av vilka sistnämnda artiklar Nävekvarns tillverkningar
vunnit erkännande för stor konstnärlighet.

En speciell gren inom gjuteriindustrien intages av aduceringsverken. De
av vitt tackjärn gjutna föremålen bibringas här smidbarhet och seghet
genom att underkastas en speciell värmebehandling, sedan de inpackats i
oxiderande material, hammarslagg, järnmalm o. s. v. Bland artiklar av
aducerat gjutgods må nämnas rör och rördelar, båtbeslag, vissa
maskindelar, smärre redskap m. m.

De företag, som specialiserat sig på liandelsgjutgods — särskilt
kaminer, spisar, diskbord, pannor, grytor o. d. — äro följande: A.-B.
Ankarsrums Bruk, Ankarsrum. J. & C. G. Bolinders Mek. Verkstads A.-B.,
Stockholm, Husqvarna Vapenfabriks A.-B., Kockums Jernverks A.-B.,
Malmö, med gjuteri i Kallinge (Blek. 1), Norrahammars Bruk,
Norrahammar, Näfveqvarns Bruk, Nävekvarn, samt A.-B. Skoglund & Olson,
Gävle. Ungefär samma varor tillverka även Ebbes Bruks Nya Arrende
A.-B., Huskvarna, Aug. Hansons Gjuteri A.-B., Halmstad, Carl Holmbergs
Mek. Verkstads A.-B., Lund, A.-B. Klafreströms Bruk, Klavreström, och
Munktells Verkstads Nya A -B., Eskilstuna; vissa slag av spisar
tillverkas av A.-B. Malcus Holmquist, Halmstad, och A.-B. Sundsvalls
Förenade Verkstäder. Fabrikanter av köttkvarnar äro J. & C. G.
Bolinders Mek. Verkstads A.-B. och Husqvarna Vapenfabriks A.-B.
Gjutjärnsradiatorer tillverka bl. a. sistnämnda bolag samt A.-B.
Götaverken, Göteborg, och Norrahammars Bruk.

Aduceringsgods framställa bl. a. A.-B. Järnförädling, Hälleforsnäs,
A.-B. P. A. Larssons Gjuteri och Aduceringsverk, Eskilstuna, A.-B.
Limhamns Aduceringsverk, Limhamn, Norrahammars Bruk och A.-B. Öfverums
Bruk, Överum.

4) Armatur- och metallvarufabrik a tion.

Till denna grupp hänföres den industri, som sysslar med framställning
av olika handelsvaror (helfabrikat) av koppar, nickel och mässing m.
fi. metaller eller metallegeringar, med undantag dock för tråd-varu-
och viss tunnplåtsfabrikation. Tillverkningen av hithörande varor sker
i någon mån vid metallverken i anslutning till
halvfabrikatsframställningen därstädes, men i övrigt vid bortåt 150
större eller mindre företag av växlande typer. Branschen sysselsätter
c:a 4 000 arbetare.

Man kan inom denna industri skilja mellan tvänne fabrikationsmetoder,
dels metallgjutning, dels pressning eller annan bearbetning av
metallplåt. Föremål av massivare materiel, t. ex. armatur, tyngre
lampdelar, solidare möbelbeslag o. d., gjutas, under det att tunnare
och lättare artiklar pressas eller på annat sätt tillformas ur plåt.

Den äldsta fabrikationsgrenen, som redan på 1600-talet bedrevs under
industriella former i Skultuna (där den alltjämt utövas), utgöres av
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Putsning av fotogénkök (A.-B. Primus, Stockholm). Det vid poleringen
uppstående fina putsstoftet bortföres genom den å bilden synliga
sugtrumman, så att luften i arbetslokalen icke blir hälsovådlig.

cien välkända tillverkningen av kokkärl m. fi. kärl och apparater,
närstående det gamla kopparslagarhantverket. Hit kan även räknas
fabrikation av kaffe- och teserviser samt andra hushållsartiklar och
husgeråd av koppar, nickel och mässing. Denna tillverkning, som i stor
utsträckning koncentrerats till Eskilstuna, har nått den omfattning,
att den tillgodoser större delen av behovet i landet.

En bemärkt bransch är fabrikationen av fotogénkök, vilken daterar sig
från början av 1890-talet, då det nu över hela världen kända och
uppskattade "primusköket" kom i marknaden. Den stora framgång, som
nämnda fabrikat ernått, är icke enbart att tillskriva den
revolutionerande svenska uppfinningen att höja bränsleintensiteten
genom fotogenens förgasning före antändningen, utan såsom kraftigt
medverkande orsaker tillkomma här också det samvetsgranna svenska
precisionsarbetet ävensom god affärsorganisation. Ett flertal
fotogénkök av pri-niustyp (utan veke) tillverkas numera av olika
fabriker. Är 1924 utgjorde fotogenkökstillverkningens värde 5 milj.
kr., och exporterades härav för icke mindre än 4,3 milj. kr., främst
till Egypten, Indien och
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Argentina. Närstående tillverkningar äro lödlampor och
fotogenförgas-ningslampor (luxlampor), vilka år 1924 avsattes utomlands
för resp. 1,3 cch 0,3 milj. kr. — Tillverkning av vanliga fotogenlampor
upptogs vid början av 1880-talet i fabriksmässig skala. Allt efter som
belysningstekniken utvecklats, har emellertid fabrikationen av
hithörande föremål undergått betydande förändringar. Omkring
sekelskiftet börjades tillverkning av elektrisk belysningsarmatur,
vilken visserligen har att utstå hård konkurrens, särskilt från
Tyskland, men dock genom hög kvalitet och goda typer lyckats tillkämpa
sig större delen av den inhemska marknaden. Den representerar numera
ett värde av 2 à 3 milj. kr. per år.

Armatur för maskiner, gas, vatten och ånga omfattar olika utrustnings-
eller tillbehörsdelar (ventiler, kranar, smörjanordningar o. d.) för
ångmaskiner, förbränningsmotorer, vattenuppvärmare, bad- och
sani-tetsanläggningar, rörledningar etc. Tillverkningen av dylik
armatur, vilken gjutes av mässing, rödmetall, brons eller andra
metaller och metallegeringar, är en fabrikationsgren, som numera
omfattar ett betydande antal företag. Fabrikationsvärdet utgör icke
mindre än c:a 5 milj. kr. per år. I samband härmed må även nämnas
framställandet av regulatorer för ångtryck, gastryck, elektrisk
spänning m. m.

Närstående till nämnda bransch är tillverkningen av diverse
metall-beslag för båtar, möbler, reseffekter m. m.

Inhemsk fabrikation av kapsyler, tuber för kosmetiska ändamål samt
stanniol har uppvuxit, i vårt land under det senaste kvartseklet;
värdet av produktionen uppgick 1924 till 0,9 milj. kr. Råmaterialet
utgöres främst av bly och tenn. — Tillverkning av patronhylsor jämte
mantlade kulor m. m. är en icke obetydlig fabrikationsgren, vilken
bedrives dels vid arméns verkstäder, dels även av den privata
industrien (A.-B. Svenska Metallverken); under senare år har den
privata tillverkningen härav uppgått till c:a 2 milj. kr. — Till
metallmanufaktureringen hör slutligen även fabrikationen av knappar och
förenings-märken, medaljer och plaketter ävensom den i vårt land
högtstående konstgjutningen.

Bland tillverkare av kokkärl, kaffe- och teserviser m. fi.
hushållsartiklar av metall må nämnas A.-B. Svenska Metallverkens
verkstäder i Skultuna, vidare A.-B. Gustaf Erikssons Metallfabrik,
Eskilstuna Metall- och Vagnslgktfabrik, A.-B. O. H. Lagerstedt, Albert
Lindströms Metall- & Förnicklingsfabrik och Nickelfabriks A.-B.
Gottfrid Carlsson, alla dessa i Eskilstuna. Tillverkare av fotogénkök
och lödlampor äro A.-B. Primus, Stockholm, Karl Fr. Erikssons
Metallfabriks A.-B., Eskilstuna, A.-B. Optimus, Upplands-Väsby, A.-B.
Radius, Stockholm, och Sieverts Lödlamp-
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Sten Sture-monumentet under gjutning (Herman Bergmans Konst-gjuteri
A.-B., Stockholm).

fabrik (A.-B. Max Sievert), Stockholm. Fotogénkök (med veke) tillverkar
även Hus-I/varna Vapenfabriks A.-B. — Belysningsarmatur tillverkas av
ett stort antal fabriker, bland vilka märkas A.-B. Arvid Böhlmarks
Lampfabrik, Stockholm, A.-B. Karlskrona Lampfabrik, Malmö
Metallvarufabrik A.-B., A.-B. Nordiska Kompaniet, Stockholm,
Norrköpings Lampfabrik, Nya A.-B. Eos, Nässjö, och Upsala
Armaturfabrik. — Landets största tillverkare av armatur för maskiner,
gas, vatten och ånga är A.-B. Nordiska Armaturfabrikerna, Stockholm; av
övriga tillverkare inom branschen må nämnas A. H. Andersson té C:o,
Ljung, A.-B. Armaturfabriken Svea, Kungsör, Armaturfabriken Svecia
A.-B., Norrtälje, Billmans Fabriks- och Handels A.-B., Stockholm, A.-B.
Färe Armaturfabrik, Sibbhult, A.-B. Kjells Armaturfabrik, Bäckefors,
Linköpings Armatur och Metallfabriks A.-B., Linköping, A.-B. Malmö
Armaturfabrik, Malmö, och J. A. Svenssons Metallfabrik, Jönköping;
Nordiska Värme- & Ventilations A.-B. i Göteborg, A. J. G. Bissmarck &
Co., A.-B., Göteborg, Axel Sjögren & C:o, A.-B., Stockholm. och A.-B.
P. A. Sjögren, Stockholm, driva vid sidan av armaturtillverkning även
entreprenadverksamhet i värme- och sanitetsbranschen. Begulatorer för
ånga, gas, elektricitet m. m. tillverkas av A.-B. Area Regulatorer och
A.-B. Lux, båda i Stockholm. Byggnads- och båtbeslag av metall
tillverkas av bl. a. Låsfabriks A.-B., Bröderna Söderbergs
Metallgjuteri och Alb. Karlssons Metall- och Förnicklingsfabrik, alla i
Eskilstuna, samt A.-B. Alcometaller, Örebro, och Sigfrid Janssons
Metallfabrik, Mariefred. Tillverkare av kapsyler, tuber m. m. äro A.-B.
Göteborgs Kapsylfabrik, A.-B. Hässleholms Kapsylfabrik och A.-B.
Svenska Kapsylfabriken, Stockholm; bly- och tenntuber tillverkas även
av A.-B. Nordiska Tubfabriken, Kungsör. — Specialfabrik för
tillverkning av medaljer, föreningsmärken, knappar ni. m. är
Metallfabriks A.-B. C. C. Sporrong & C:o, Stockholm, samt av
boktrycksstil

ll — 175 —- MALMBRYTNING OCII METALLINDUSTRI —

A.-B. P. A. Norstedt & Söner och Erik Pettersons Stilgjuteri, båda i
Stockholm. — Bland konstgjuterier märkas Herman Bergmans Konstgjuteri
A.-B. och Otto Meyers Konst-, Metall- & Zinkgjuteri, båda i Stockholm;
bland tenngjuterier må nämnas A.-B. Schreuder & Olsson, Stockholm.

5) T u nnplåtsindustr i.

Den fabriksmässiga tillverkningen av bleck- och tunnplåtsvaror har
först under det senaste kvartseklet nått större betydelse. Numera
sysselsätter den omkring 3 000 arbetare. Bland hithörande fabrikat
märkas främst kokkärl m. fi. hushållskärl av plåt (emaljerade eller
blanka), mejerikärl, plåtradiatorer och bleckemballage, av vilka
varugrupper den huvudsakliga tillverkningen sker i några få större
fabriker, inriktade på massproduktion med användande av moderna
stålpressnings- och emballagetillverkningsmetoder. Andra varor inom
tunnplåtsindustrien utgöras av diverse kärl och husgeråd av
galvaniserad eller förtennt plåt, smörjkannor och oljesprutor,
leksaker, halvfabrikat för andra industrier etc. Dessa varor produceras
såväl av några större fabriker som framför allt av en mängd småföretag
inom bleck- och plåtslageribranschen.

Tunnplåtsindustriens råmaterial utgöres främst av järn-, bleck- och
aluminiumplåt. Av dessa importeras hela behovet av bleckplåt (med tenn
överdragen järnplåt), under det att den vanliga järnplåten samt
aluminiumplåten till större delen är av svensk tillverkning.

Arbetet i bleck- och plåtvarufabrikerna, som huvudsakligen sker genom
klippning, stansning, pressning samt lödning och svetsning, utföres
numera med hjälp av en mängd specialmaskiner, delvis automatiskt
arbetande.

Sedan sekelskiftet har tillverkningen av tunnplåtsprodukter nära
tredubblats och uppgick 1924 till ett värde av 22,1 milj. kr.
Anledningen till den kraftigt ökade produktionen är bl. a. att söka i
det stegrade behovet av bleck- och plåtemballage i allmänhet och
särskilt för förvaring av bensin och oljor. En relativt betydande
export av emaljera t gods har vidare upparbetats; den uppgick år 1924
till två tredjedelar av hela bleck- och plåtvaruexporten, vilken hade
ett värde av 3,7 milj. kr. Importen av hithörande produkter belöpte sig
till 4,7 milj. kr. och utgjordes till stor del av lackerade bleckvaror.

Bland tillverkare av emaljerade kok- och hushållskärl märkes främst
Kockums Jernverks A.-B., Malmö, med emaljeringsverk i Ronneby,
sysselsättande över 600 arbetare. Företrädesvis mejerikärlfabrikanter
äro Eskilstuna Stälpressnings A.-B. (c:a 500 arb.), Svenska
Stälpressnings A.-B. Olof ström, Olofström, A.-B. C. A. Wed-
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holms Mejerikärlsfabrik, Nyköping, och A.-B. Rudelius och Boklund,
Lund. Plåtradiatorer tillverkas bl. a. av A.-B. Plåtförädling,
Hälsingborg, och Luth & Roséns Elektriska A.-B., Stockholm.
Bleckemballage tillverkas särskilt av A.-B. Bleckvaru-fabriken, Malmö,
A.-B. Hugo Brusewitz Bleckvarufabrik, Göteborg, och Örebro
Bleck-emballagefabrik. Bland övriga tillverkare av tunnplåtsarbeten må
främst nämnas Carl Lunds Fabriks A.-B., Malmö, och A.-B. Kungsörs
Bleckkärlsfabrik, Kungsör, vidare Janne Elgqvist A.-B., Nybro, F. 0.
Nyströms Bleckkärlsfabrik, Torshälla, Stockholms Galvaniseringsfabrik,
Liljeholmen, Göteborgs Galvaniseringsfabrik, A.-B., Wassbergs
Metallvarufabrik, Borås, Mölntorps Smidesfabrik, Kolbäck, Hasselgrens
Verkstäder, Stockholm, Nya A.-B. Galco, Stockholm, och
Auto-Metallfabrik, Sundbyberg.

MASKININDUSTRI OCH ANNAN MEKANISK VERKSTADSINDUSTRI.

Den mekaniska verkstadsindustrien intager en mycket framskjuten plats
inom vårt lands industriella produktion. Att så är förhållandet, och
att så många av denna industris alster kunnat tillkämpa sig stor
spridning på världsmarknaden, torde icke blott få tillskrivas den
omständigheten, att man inom landet haft tillgång till de huvudsakliga
råmaterialierna, däribland särskilt det högtstående svenska järnet och
stålet, utan även härröra från den naturliga fallenhet för mekaniskt
arbete, som alltid varit utmärkande för vårt folk. Den höga nivå, som
länge kännetecknat vår tekniska undervisning, bör i detta samband också
beaktas. Redan i äldre tider funnos svenska stormän på det
mekanisk-tekniska området, varom namnet Polhem i främsta rummet bär
vittne. Men särskilt sedan den maskinindustriella omvälvningen i och
med ångmaskinens tillkomst börjar, har vårt land haft att uppvisa en
lång rad geniala uppfinnare och framstående mekaniska ingenjörer,
vilkas arbeten fört den tekniska utvecklingen framåt och i många fall
varit av epokgörande industriell betydelse. Nämnas må endast John
Ericsson, Torsten Nordenfelt och Gustaf de Laval samt, bland våra
dagars män, Gustaf Dalén, Sven Wingquist, bröderna Birger och Fredrik
Ljungström.

Som självständig tillverkningsgren framträdde den mekaniska
verkstadsindustrien i vårt land först på 1840-talet. Dess ursprung har
man att söka dels i de verkstäder, som tidigare funnos vid järnbruken
för utförande av diverse mekaniska arbeten, dels i de flerstädes i
landet förekommande mindre reparationsverkstäderna. Även i äldre tid
funnos dock en del självständiga större företag av hithörande slag,
bland
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vilka må nämnas gevärsfaktoriet i Huskvarna, anlagt 1689, Bergsunds
verkstad, som tillkom 1769, samt Motala verkstad, som anlades 1822.

Till en början sysslade verkstäderna merendels med en ganska
mångskiftande produktion, beroende på att varje verkstad hade att
tillgodose alla behov av mekaniska arbeten, som uppkommo inom dess
arbets-rayon. Med tiden började emellertid en del företag att
specialisera sig på särskilda fabrikat. Denna utveckling betingades av
flera samverkande faktorer, men ett särskilt inflytande därvidlag torde
få tillskrivas kommunikationernas förbättrande, varigenom
omsättningsområdena vidgades och konkurrensen ökades, tvingande till en
mera specialiserad produktion.

Först på 1890-talet kom så verkstadsindustriens stora genombrott.
Tillkomsten av modernare verktygsmaskiner, varigenom massfabrikation
möjliggjordes, skärpte nu specialiseringen inom företagen, fabrikerna
utvidgades och driften började efter hand antaga storindustriell
omfattning. Härtill medverkade i avsevärd grad det 1892 införda
tullskyddet för maskiner, men en kraftig hävstång till uppblomstringen
låg också i den allmänna industriella expansion, som samtidigt ägde
ium, medförande ett stegrat behov av maskiner och andra
verkstadsprodukter. Utvecklingen under de senaste årtiondena inom denna
industrigren belyses av diagrammet över arbetareantalet å nästa sida.
Framhållas bör emellertid, att bilden icke fullständigt åskådliggör
utvecklingen, i det att tillverkningskapaciteten per arbetare även
stegrats, i mån som modernare maskinella och organisatoriska
anordningar i driften blivit tillämpade. Från sekelskiftet fram till
världskrigets utbrott blev sålunda tillverkningsvärdet inom
verkstadsindustrien nära nog fördubblat, medan arbetareantalet
samtidigt ökades med omkring 25 %. År 1920 steg tillverkningsvärdet
till det — även med hänsyn till då gällande låga penningvärde —
betydande beloppet av inemot 570 milj. kr. Den därefter inbrytande
allmänna depressionen träffade i särskilt hög grad verkstadsindustrien,
och de följande åren ha att uppvisa avsevärt lägre siffror för såväl
arbetareantal som tillverkningsvärde. På allra senaste tiden har
emellertid en förbättring ånyo börjat göra sig gällande.

Exporten av verkstadsindustriens produkter har under de senare
decennierna undergått en betydande stegring, medan däremot importen
varit i avtagande. Från att i början av 1890-talet ha uppgått till
endast omkring 15 % av hela tillverkningen hade exporten vid tiden
närmast före världskriget stigit till c:a 30 % därav, samtidigt som
den, efter
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Mekaniska [-verkstadsindustrien-] {+verkstads- industrien+}

Antal mekaniska verkstäder vid 1925 års ingång....................857

Antal där anställda arbetare........37900

(motsv. 10 % av landets industriarb.)

Tillverkningsvärde år 1924 i milj.
kr........................................312,9

• Ort där c:a 100 arbetare sysselsättas inom branschen. Ort med större
arbetareantal fir betecknad med proportionellt större prick.

A.-B. KARTOGRAFISKA INSTITUTET

. Enär statistiken över verkstads-_ och närstående industrier omlades
år 1913, hava för erhållande av jäm- ~ -förbarhet de officiella
siffrorna över-..arbetareantalet åren 1896-1910 måst _ underkastas en
på approximativa beräkningar grundad justering. De -streckade staplarna
angiva det så- -junda beräknade antalet arbetare. _ Svarta staplar
angiva officiellt redovisat antal arbetare.

k På grund av vissa genomgripande förändringar i statistiken på
1890-talet hava sådana jämförbara uppgifter" -över arbetaVeantalet, som
beträffande flertalet industri--_ grenar finnas för hela
femtioårsperioden 1875-1924, här icke kunnat lämnas för tidigare år än
1896.- MALMBRYTNING OCII METALLINDUSTRI —

värde räknat, ungefär tiodubblats. Är 1924 uppgick exporten av
verkstadsindustriens produkter till ett värde av 117 milj. kr.,
utgörande c:a 37 % av hela tillverkningsvärdet.

Arbetet inom en mekanisk verkstad består ju väsentligen i en vidare
bearbetning av gjuteriets, smedjans och valsverkets produkter samt
dessas hopsättning och montering till maskiner och konstruktioner av
skilda slag. Detta allt sker såväl maskinellt som för hand. De sedan
gammalt använda arbetsmaskinerna, järnsvarven, hyvel- och
borrmaskinerna, representera här de väsentligaste
tillverkningsförfarandena. Men till dessa ansluta sig numera en mängd
nya arbetsmaskiner av allt större fulländning, varigenom ernåtts ökad
precision i utförandet, avsevärt stegrad arbetskapacitet och mindre
tillverkningskostnader. Nämnas må särskilt fräsmaskinen,
revolversvarven och slipmaskinen samt de för olika specialändamål
konstruerade hel- och halvautomatiskt verkande arbetsmaskinerna. En
betydelsefull faktor i de mekaniska verkstädernas maskinella utrustning
utgöres av lyft- och transportanordningarna, såsom kranar, traverser,
häng- och linbanor m. m., vilka i betraktande av de tunga materialier
och arbetsstycken, som det här är fråga om, ha en utomordentligt viktig
uppgift att fylla för arbetets underlättande och snabba utförande. Inom
hithörande område ha, särskilt i samband med industriens ökade
elektrifiering, storartade framsteg gjorts under de senare decennierna.
Bland tekniska hjälpmedel, som bidragit till en rationell produktion
inom verkstadsindustrien, må slutligen även framhållas de av C. E.
Johansson i Eskilstuna utförda precisionsmätverktygen, genom vilka en
noggrannhet i passningen åstadkommits, som förut icke varit praktiskt
möjlig att genomföra.

Såsom framgår av kartan å förra sidan är den mekaniska
verkstadsindustrien synnerligen kraftigt koncentrerad till huvudstaden
och dess omgivningar ävensom till Göteborg och Malmö. Ävenledes synes,
att denna industri i påfallande grad är lokaliserad till rikets städer.

Verkstadsindustriens gemensamma intressen tillvaratagas genom Sveriges
Maskinindustriförening, Stockholm, bildad 1911, vilken förening
särskilt tagit sig an och utfört ett banbrytande arbete på den
industriella standardiseringens område. Standardiseringen har för denna
industrigrens vidkommande tilldragit sig allt större intresse på grund
av de möjligheter till nedbringande av tillverkningskostnaderna och
till ökad produktion, som densamma för med sig. Beträffande
verkstadsindustrien innebär standardiseringen dels att mera allmänt
använda, maskinindustriella detaljer (skruvar, bultar,
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kilar, kugghjul, lager o. s. v.) till sina dimensioner fastställas i
vissa serier, dels även att sammansatta detaljer, redskap, maskiner o.
d. be gränsas till ett fåtal typer eller serier av typer. För
fabrikanten medför standardiseringen alla de driftsekonomiska fördelar,
som vinnas genom massfabrikation; förbrukaren av de maskinindustriella
fabrikaten ernår genom standardiseringen fördelen av ändamålsenliga och
tillfredsställande kvaliteter, billigare pris, säkrare leveranser,
bekvämare möjligheter till anskaffning och utbyte av förslitna delar m.
m. Över huvud taget måste standardiseringen anses medföra
nationalekonomiska fördelar av betydande räckvidd.

Här nedan följa kortfattade översikter över de olika branscherna inom
maskinindustrien, deras omfattning och tillverkningar m. m.

1) Tillverkning av ångpannor, ångmaskiner, ångturbiner och lokomotiv
ävensom vattenturbiner.

Den första ångmaskinen tillverkades i vårt land vid Bergsund 1807.
Omkring århundradets mitt hade så gott som alla större mekaniska
verkstäder i landet upptagit tillverkningen av ångmaskiner; vid den
tiden skulle ju hela Sveriges växande industri förses med dessa nya
kraftmaskiner till ersättande av de gamla vattenverken, samtidigt som
även sjöfarten fordrade sin andel av produktionen. Mot slutet av
århundradet tillkom så jordbruksnäringens krav på en transportabel
kraftkälla, passande för dess behov; och därmed följde upptagandet av
fabrikation av ånglokomobiler. Efter sekelskiftet har emellertid
utvecklingen gått efter något förändrade linjer och den förutvarande
ångmaskin tillverkningen i viss mån stagnerat; detta dels på grund av
tillkomsten av ångturbinerna enligt de Lavals och bröderna Ljungströms
geniala konstruktioner, dels även till följd av motorteknikens och
elektroteknikens ökade landvinningar. Ångturbinerna — vari ångan
påverkar roterande skovelhjul i stället för fram- och återgående kolvar
i vanliga ångmaskiner — ha på grund av högre ekonomisk verkningsgrad,
ringa platsutrymme, liten vikt och andra fördelar kommit att inom flera
områden uttränga förutvarande ångmaskinstyper. Tillverkning av
ångturbiner har också numera blivit en specialtillverkning för vissa
verkstäder, och under de senare åren har även en icke obetydlig export
av svenska ångturbiner uppvuxit. — Produktionen i landet av
ångmaskiner, lokomobiler och ångturbiner m. m. uppgick år 1924 till 2,8
milj. kr., varav exporterades för 2,1 milj. kr. Importen av motsvarande
fabrikat uppgick till 1,9 milj. kr.
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Tillverkningen av ångpannor för kraftalshing eller värmeändamå] liar i
vårt land gått jämnsides med fabrikationen av ångmaskiner. Utvecklingen
karaktäriseras av framställning av ångpannor för allt högre tryck i och
för vinnande av bättre bränsleekonomi. De i detta syfte konstruerade s.
k. rörångpannorna tillverkas nu vid flera svenska verkstäder. En ny
svensk epokgörande konstruktion inom ångteknikens område är
ångaekumulatorn, grundad på en uppfinning 1913 av doktor-ingenjören J.
Ruths, åsyftande att utjämna ångproduktionen vid varierande ångbehov
och därigenom ekonomisera ångpannedriften. — Är 1924 uppgick
tillverkningen av ångpannor, förvärmare m. m. till 4,2 milj. kr.,
vilket ungefär motsvarar årsförbrukningen inom landet.

Redan 1847 upptogs lokomotiv tillverkning i vårt land av Munktells
Mekaniska Verkstad, som snart fann efterföljare i flera andra
maskinindustriella företag. Vårt järnvägsväsendes snabba utveckling
under århundradets senare hälft drev kraftigt fram denna
fabrikationsgren, vilken också med åren nått upp till allt mera
förstklassiga fabrikat. På senaste tiden har det Ljungströmska
ångturbinlokomotivet tilldragit sig en smickrande uppmärksamhet i olika
delar av världen. Loko-motivtillverkning för export till Ryssland har
de sista åren bedrivits i mycket stor skala av Nydqvist & Holm A.-B.
Dessa år har tillverkningsvärdet i landet rört sig omkring 30 milj. kr.
årligen, varav största delen avser nyssnämnda ryska export.

Bland de firmor, som bedriva ovanberörda tillverkningar, må följande
här nämnas. Lokomotivtillverkning sker vid Nydqvist & Holm A.-B.,
Trollhättan, sysselsättande c:a 1 000 arbetare, A.-B.
Lindholmen-Motala, Göteborg (vid dess avdelning i Motala), och A.-B.
Svenska Järnvägsverkstäderna, Linköping (vid dess avdelning i Falun). —
Ångturbiner tillverkas av A.-B. de Lavals Ångturbin, Stockholm, Svenska
Turbinfa-briks A.-B. Ljungström, Finspång, Jönköpings Mek. Verkstads
Nya A.-B. och A.-B. Lindholmen-Motala. — Ånglokomobiler tillverka
Munktells Verkstads Nya A.-B., Eskilstuna, och Hvilans Mek. Verkstads
A.-B.. Kristianstad. Ångmaskiner och ångpannor tillverkas dels av
flertalet av de å sid. 201 angivna varven, dels även av J. & C. G.
Bolinders Mek. Verkstads A.-B., Stockholm, Bohus Mek. Verkstads A.-B.,
Göteborg, A.-B. Lunds Mek. Verkstad, Sunds A.-B., Sundsvall, W.
Söderströms Gjuteri & Mek. Werkstads A.-B., Norrköping, A.-B. Åkermans
Gjuteri & Mek. Verkstad, Eslöv, Jönköpings Mek. Verkstads Nya A.-B. och
Munktells Verkstads Nya A.-B., Eskilstuna m. fi. Specialtillverkare av
rörångpannor äro de två sistnämnda samt A.-B. Götaverken, Göteborg.
Ångackumulatorer anläggas av A.-B. Vaporackumulator, Stockholm.

En naturlig produktionsgren för Sverige med dess rikliga tillgång på
välbelägna vattenfall utgör tillverkningen av vattenturbiner. De ur
driftssynpunkt oekonomiska gamla vattenhjulen ha härigenom kunnat
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ersättas med nyare konstruktioner av högre verkningsgrad. De svenska
producenterna på området ha också haft rika tillfällen att skaffa sig
erfarenheter rörande denna tillverkningsgren och ha alltjämt bibehållit

den ledande ställning ......___________________

på området, som de från början kommit att intaga. I snart sagt alla
länder, där vattenfall finnas, ha numera svenska turbiner kommit till
användning, tack vare de fördelar i driftsekonomiskt avseende, som de
erbjuda. De största vattenturbiner, som över huvud taget tillverkats,
torde vara av svenskt fabrikat. Produktionen av vattenturbiner jämte
regulatorer har de senaste åren uppgått till ett värde av 4,3 milj. kr.
per år; i genomsnitt har ungefär hälften exporterats.

Bland tillverkare av vattenturbiner må här nämnas A-B. Arboga Mekaniska
Verkstad, A.-B. Finshyttan, Finnshyttan, A.-B. Karlstads Mek. Verkstad
(avdelningen i Kristinehamn), Nydqvist & Holm A.-B., Trollhättan,
Vaplans Mekaniska Verkstads A.-B., Nälden, och Hälla-ryds Mekaniska
Verkstads A.-B., Holsbybrunn.

2) Förbränningsmotorindustri.

Förbränningsmotorernas tillkomst har i hög grad verkat befrämjande på
industrien. På grund av att motorenergien alstras inom själva
motorcylindern — varigenom någon motsvarighet till ångpannan vid
ångmaskinen icke erfordras — blev förbränningsmotorn en betyd-
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Vattenturbinhjul under bearbetning (Karlstads Mek. Verkstads A.-B.).—
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ligt enklare, billigare och lättare kraftkälla än man förut haft
tillgång till.

Redan i början av 1890-talet upptogs fabrikationen av
explosions-motorer vid Bolinders Mek. Verkstad. De på den tiden
framställda motorerna voro avsedda att drivas med bensin eller fotogen.
Efter hand lyckades man emellertid lösa problemet att driva motorer med
råolja, tyngre destillat eller restoljor från raffinaderier. Givet var,
att dylika motorer skulle få stor marknad inom länder sådana som
Ryssland m. fi., där riklig tillgång finnes på billigt oljebränsle. Med
detta förhållande för ögonen anlades år 1899 J. V. Svenssons
Motorfabrik i Stockholm för tillverkning av s. k.
tvåtaktständkulemotorer för råolja; och ungefär samtidigt övergick
Bolinders Mek. Verkstad från sina äldre motortyper till råoljemotorer.
Sedermera upptogo andra fabrikanter i Sverige tillverkning av
explosionsmotorer av olika slag. Och redan efter några få år hade vårt
land en blomstrande motorindustri, vars produkter kunde räknas bland
våra förnämsta maskin-industriella exportartiklar.

Förutom nu nämnda explosionsmotorer ha även andra motorkonstruktioner
gjorts till föremål för fabrikation inom landet, i vissa fall med stor
framgång. Sålunda ha de svenska dieselmotorerna, som här började
tillverkas 1898, vunnit berättigat världsrykte, tack vare de
banbrytande konstruktioner som gjorts av ingenjören Jonas Hesselman. —-
Påpekas bör också, att på sista tiden en anpassning inom
motorindustrien även skett för tillverkning av motorer, avsedda för
sulfitsprit eller spritblandningar som bränsle.

Den svenska förbränningsmotorindustrien omfattar numera tillverkning av
såväl stationära som transportabla motorer av olika slag liksom även
båt- och fartygsmotorer samt automobilmotorer; utredning pågår om
möjligheten att även upptaga tillverkning av flygmotorer.
Överhuvudtaget kännetecknas den svenska motorindustrien av tekniskt
mycket högtstående tillverkningar. Produktionen av förbränningsmotorer
av olika slag har också i vårt land nått en betydande omfattning. Är
1924 producerades här dylika motorer för 13 milj. kr., exporten uppgick
till 8,7 milj. kr., medan importen endast var 0,6 milj. kr.

Tillverkare av bensin- och spritmotorer äro bl. a. A.-B. Pentaverken,
Skövde, A.-B. Archimedes, Stockholm, L. A. Larssons Gjuteri & Mek.
Verkstad, Kristinehamn, A.-B. Scania-Vabis, Södertälje, Tidaholms Bruks
A.-B., Morgårdshammars Mek. Verkstads A.-B., Morgårdshammar, A.-B.
Upsala Motorverkstäder, Halldin & C:o, Örebro, ocli Fabriks A.-B.
Bröderna Jakobsson, Säffle. — Oljemotorer tillverkas
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Svenska Kullagerfabriken i Göteborg. I detta byggnadskomplex tillverkas
15 000 kul- och rullager per dag av en arbetsstyrka på över 2 000
personer.

av bl. a. följande firmor: J. & C. G. Bolinders Mek. Verkstads A.-B.,
Stockholm, A.-B. Avancemotor, Stockholm, Skandia-Verken A.-B., Lysekil,
Munktells Verkstads Nya A.-B., Eskilstuna, A.-B. Atlas-Diesel,
Stockholm, A.-B. Svenska Maskinverken, Södertälje, A.-B. Jönköpings
Motorfabrik, A.-B. de Lavals Ångturbin, Stockholm, Forsviks A.-B.,
Forsvik, A.-B. Sandbäckens Verkstäder, Katrineholm, och Bröderna
Nilsson & C:o Mek. Verkstad, Västervik. — Dieselmotorer tillverkas av
bl. a. A.-B. Atlas-Diesel, Stockholm, A.-B. Götaverken, Göteborg, A.-B.
Bofors, Bofors, och Kockums Mek. Verkstads A.-B., Malmö.

3) Kullagerfabrikation.

Deri moderna kullagerindustriens stora betydelse ligger däruti, att de
delar av maskinerier, fordon m. m., varå i allmänhet de största
anspråken ställas, nämligen lagren, tillverkas vid särskilda
specialfabriker, varigenom dessa delar kunnat ernå stor fulländning med
hänsyn till kraftbesparing och driftsekonomi. De över hela världen
kända svenska kullagren grunda sig på d:r Sven Wingquists
konstruktioner, främst kännetecknade av lagrets förmåga att automatiskt
inställa sig efter axelns ställningar. Det goda svenska stålet och ett
utomordentligt
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omsorgsfullt utförande, både vad materialet och dess bearbetning
beträffar, ha också gjort sitt till att bereda fabrikatet dess
storartade framgång på exportmarknaden. Ar 1907 bildades A.-B. Svenska
Kullagerfabriken, och genom uppfinnarens skickliga organisationsarbete
ifråga om såväl tillverkning som försäljning grundlades bolagets
utveckling till en världsindustri av betydande mått. Det omfattar
numera icke blott hela fabrikationen i Sverige — där under
krigskonjunkturen flera nya företag uppväxte, vilka sedan upphört eller
införlivats med "S.K.F." — utan bedriver även kullagertillverkning vid
fabriker i England, Frankrike, Tyskland, Ryssland och Förenta Staterna.
Sammanlagt produceras c:a 12 000 000 kullager om året, alla av svenskt
stål. Även rullager av olika konstruktioner m. m. ingå i bolagets
produktion. Den inom Sverige bedrivna kullagerindustrien producerade år
1924 kul-och rullager för c:a 13 milj. kr., det allra mesta avsett för
export.

A-B. Svenska Kullagerfabriken, Göteborg, äger Hofors bruk, där stålet
till kul-lagren framställes, samt förutom fabrikerna i Göteborg även
anläggningar i Katrineholm (för romskivor och gjutgods).

4) Tillverkning av fordon (järnvägs- och spårvagnar, automobiler,
velocipeder, flygmaskiner m. m.).

Tillverkning av järnvägsvagnar upptogs i Sverige på 1860-talet av
Kockums Mek. Verkstad i sammanhang med det begynnande
järnvägsbyggandet. Under tiden för det svenska järnvägsväsendets
följande utveckling ökades denna produktion i hög grad, och allt flera
verkstäder ägnade sig häråt. Vid världskrigets utbrott behärskade också
de svenska tillverkarna praktiskt taget hela den inhemska marknaden.
Efter kriget har emellertid en stark konkurrens gjort sig gällande från
länder med lägre arbetskostnader, särskilt från Tyskland. Och de
svenska verkstäderna ha, oaktat införda tekniska och organisatoriska
förbättringar i driften, lidit ansenligt avbräck genom importen av
utländsk järnvägs- och spårvägsmateriel. Är 1924 uppgick tillverkningen
av järnvägs- och spårvagnar till ett värde av 4,7 milj. kr.; importen
belöpte sig då till 1,5 milj. kr.

Tillverkare av järnvägsvagnar äro A.-B. Svenska Järnvägsverkstäderna,
Linköping, Kockums Mek. Verkstads A.-B., Malmö, A.-B. Svenska
Maskinverken, Södertälje, A.-B. Lindholmen-Motala, Motala, Landskrona
Nya Mek. Verkstads A.-B., Landskrona Gjuteri A.-B., A.-B. Hässleholms
Verkstäder och Kalmar Verkstads A.-B. Spårvagnar tillverkas av de tre
förstnämnda bolagen samt Allmänna Svenska Elektr. A.-B., Västerås.
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Automobiler började tillverkas i Sverige åren närmast efter
sekelskiftet, och tillverkningen härav vann snart en viss betydelse.
Även någon export kom till stånd. Under krigsåren fortsatte den
gynnsamma utvecklingen, men därefter gick tillverkningen starkt
tillbaka på grund av såväl den allmänna depressionen som den
utomordentligt hårda konkurrensen från utlandet, särskilt Förenta
Staterna med dess massproduktion av billiga biltyper. På senaste tid
synes dock en återhämtning ha inträtt, tack vare den svenska
fabrikationens kvalitativt höga ståndpunkt. Numera är produktionen
huvudsakligen inriktad på lastautomobiler, omnibussar samt automobiler
för specialändamål, såsom brand- och reparationsbilar. Tillverkningen
härav uppgick 1924 till ett värde av 4,4 milj. kr. Samma år hade
emellertid värdet å importerade automobiler stigit till över 30 milj.
kr.

Tillverkare inom branschen äro A.-B. Scania-Vabis, Södertälje, och
Tidaholms Bruks A.-B.

Då velocipederna på 1890-talet kommo i allmännare bruk, utvecklades den
förut i vårt land tämligen hantverksmässigt bedrivna
velocipedtillverkningen till en specialindustri av icke obetydlig
omfattning. Velocipedens konstruktion ägnades stor uppmärksamhet och
anpassades efter vårt lands speciella terrängförhållanden, vilket ledde
till att den utländska importen kunde ersättas genom kvalitativt bättre
svensk vara. Fabrikationen kan vid landets fyra större specialfabriker
numera anses stå på en tekniskt mycket hög nivå. Vid Huskvarna upptogs
1912 även tillverkning av motorvelocipeder, till en början med
importerade motorer, men numera med svenska sådana. Dessa
motorvelocipeder ha även utomlands tilldragit sig uppmärksamhet på
grund av sina goda egenskaper. År 1924 uppgick tillverkningen av
velocipeder, motorvelocipeder och velocipeddelar till icke mindre än
20,3 milj. kr., motsvarande något över 90 % av förbrukningen inom
landet.

Fabrikanter inom branschen äro Husqvarna Vapenfabriks A.-B., A.-B.
Nymans Verkstäder, Uppsala, Velociped A.-B. Lindblad och A.-B. A.
Wiklunds Maskin- & Velocipedfabrik, de båda sistnämnda i Stockholm.

Flygmaskiner började under världskriget tillverkas i vårt land, och en
större fabrik uppfördes för ändamålet, vars verksamhet dock under
depressionsåren åter måste nedläggas. Numera, sedan förhållandena
stabiliserats, har flygmaskinstillverkning i stor skala återupptagits
och förlagts till verkstäder i Limhamn.

Fabrikationen bedrives av A.-B. Flygindustri, Limhamn, sysselsättande
c:a 500 arbetare.
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Huskvarna fabriker (Husqvarna Vapenfabriks A-B.).

Tillverkning av åkdon, vagnar, kärror och slädar av olika slag,
bedrives i vårt land i stor utsträckning under hantverksmässiga former,
men även industriellt vid ett 70-tal vagnfabriker, av vilka dock
flertalet äro ganska obetydliga. Sammanlagt sysselsättas härmed c:a 1
400 arbetare. Produktionen motsvarar ungefär förbrukningen inom landet;
tillverkningsvärdet uppgick 1924, inklusive reparationer, till c:a 10
milj. kr.

Bland tillverkare inom denna bransch må nämnas A.-B. Arvika Vagnfabrik,
Arvika, Oscar Ljungberghs Åkdonsfabrik och Thulins Vagnfabrik, båda i
Skillingaryd, samt Tidaholms Bruks A.-B.

5) Tillverkning av lantbruksmaskiner.

Maskiner för lantbrukets behov intager en framskjuten plats bland den
svenska verkstadsindustriens tillverkningar. Fabrikationen härav har
sitt ursprung från senare delen av 1800-talet, då de gamla handgjorda
redskapen började i större utsträckning ersättas av modernare
maskinella anordningar för jordens bearbetning och skördens
tillgodogörande. Äldst i vårt land är den industriella fabrikationen av
plogar, som upptogs omkring 1850. Tröskverk började tillverkas på
1860-talet. Fabrikationen av sånings- och skördemaskiner har sitt
ursprung från 1870-talet, medan harvar tillverkades först under det
därpå följande

— 188 -— MALMBRYTNING OCH METALLINDUSTRI ~

decenniet. Efter hand har tillverkningen utvidgats till att omfatta
allt flera områden, och i kvalitetsavseende har produktionen nått en
mycket hög nivå. Trots hård utländsk konkurrens har
lantbruksmaskinindustrien gått stadigt framåt, och vissa fabrikat,
särskilt slåttermaskiner, ha förvärvat en vidsträckt avsättning på
exportmarknaden. Från tiden närmast före sekelskiftet fram till
krigsutbrottet hade det årliga tillverkningsvärdet för
lantbruksmaskiner mer än tredubblats. Under krigsåren ökades
produktionen avsevärt. År 1924 uppgick tillverkningsvärdet till 16,6
milj. kr., exporten till 5,5 milj. kr. och importen till 3,4 milj. kr.

De största företagen inom denna tillverkningsgren äro A.-B.
Arvika-Verken och A.-B. International Har-vester Company, Norrköping;
därefter komma Munktells Verkstads Nya A.-B., Eskilstuna, A.-B. Andrew
Hollingworth & Co., Stockholm, Kockums Jernverks A.-B., Malmö,
Norrahammars Bruk, Norrahammar, A.-B. öfverums Bruk, Överum, och A.-B.
Joh. Ther-mænius & Son, Hallsberg. Vidare må nämnas Breda-ryds Gjuteri
& Mek. Verkstad, Bredaryd, Gjuteri A.-B. Fellingsbro, Fellingsbro,
A.-B. Gävle Åkerredskap, A.-B. Lilla Harrie Redskapsverkstad, Lilla
Harrie, Mofors Mek. Verkstad, Anderstorp, A.-II. Ollens
Tröskmaskin-jabrik, Flen, Skogsfors Bruks A.-B., Reftele, A-B.
Westeräsmaskiner, Morgongåva, och Ystads Gjuteri o. Mek. Verkstads
A.-B.

6) Separatorfabrikation.

År 1878 kunde ingenjören, fil. d:r Gustaf de Laval efter ett långvarigt
oförtrutet experimentarbete uttaga patent på en kontinuerligt arbetande
mjölkskumningsmaskin. Därmed var också grunden lagd till den svenska
separatorindustrien, de Lavals och John Bernströms storartade skapelse.
A.-B. Separator bildades 1883 för uppfinningens exploaterande; och känt
är, hurusom företaget sedermera snabbt utvecklades och, tack vare
skicklig affärsledning och ständigt bibehållen kontakt med den tekniska
vetenskapens framsteg, vunnit en nära nog exempellös framgång. För
spridningen och delvis även tillverkning av separatorer har bolaget
bildat ett flertal dotterbolag i Europa och Amerika, och det beräknas,
att numera över 3 500 000 separatorer utgått från bolagets fabriker. —
Vid åren kring sekelskiftet, då tiden för det grundläggande patentet
gått till ända, upptogs tillverkning av separatorer med något växlande
konstruktion av flera
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Maskinsal hos A.-B. Separator i Stockholm.

företag i vårt land. Industrigrenen gick också kraftigt framåt, och
exporten av svenska separatorer växte alltjämt ända till
depressionsåren efter kriget, då rörelsen helt naturligt gick tillbaka.
De senaste åren visa emellertid stigande siffror, och den svenska
separatorindustriens ledande ställning på världsmarknaden tyckes nu
återigen vara fullt befästad. Fabrikationen omfattar förutom
separatorer även kär-nings- och ältningsmaskiner, pasteurer m. fi.
mejerimaskiner. År 1924 uppgick tillverkningsvärdet inom denna industri
till icke mindre än 25,8 milj. kr.; exporten belöpte sig till 19 milj.
kr.

Produklionsgrenen omfattar numera följande förelag: A.-B. Separator,
Stockholm, med svenska dotterbolag sysselsättande över 3 500 arbetare,
vidare A.-B. Baltic, Stockholm, med verkstäder i Södertälje, Bromma och
Lund (med närmare 1 000 arbetare), A.-B. Pamp-Separator, Stockholm,
samt Upsala Separator A.-B., Nija A.-B. Eskilstuna Separator och A.-B.
Atsa Separator, Sundbyberg.

7) Tillverkning av specialmaskiner för bergsbruk, järn- och
metallindustri.

Maskiner och maskinella anordningar för gruvhantering äro i vårt land
en specialtillverkning för åtskilliga mekaniska verkstäder, särskilt
inom Bergslagen. Ifrågavarande fabrikation omfattar bl. a. bergborr-
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maskiner, gruvspel, malmkrossar, malmskiljare, malmsiktar och
malmseparatorer. Av pneumatiska bergborrmaskiner har en icke obetydlig
export upparbetats.

En icke oviktig del av de svenska verkstädernas arbeten utgöres av
järn- och metallindustriens förseende med dess omfattande utrustning av
arbetsmaskiner och apparater av olika slag. Fabrikationen av
metallbearbetningsmaskiner — såsom borr-, svarv-, fräs-, hyvel-,
gäng-och slipmaskiner ävensom valsverk, bockningsmaskiner, hejare,
maskinhammare och pressar m. m. — leder sitt ursprung från 1850-talet.
De första, som upptogo ifrågavarande tillverkning för avsalu, voro
Köpings Mek. Verkstad och Munktells Verkstads A.-B., sedermera följda
av flera andra verkstäder. Ehuru den utländska konkurrensen varit
synnerligen hård, har den svenska produktionen på detta område i stort
sett kunnat väl följa med i utvecklingen. En rätt betydande export har
även upparbetats. Under krigsåren ökades såväl produktionen som
utförseln av ifrågavarande maskiner i utomordentligt hög grad på grund
av stark efterfrågan från både in- och utlandet. Sedermera gick
tillverkningen av helt naturliga skäl tillbaka. Framställandet av
verktyg och utensilier (chuckar, borrar, fräsar, gängstål m. m.) för
ifrågavarande maskiner har utvecklat sig till en särskild
fabrikationsgren på området. År 1924 uppgick tillverkningen av
metallbearbetningsmaskiner och tillhörande delar till ett värde av 6
milj. kr. och exporten till 2,6 milj. kr. Importen av
metallbearbetningsmaskiner nådde samma år ett värde av 3,2 milj. kr. —
Gjuterimaskirier utgöra en specialfabrikation för järn- och
metallindustriens räkning. Tillverkningen härav uppgick 1924 till ett
värde av 0,2 milj. kr%

Bland tillverkare av gruvmaskiner o. d. må nämnas A.-B. Arboga Mek.
Verkstad, Morgårdshammars Mek. Verkstads A.-B., Morgårdshammar,
Bergverks A.-B. Vulcaniis, Blötberget, A.-B. Nyhammars Bruk, Nyhammar,
Ngby Bruks A.-B.. Nyby-bruk, och Sala Maskinfabriks A.-B. Pneumatiska
bergborrmaskiner tillverkas av A.-B. Atlas-Diesel, Stockholm.

Tillverkare av metallbearbetningsmaskiner äro bl. a. följande firrr.or:
Köpings Mek. Verkstads A.-B., Lidköpings Mek. Verkstads A.-B.,
Munktells Verkstads Nija A.-B., Eskilstuna, Nydqvist & Holm A.-B.,
Trollhättan, A.-B. Svenska Maskinverken, Södertälje, A.-B. Norrtelje
Förenade Verkstäder och Maskinfabriks A.-B. Thule, Malmö. Verktyg för
metallbearbetningsmaskiner tillverkas av bl. a.: Eskilstuna Borr-o.
Verktygs A.-B., A.-B. C. E. Johansson, Eskilstuna, A.-B. Alfr.
Wesströms Verktygs-fabrik, Rotebro, och Skandinaviska Verktygsfabriks
A.-B., Tvringe.

Gjuterimaskiner tillverkas särskilt av: A.-B. Maleus Holmquist och
A.-B. Gjuterima-skiner. båda i Halmstad, A.-B. Eksjö Mek. Verkstad och
Nils Nilssons Gjuteri, Fal-köping-Ranten.
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Tillverkning av maskiner för jord- och stenindustri.

Arbetsmaskiner för stenindustrien såväl som för torvindustrien äro
föremål för specialfabrikation i Sverige, tegelbruksmaskiner likaså.
Tillverkningen av dylika maskiner har också nått en hög grad av
utveckling. Ävenledes för cement-, kakel- och porslins- samt
glasindustrierna tillverkas ett flertal maskiner inom landet. De
senaste ären har tillverkningsvärdet för ifrågavarande olika slag av
maskiner (grävmaskiner däruti inberäknade) hållit sig vid c:a 2 milj.
kr. per år. En viss export av dylika maskiner har även förekommit.

Inom här berörda fabrikationsområden må följande tillverkare nämnas:
A.-B. Åbjörn Anderson, Svedala (sten-, tegel- och torvmaskiner),
Landskrona Nya Mek. Verkstads A.-B. (cement- och tegelmaskiner), A.-B.
Hässleholms Verkstäder (torvmaskiner), Halmstads Nya Verkstads A.-B.
(stenmaskiner) och Lindas Gjuteri- & Formfabriks A.-B., Lindås
(glasindustrimaskiner).

9) Tillverkning av maskiner för träindustri samt pappersmasse- och
pappersindustri.

Tillverkning av träbearbetningsmaskiner måste anses som naturlig för
vårt land, där riklig tillgång på trävirke medfört stor erfarenhet
rörande detta materials behandlingssätt. Redan vid mitten av 1800-talet
började också fabrikation i större skala av dylika maskiner att
igångsättas, varvid Bolinders Mek. Verkstad gick i spetsen.
Trävaruindustriens uppblomstring under århundradets senaste decennier
hade till följd, att allt flera företag slogo sig på denna
tillverkning. De huvudsakliga fabrikaten utgöras av sågramar och andra
sågar, träsvarvar, hyvel-, borr-, stäm- och fräsmaskiner. Redan före
krigsutbrottet hade en icke obetydlig export kommit till stånd, ocli
krigsåren medförde även för denna tillverkningsgren ytterligare
uppblomstring. År 1924 uppgick produktionen till ett värde av 5,7 milj.
kr. och exporten till 2,5 milj. kr.

Maskiner för pappersmasse- och pappersfabrikation tillverkas numera
inom Sverige i avsevärd omfattning. Förutsättningarna för denna
verkstadsbransch äro ju också här stora. De senaste åren har
tillverkningsvärdet uppgått till nära 5 milj. kr. Exporten har hållit
sig kring 1 milj. kr., importen har varit något mindre.

Bland tillverkare av träbearbetningsmaskiner må här nämnas J. & C. G.
Bolinders Mek. Verkstads A.-B., Stockholm, Jonsereds Fabrikers A.-B.,
Jonsered, A.-B. Svenska Maskinverken, Södertälje, Beronius Verkstad,
Eskilstuna, A.-B. Karlstads Mek. Verkstad, Falkenbergs Nya Verkstads
A.-B., Östersunds Verkstads A.-B., Asker-
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sunds Mek. Verkstads A.-B., Ljusfallshammars Fabriks A.-B.,
Ljusfallshammar, A.-B. Göteneds Mek. Verkstad, Götene, och Hvetlanda
Mek. Verkstad. Sågverks-maskinerier utföras även av A.-B. Robertsfors,
Härnösand, Adolf Ungers Industri A.-B., Lottefors, Arbrå Verkstads
A.-B., Arbrå, och And. Mattsons Mek. Verkstads A.-B., Mora m. fi.

Tillverkare av maskiner för pappersmasse- och pappersfabrikation äro
A.-B. Karlstads Mek. Verkstad, A.-B. Hedemora Verkstäder, A.-B.
Sundsvalls Förenade Verkstäder och Forsviks A.-B., Forsvik. Valsar för
pappersbruk tillverkas av Åkers Styckebruk, Åkers styckebruk.
(Beträffande tillverkare av viror se sid. 164.)

10) Tillverkning av specialmaskiner för andra

industrier.

Även för flera andra industrigrenar än de ovannämnda tillverkas
specialmaskiner inom den svenska verkstadsindustrien. Så t. ex.
producerades 1924 maskiner för kvarnar, bagerier, bryggerier och
mejerier m. fi. livsmedelsindustrier för 2,7 milj. kr., för
textilfabriker för 0,8 milj. kr., för boktryckerier och kartongfabriker
till ett värde av 0,4 milj. kr., och för läder- och gummifabriker för
0,3 milj. kr. I fråga om tändsticksmaskiner förekommer en icke
obetydlig export, år 1924 uppgående till ett värde av 1,4 milj. kr. — Å
andra sidan är importen av maskiner för vissa här berörda industrier
betydande, särskilt för boktryckerier samt textil-, läder- och
gummivarufabriker.

Maskiner för kvarnindustrien tillverkas bl. a. av A.-B. Hässleholms
Verkstäder, Mjölby Gjuteri & Mek. Verkstads A.-B., A.-B. Wilh. Harmsen,
Stockholm, m. fi.; för bageriindustrien av A.-B. P. E. Östlunds
Maskinfabrik, Kungsör, Carl Holmbergs Mek. Verkstads A.-B., Lund, och
J. Isaksson & Co., Stockholm; för bryggeriindustrien av A.-B.
Göranssons Mek. Verkstad, Stockholm, och A.-B. Arvid Palmgrens Mek.
Verkstad, Norrköping (tillv. även maskiner för karamellfabriker).
Maskiner för textilindustrien tillverkas av A.-B. Otto Södergrens Mek.
Verkstad och A.-B. Textilmaskiner, båda i Norrköping; maskiner för
tryckeriindustrien av A.-B. Princeps, Göteborg; läderfabriksmaskiner av
Simrishamns Gjuteri m. fi. Tändsticksindustrima-skiner tillverkas av
A.-B. Siefvert & Fornander, Kalmar, och A.-B. Gerh. Arehns Mek.
Verkstad, Stockholm, samt tobaksindustrimaskiner av sistnämnda bolag
och A.-B. Formator, Stockholm.

11) Krigsmciterieltillverkning.

Sedan århundraden tillbaka har Sverige intagit en bemärkt plats på
vapenfabrikationens område; under många europeiska krig har vårt land
varit en eftersökt leverantör av vapen. Rangplatsen upprätthålles än i
dag genom Boforsverken. De kanoner, mörsare och haubitser samt
projektiler och pansarkonstruktioner m. m., som A.-B. Bofors
tillverkar, räknas bland de yppersta i världen. Exporten härav är

13
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Hall för montering av kanoner i Bofors (A.-B. Bofors).

också allt fortfarande betydlig. Handeldvapen och annan lättare
krigsmateriel för arméns och marinens räkning tillverkas numera
huvudsakligen å kronans verkstäder, främst vid Karl Gustafs städs
gevärsfaktori. Viss fabrikation härav har även skett av Husqvarna
Vapenfabriks A.-B., som för övrigt bedriver en välkänd tillverkning av
jaktgevär. — Produktionen av krigsmateriel vid den privata industrien
uppgick 1924 till 3,5 milj. kr., exporten belöpte sig till 2,3 milj.
kr.

A.-B. Bofors, Bofors, sysselsätter med fabrikation av krigsmateriel och
andra verkstadsarbeten över 1 000 arbetare.

12) Tillverkning av diverse verkstadsarbeten.

I det föregående ha långt ifrån alla de specialbranscher berörts, som
den svenska verkstadsindustrien omfattar. Företagsamheten har skapat
ytterligare många verksamhetsfält, varå vår maskinindustri gjort vackra
insatser.

Nobelpristagaren d:r Gustaf Daléns geniala uppfinningar pä
ljus-apparatområdet utgöra grunden för en livskraftig egenartad
industri, vilken startades 1904 för tillverkning av gasaccumulatorer
för dissous-gasstationer, automatiska signalapparater för fyrar och
järnvägar samt belysnings-, skärnings- och svetsningsapparater av olika
slag. IJppfin-
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Svenska A.-B. Gasaceumulators anläggningar d Lidingön.

narens oöverträffade fyrapparater exporteras numera till alla
världsdelar. — Pumpar, sprutor och kompressorer jämte andra därmed
sammanhängande tillverkningar utgöra ett specialområde, varpå ett
flertal verkstäder nedlagt ett omfattande och framgångsrikt arbete.
Kylmaskiner och kylapparater böra också nämnas i detta sammanhang.
Sammanlagt uppgick exporten inom dessa tillverkningsbranscher år 1924
till över 1 milj. kr. — Symaskinfabrikation upptogs redan 1874 vid
Huskvarna. Dylika maskiner ävensom handstickmaskiner tillverkas numera
i Sverige för över 4 milj. kr. per år, motsvarande ungefär två
tredjedelar av förbrukningen i landet, ett resultat som endast kan
tillskrivas de svenska fabrikatens höga kvalitet. — Tillverkning av
råkne-och skrivmaskiner är en jämförelsevis ung fabrikation i vårt
land, vars årliga tillverkningsvärde dock numera beräknas uppgå till
c:a 1 milj. kr. — Andra välkända svenska specialtillverkningar äro
kassaskåp och kassa-valvsdörrar, varav produktionen 1924 belöpte sig
till 1,3 milj. kr., samt vågar, varav tillverkningen uppgick till 1,2
milj. kr. Fabrikationen av järnsängar belöpte sig samma år till 0,5
milj. kr. Till specialtillverkningar inom verkstadsindustrien kunna
slutligen även hänföras ställ-verksanläggningar, spårväxlar,
vindmotorer, tvättmaskiner, materialprovningsmaskiner m. m.
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Bland företag inom här berörda verksamhetsområden må följande nämnas.
Svenska A.-B. Gasaccumulator, Stockholm, sysselsätter c:a 500 arbetare
med tillverkning av signalapparater m. m. — Förutom av flera bland de å
sid. 184—185 nämnda motorfabrikanterna tillverkas pumpar, sprutor o. d.
av bl. a. följande firmor: Luth & Roséns Elektriska A.-B. (tillv. även
kylmaskiner), A.-B. de Lavals Ångturbin och A.-B. Atlas-Diesel, alla
dessa i Stockholm, Landskrona Gjuteri A.-B. (tillv. även kylmaskiner),
Jönköpings Mek. Verkstads Nya A.-B., Tullgarns Gjuteri & Mek. Verkstads
A.-B., Uppsala, (även kylmaskiner), Aug. Hansons Gjuteri A.-B.,
Halmstad, Nya A.-B. Henricssons Motor & Sprutfabrik, Stockholm, och
Allmänna Brandredskapsaffären (E. Bergström & C:o), Stockholm, m. fi.
A.-B. Arctic, Stockholm, tillverkar kylapparater. Symaskiner tillverkas
av Husqvarna Vapenfabriks A.-B., stickmaskiner av Stensholms Fabriks
A.-B.. Huskvarna, och A.-B. Per Perssons Väv- och Stickmaskin,
Stockholm; räknemaskiner av A.-B. Original-Odhner, Göteborg, A.-B.
Facit, Stockholm, A.-B. Addo, Malmö, och A.-B. Optimus, Upplandsväsby;
skrivmaskiner av Halda A.-B., Stockholm; kassaskåp av E. A. Rosengrens
Kassa-skäpsfabriks A.-B., Göteborg, och ./. Isaksson & C."0, Stockholm,
m. fi.; vågar av Lindells Vågfabriks A.-B., Jönköping, och Nya A.-B.
Stathmos, Nynäshamn, samt järnsängar av bl. a. Nya A.-B. Göteborgs
Järnsängsfabrik och Stockholms Nya Järnsängsfabrik.
Ställverksanläggningar tillverkas av A.-B. Växlar & Signaler, Örebro,
A.-B. Åtvidabergs Spårväxlar & Signalfabrik, Åtvidaberg, och Allmänna
Telefon A.-B. L. M. Ericsson, Stockholm, samt spårväxlar av de båda
förstnämnda och Elektriska Svetsnings A.-B., Göteborg; vindmotorer
tillverkas av Vattholma Bruk, Vattholma, Getinge Mek. Verkstads A.-B.,
Getinge, och A.-B. Hässleholms Verkstäder samt tvättmaskiner av Bohus
Mek. Verkstads A.-B. och Corona-verken A.-B., båda i Göteborg, ävensom
Värmelednings A.-B. Calor, Stockholm, m. fi. Materialprovningsmaskiner
tillverkas av A.-B. Alpha, Sundbyberg.

En mycket betydande del av den mekaniska verkstadsindustriens arbeten
utgöres av tillverkning av transmissioner, kopplingar och lager, hiss-,
lyft- och transportanordningar, fläktar och ventilatorer liksom även av
utförandet av järnkonstruktioner och grövre plåtarbeten, värmelednings-
och ventilationsmateriel m. m. År 1924 uppgick det sammanlagda värdet
av dylika arbeten till icke mindre än 30 milj. kr., varav 6,8 milj. kr.
enbart för lyft- och transportanordningar. Många äro också de
maskinindustriella företag — de flesta redan nämnda i det föregående —
som specialiserat sig på utförandet av det ena eller andra slaget av
hithörande fabrikat och därvid även nått fram till en hög grad av
teknisk fulländning. En avsevärd anpart av ifrågavarande
tillverkningsområden är emellertid också av den natur, att arbetena
utgöra så att säga en bisyssla för verkstäderna vid sidan av annan
huvudtillverkning.

Slutligen må tilläggas, att reparationer ävenledes intaga ett mycket
stort rum i den mekaniska verkstadsindustriens arbete. Många av de
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mindre verkstäderna ha sin huvuduppgift på detta område, vars betydelse
t. o. m. ökats, i mån som mekaniseringen fortskridit inom jordbruket
och samhällslivet i övrigt. En särskild plats intaga här
svetsningsföretagen, som kunna betraktas såsom speciella
reparationsindustrier.

Bland de många företag, som syssla med tillverkning av liiss-, lyft-
och transportanordningar av olika slag märkas bl. a. följande: Allmänna
Svenska Elektr. A.-B., Västerås, Luth & Roséns Elektriska A.-B., A.-B.
Elevator, A.-B. Nordströms Linbanor och A.-B. Bröderna Hedlund, dessa
fyra företag i Stockholm, A.-B. Malcus Holmquist, Halmstad, Halmstads
Nya Verkstads A.-B., Kockums Mek. Verkstads A.-B., Malmö, Landskrona
Nya Verkstads A.-B. samt Sandvikens Jernverks A.-B., Sandviken
(stålbandstransportörer).

Vidare må följande mekaniska verkstäder här omnämnas: A.-B. Alingsås
Verkstäder, Bords Mek. Verkstads A.-B., Brefvens Bruk, Kilsmo,
Elgeverken (A.-B. Linköpings Gjuteri & Mek. Verkstad), Linköping, A.-B.
M. Faerden, Stockholm, A.-B. Luleå Varv & Verkstäder och A.-B.
Vulcanverken, Göteborg.

Svetsning utföres av Elektriska Svetsnings A.-B., Göteborg, och
Elektriska Svetsnings A.-B. i Stockholm. Svetsningsapparater tillverkas
av A.-B. Wex, Stockholm.

Slutligen må i detta sammanhang påpekas, att järnvägsförvaltningarna,
såväl statens som enskilda, ha större eller mindre
reparationsverkstäder på ett flertal platser i landet.
Luossavaara-Kiirunavaara A.-B. bar egen större reparationsverkstad i
Kiruna.

VARVSINDUSTRI.

I skeppsbyggeriet inträdde vid början av 1800-talet en ny epok i och
med att järn och stål började användas såsom byggnadsmaterial samt
ångan utnyttjas som drivkraft. Det första större järnfartyget byggdes
1818 i Edinburg. Sedan den av vår vittberömde landsman John Ericsson
uppfunna propellern på 1830-talet börjat ersätta skovelhjulen och sedan
maskiner och pannor blivit driftsäkrare, var också ångfartygens
framgång tryggad. Byggandet av segelfartyg har därefter så småningom
gått tillbaka, samtidigt som ångfartygs- och under senare åren även
motorfartygsproduktionen vuxit i omfattning.

I Sverige tillgodosågs under träfartygens tid praktiskt taget hela
tonnagebehovet genom inhemskt skeppsbyggeri. Den första svenska
ångbåten, kallad "The Witch of Stockholm", byggdes år 1816 i Stockholm
av Samuel Owen, som därmed också förvärvade namnet "den svenska
ångbåtsindustriens fader". Sedan man vid mitten av 1800-talet mera
allmänt började övergå till järn- och stålfartyg, kom emellertid det
svenska skeppsbyggeriet att i viss mån sjunka tillbaka, en
avmattningsperiod som — med avbrott för ett tillfälligt uppsving under
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1870-talet -— sträckte sig ända fram till början av innevarande
århundrade.

En svensk varvsindustri i modernare mening kan icke sägas ha uppkommit
förrän under det senaste kvartseklet. Efter öppnandet av svenska
transoceana linjer år 1904 vaknade intresset för inhemskt
fartygsbyggande; och åren närmast före världskrigets utbrott hade denna
industri vuxit sig så stark, att flera svenska varv byggde såväl
last-som passagerarefartyg av ansenliga dimensioner, ej endast för
svenska rederiers räkning utan även till ryska, norska, franska och
tyska beställare. Efter världskrigets utbrott utvecklade sig det
svenska skeppsbyggeriet till en företagsgren av storindustriella mått
med möjligheter att fullgöra allt större och svårare fartygsleveranser.
Numera befinnei sig den svenska varvsindustrien i tekniskt och
organisatoriskt avseende på en nivå, som ingalunda står efter
utlandets.

Fartygsproduktionens utveckling i Sverige under det sistförflutna

kvartseklet framgår av vidstående tabell. Man ser av densamma, hurusom
de under senare åren byggda fartygen hava genomsnittligt betydligt
högre tonnage än förut varit förhållandet, något som delvis beror på
minskat byggande av segelfartyg. Till jämförelse må också nämnas, att
vid mitten av 1890-talet vid svenska varv byggda fartyg icke
representerade mer än sammanlagt 5 000 à 6 000 bruttoton per år. Givet
var, att varvsindustrien efter sin hastiga uppblomstring under
krigsåren skulle röna kännbara återverkningar av den efterföljande
krisen. Den nedgång i det svenska skeppsbyggeriet, som då inträdde —
och vilken för övrigt motsvaras av en liknande eller ännu svårare
lågkonjunktur för andra länders motsvarande industrier — synes
emellertid på sista tiden vara på väg att övervinnas i samband med
allmänt förbättrade konjunkturer.

Diagrammet å sid. 199 visar växlingarna i arbetareantalet under de
senaste 50 åren inom varvsindustrien, våra örlogsvarv däruti
inberäknade. Det jämförelsevis höga arbetareantalet år 1900
sammanhänger med, att vid den tiden stora fartygsbyggen ägde rum för
marinens räkning, och det exceptionellt höga antalet år 1920
representerar varvs-
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Årligen Sjösatta handelsfartyg över 100 bruttoton1) antal bruttoton
1900—1904 29 9 000 1905—1909 21 8 900 1910-1914 20 13 200 1915 27 20
300 1916 34 26 800 1917 34 26 800 1918 36 39 600 1919 53 51 000 1920 46
63 800 1921 27 65 900 1922 14 30 000 1923 10 20 100 1924 12 31 200

1) Enligt Lloyds register.— MALMBRYTNING OCH METALLINDUSTRI ~

industriens tillfälliga högkonjunktur vid slutet av världskriget. Av
kartan framgår, att huvuddelen av varvsindustrien är koncentrerad till
Göteborg.

Byggandet av ett modernt fartyg är ett utomordentligt invecklat och
omfattande problem. Sedan ett mycket vidlyftigt planerings- och
konstruktionsarbete undangjorts, utföras på varvets ritkontor
arbetsrit-ningar för de olika detaljerna, ofta uppgående till tusentals
nummer. Efter dessa ritningar och materialspecifikationer sker sedan i
järnverk, smedjor, gjuterier och verkstäder färdigställandet av
fartygets skilda delar. Med hjälp av särskilt tillverkade trämallar
utföres så det krävande byggnadsarbetet på slipen, varvid skrovets
olika element genom nitning och svetsning sammanfogas med varandra. När
detta är färdigt, sker stapelavlöpningen. Härmed är emellertid fartyget
icke på långt när färdigt, utan sedan komma alla efterarbeten,
maskineriets
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Varvsindustrien

Drt där c:a 100 arbetare sysselsättas Inom branschen. Ort med större
arbetareantal är betecknad med proportionellt större prick.

Antal skeppsvarv och båtbyggerier vid 1925 års
ingång..............................................87

Antal där anställda arbetare.....................9100

(motsv. 2,4 % av landets industriarb.j

Tillverkningsvärde år 1924 i milj. kr..............50,5— MALMBRYTNING
OCH METALLINDUSTRI ~

inmontering, inrednings- och utrustningsarbeten av olika slag m. m.,
innan avprovning kan ske och leverans slutligen äga rum.

Varvsindustrien skiljer sig i hög grad från de flesta andra
fabrikationsgrenar icke blott i sin egenskap av byggnadsindustri utan
även därigenom att i fartygen sammanföras produkter från nästan alla
andra industrigrenar, järn- och metallindustriens olika branscher,
träförädlingsindustri, elektrisk industri, instrumentfabrikation,
textil-och sömnadsindustri, porslins- och glasindustri m. fi.
Varvsarbetet karaktäriseras också därav, att vid sidan av nybyggnader
en tidvis mycket omfattande reparations- och utrustningsverksamhet äger
rum. Skeppsbyggeriet är, mer än andra industrier, så att säga
internationellt, i det att rederierna på grund av sjöfartens natur låta
bygga och reparera sina fartyg, där det för tillfället bäst lämpar sig.
Svenska redare köpa också ofta sina fartyg i utlandet (år 1924 utgjorde
våra utländska fartygsförvärv icke mindre än 64 000 bruttoton), medan
samtidigt utlandet beställer och köper hos oss. Faktum är emellertid,
att en betydande del av det svenska tonnaget numera bygges inom landet,
liksom att utländska rederier fått allt starkare förtroende för svensk
skeppsbyggnadskonst. Speciellt i fråga om byggandet av molorfartyg
intager vårt land sedan några år tillbaka en ledande ställning; de
svenska motorfartygen ha också över hela världen tilldragit sig
berättigad uppmärksamhet.

Att varvsindustrien i Sverige vunnit sitt nuvarande höga anseende är
främst att tillskriva våra fartygskonstruktörers skicklighet, en i
allmänhet väl genomförd organisation av arbetet samt själva
arbetskraftens höga nivå. Vidare får icke förglömmas den inhemska
maskinindustriens förmåga att leverera framdrivnings- och
hjälpmaskinerier av förstklassig kvalitet. Vad materialet till
fartygsskroven beträffar, så tages större delen av fartygsplåten,
profiljärn o. d. vanligen av kostnadsskäl från länder med billigare
arbetskraft än vår, samtidigt som emellertid svensk kvalitetsvara
utnyttjas i största möjliga utsträckning.

Vid sidan av den egentliga varvsindustrien förekomma i vårt land ett
stort antal småvarv och båt byggerier, vid vilka tillverkningen sker
mera hantverksmässigt och huvudsakligen med trä såsom råvara.
Ifrågavarande företag syssla mest med att bygga och reparera
segelfartyg och pråmar samt motor-, segel- och roddbåtar. De
långsträckta skärgårdsomkransade kusterna samt rikedomen på sjöar och
vattendrag ha i vårt land skapat ett stort behov av dylika farkoster,
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Stapelavlöpning å Götaverkens varv i Göteborg.

varjämte fiskerinäringen samt segel- och motorsporten stimulerat
utvecklingen av denna bransch. För en siffermässig belysning härav
saknas dock nödigt materiel i den officiella statistiken.

Det största privata varvsföretaget i vårt land är A.-B. Götaverken,
Göteborg, med över 2 000 arbetare; därefter komma A.-B.
Lindholmen-Motala, med varv både i Göteborg och Motala, Kockums Mek.
Verkstads A.-B., Malmö, och Eriksbergs Mek. Verkstads A.-B., Göteborg,
vart och ett med över 1 000 arbetare. Vidare märkas Bergsunds Mek.
Verkstads Nya A.-B., A.-B. Finnboda Varf och Södra Varvets Nya A.-B.,
samtliga i Stockholm, Oscarshamns Mek. Verkstads & Skeppsdockas A.-B.,
A.-B. Karlshamns Skeppsvarv, Helsingborgs Warfs & Svetsnings A.-B., Nya
Varfs A.-B. Öresund, Landskrona, och A.-B. Lödöse Varf, Lödöse. Bland
smärre varv och båtbyggerier märkas Forsviks A.-B., Forsvik,
Skandiaverken A.-B., Lysekil, Stockholms Nya Transport- & Bogserings
A.-B.:s varv vid Furusund och Sätra i Stockholms skärgård, Stockholms
Båtbyggeri A.-B., Neglinge, samt Öregrunds Slip- & Varvs A.-B., A.-B.
Mohögs Mek. Verkstad, Sundsvall, Hernösands Verkstads- o. Varvs A.-B.
och A.-B. Lundby Mek. Verkstad, Göteborg, m. fi.

ELEKTROTEKNISK INDUSTRI.

Den elektrotekniska industrien — eller kortare uttryckt
elektroindustrien — omfattar enligt vedertaget språkbruk sådana
företag,
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som tillverka elektriska maskiner, apparater och ledningar m, m., men
däremot icke industrier, som utnyttja elektrokemiska processer eller
huvudsakligen använda sig av elektriciteten såsom värmealstrare
(elektrotermisk industri).

Ehuru en del viktiga upptäckter och uppfinningar på det elektrotekniska
området gjordes redan under 1800-talets förra hälft, lades dock den
egentliga grunden till elektroindustrien först på 1870-talet. Vid denna
tid uppfunnos dynamomaskiner telefonen och glödlampan, vilka var för
sig blevo epokgörande för den vidare utvecklingen. Allbekant är,
hurusom denna utveckling sedermera försiggått så snabbt och varit av så
genomgripande betydelse för snart sagt varje mänskligt verksamhetsfält,
att industrihistorien knappt kan uppvisa motstycke därtill.

I Sverige började en livskraftig elektroindustri relativt tidigt att
uppspira, grundad på de ovannämnda uppfinningarna och gynnad av flera
naturliga förutsättningar hos vårt land och folk. Den rika, men ofta
avsides liggande tillgången å vattenkraft kunde endast tillgodogöras
genom kraftöverföring, till vars förverkligande dynamomaskinens
uppfinnande innebar det första steget; och landets nordliga läge med
därav följande långt vintermörker framdrev ett starkt behov av för
bättrad belysning, möjliggjord genom glödlampans tillkomst. Sveriges
stora utsträckning och glesa bebyggelse bildade också en tacksam
jordmån för den förbättring i kommunikationerna, som telefonen in
nebar. Och slutligen, men icke minst betydelsefullt: vårt folks
tekniska läggning och anlag för precisionsarbete främjade i hög grad
uppkomsten och utvecklingen härstädes av en elektroteknisk fabrikation.
Betecknande är, att ett jämförelsevis stort antal svenskar vunnit
internationellt rykte som pioniärer inom denna industri, varom namnen
J. Wenström, E. Danielsson, L. M. Ericsson, H. T. Cedergren och W.
Jungner bära vittnesbörd.

Följande data äro på sitt sätt belysande för det förut sagda. Redan
1876 började den svenska telefontillverkningen och 1883 fabrikationen
av elektriska maskiner. Det första svenska elektricitetsverket byggdes
1885, blott två år efter anläggandet av det första europeiska verket i
Milano. Från samma tid härröra de tidigaste försöken med
glödlamp-tillverkning inom Sverige. Kabelindustriens ursprung daterar
sig från 1888. Och slutligen må antecknas, att kraftöverföring medelst
trefasström utfördes redan 1893, då den första tillämpningen kom till
stånrl av det geniala och revolutionerande system, som ingenjören Jonas
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Wenström uppfunnit att på ett billigt sätt med elektricitetens hjälp
transportera kraft å längre avstånd.

Elektroindustrien indelas sedan gammalt i två grenar: starkströms-och
svagströmsindustri. Den förra avser tillverkningar, berörande
användningen av elektrisk ström för motordrift, belysning, uppvärmning
o. a. ändamål, vilka kräva förhållandevis starka strömmar och höga
spänningar. Till den senare räknas fabrikation av telefon- och
telegrafapparater samt annan materiel för ändamål, vid vilka relativt
svaga strömmar och låga spänningar äro tillräckliga. Mitt emellan dessa
båda branscher står det yngsta skottet på elektroindustriens
vittutgrenade träd: radioindustrien.

Inom starkströmsindustrien intager Sverige en framskjuten plats i flera
avseenden. Den äldsta och ledande elektromaskinfabriken, Allmänna
Svenska Elektriska A.-B., har förvärvat internationellt anseende bl. a.
genom sin tillverkning av stora trefasgeneratorer; dess rekord i
avseende på effekt är 30 000 hästkrafter och i avseende på maskinvikt
350 ton. Anmärkningsvärda äro även de transformatorer, som firman
utfört med isolering för 220 000 voit, den högsta linjespänning, som
hittills över huvud taget kommit till användning. Den svenska
kabelindustriens främsta representant, Sieverts Kabelverk, har också
inom sin bransch utfört enastående leveranser. Som sådana må bl. a.
nämnas trefaskablar för havsförläggning på 360 meters djup i 3 000
meters fabrikationslängder.

Inom svagströmsindustrien har vårt land vunnit världsrykte genom
Allmänna Telefon A.-B. L. M. Ericsson, som i flera avseenden varit
banbrytande på telefonfabrikationens område och långa tider stått i
tekniskt avseende utan konkurrens i världen. Genom sitt på senare år
utarbetade system för automatisk telefondrift, som vinner insteg i det
ena landet efter det andra, hävdar detta industriföretag alltjämt sin
ledande ställning.

Radioindustrien är i Sverige så ung, ännu blott några få år, att den ej
hunnit nå en ställning, jämbördig med de ovan nämnda grenarnas.

En bild av den svenska elektroindustriens hastiga tillväxt — med
högkonjunkturåret 1920 såsom en exceptionell toppunkt —• erhålles av
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A.-B. KARTOGRAFISKA INSTITUTET

• Ort där c:a 100 arbetare sysselsättas inom branschen. Ort med större
arbetareantal år betecknad med proportionellt större prick.

Elektrotekniska industrien

Antal fabriker för elektriska maskiner, apparater och ledningar vid
1925 års ingång............................... 59

Antal där anställda arbetare . 7100

(motsv. 1,9% av landets industriarb.)

Tillverkningsvärde år 1924 i milj. kr...........75,6

diagrammet över arbetareantalet här ovan. (Beträffande de tidigare
skedena torde detta dock vara något missvisande, i det att den nya
industrigrenen icke genast kom att riktigt redovisas i den officiella
statistiken). De årliga tillverkningsvärdena förete i stort sett en
liknande stegring. En granskning av de senares fördelning på
starkströms- och svagströmsindustrien ger vid handen, att den
sistnämnda dominerade ända till omkring 1910, då starkströmsmdustriens
produktion började intaga en jämbördig ställning för att under och
efter krigsåren helt överflygla tillverkningen av svagströmsmateriel.
Belysande i sådant avseende äro elektroindustriens tillverkningsvärden
för 1924: elektriska maskiner och transformatorer o. d. 26,1 milj. kr.,
telefon- och telegrafapparater m. m. 17,4 milj. kr., isolerade
ledningar och kablar 15,s milj. kr., glödlampor 1,5 milj. kr.,
ackumulatorer och element 2,6 milj. kr. samt diverse fabrikat och
reparationer 9,3 milj. kr.

Det sammanlagda tillverkningsvärdet, c:a 75 milj. kr., representerar
visserligen en ganska blygsam andel av Sveriges totala industriella
produktion, men elektroindustriens betydelse får icke bedömas enbart
med nämnda siffra som utgångspunkt. Denna industrigren är nämligen —
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Verkstadshall för tillverkning av större elektriska maskiner (Allmänna
Svenska

Elektriska A.-B., Västerås).

för att använda ett under världskriget skapat begrepp — "en
nyckelindustri" i vårt land, i det att dess tillverkningar äro
nödvändiga för andra industrier, för kommunikationsväsendet och för
landets näringsliv i dess helhet. Några siffror förtjäna att anföras
för klargörande av denna elektroindustriens betydelse. Omkring 90 % av
alla utbyggda turbinhästkrafter i Sveriges vattenfall användas numera
för elektrisk energiproduktion. Vidare representera elektriska motorer
75 % av effekten hos alla inom industrien för omedelbar drift använda
motorer. En uppskattning av elektricitetens användande i jordbrukets
tjänst har givit till resultat, att 40 % av landets jordbruk (efter
åkerarealen räknat) numera begagna sig i större eller mindre
utsträckning av elektrisk energi. leke mindre än 7 à 8 miljoner
glödlampor tjäna belysningsändamål i vårt land. Stockholm är världens
främsta telefonstad med ungefär en apparat på var fjärde invånare.
Slutligen må tilläggas, att det kapital, som nedlagts i elektriska
anläggningar av olika slag i vårt land, uppgår till minst 1 miljard kr.
Obestridligen säga dessa siffror en hel del om elektroindustrien som
faktor i Sveriges näringsliv.
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Tillverkningsprocesserna inom elektroindustrien röra sig inom en
mångfald skiftande områden. Nästan alla de arbeten, som känneteckna
järn- och metallmanufaktureringen, mekaniska verkstadsindustrien och
finmekaniken, förekomma likaledes inom den elektrotekniska industrien.
Men härtill komma åtskilliga för denna bransch speciella procedurer,
bland vilka må nämnas ett omfattande spinneriarbete vid tillverkning av
isolerad ledningstråd ävensom de mycket tidskrävande, för hand
bedrivna, lindningsarbetena av olika slag. Glödlampsfabri-kationen
omfattar bl. a. både glasblåsning och ett minutiöst hopsättningsarbete,
vilket kräver hög grad av manuell färdighet.

Mångsidigheten sätter även sin prägel på elektroindustriens
materialbehov. Utom järn och koppar användes där ett stort antal andra
metaller, såsom aluminium, bly, nickel och wolfram, samt
metallegeringar, såsom mässing, fosforbrons, nikrom och konstantan. Som
isoleringsmaterial komma de mest skiftande ämnen ifråga, exempelvis
gummi, bomull, silke, papper, ebonit, porslin, marmor, skiffer, glas,
glimmer, asbest och olja. För vissa andra ändamål erfordras
kvicksilver, ädel-metaller, kol, trä o. s. v.

Den svenska elektroindustriens alster började tidigt söka sig ut på
världsmarknaden. Redan 1894 exporterades ungefär en tredjedel av
tillverkningen, efter värde räknat, och under de senare åren har
exporten närmat sig halva produktionsvärdet; den uppgick år 1924 till
30 milj. kr. Att denna industri kunnat bedriva export i dylik skala kan
blott förklaras därigenom, att den från början inriktat sig på
kvalitetstillverkning samt förblivit denna tradition trogen.

Importen har varit mycket växlande under skilda tider och för olika
slag av tillverkningar. Före tullrevisionen 1912 var värdet å
importerade elektrotekniska fabrikat större än värdet å de exporterade;
efter denna tid har ett motsatt förhållande inträtt, undantagandes ett
par år med kaos i valutaförhållandena. Av glödlampor och vissa
isolerade ledningar har importen nästan ständigt varit betydande, medan
exempelvis telefonindustrien aldrig varit utsatt för konkurrens på den
inhemska marknaden.

Den svenska elektroindustrien är, såsom framgår av kartan å sid. 204, i
hög grad koncentrerad till huvudstaden och till Västerås. Andra orter,
där denna industri är jämförelsevis kraftigt företrädd, äro Ludvika och
Nynäshamn, å vilken senare plats telegrafverkets verkstäder som bekant
äro förlagda.

För att tillvarataga industrigrenens speciella intressen bildades 1918
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Allmänna Svenska Elektriska A.-B.s huvudkontor i Västerås. Det 85 m
höga Aseatornet uppfördes 1919 efter ritningar av stadsarkitekt E.
Hahr.
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Sveriges Elektroindustriförening, Stockholm, till vilken så gott som
alla landets elektrotekniska fabriker äro anslutna.

Allmänna Svenska Elektriska A.-B. (Asea), Västerås, är det största
elektroindu-striella företaget i Sverige, sysselsättande c:a 2 800
arbetare med tillverkning av elektriska maskiner och apparater,
järnvägs- och spårvägsmateriel m. m. vid fabriker i Västerås och
Ludvika. Inom starkströmsindustrien kommer därnäst Luth & Roséns
Elektriska A.-B., Stockholm, med c:a 800 arbetare och liknande
tillverkningar; vidare märkas A.-B. Lux (elektr. dammsugare m. m.),
A.-B. Elevator (hissar och mätinstrument) och Järnhs Elektriska A.-B.
(röntgen- m. fi. medicinska apparater m. m.), dessa tre i Stockholm,
Nya Svenska Elektromekaniska Industri A.-B., Hälsingborg, Elektriska
A.-B. Chr. Bergh & Co., Malmö, Elektriska Motorfabriken Eck,
Liljeholmen, och A.-B. Svenska Transformatorfabriken, Linköping.

Allmänna Telefon A.-B. L. M. Ericsson, Stockholm, sysselsätter c:a 1
200 arbetare med tillverkning av telefon-, telegraf-, radio- och
signalmateriel m. m. Radiomateriel tillverkas även av Svenska Radio
A.-B. och A.-B. Baltic, båda i Stockholm, m. fi.

Tillverkare av elektriska kablar och ledningar äro Sieverts Kabelverk
(Max Sieverts Fabriks A.-B.), Sundbyberg, sysselsättande c:a 500
arbetare, samt A.-B. Liljeholmens Kabelfabrik, Liljeholmen, och Fabriks
A.-B. Eris, Stockholm.

Glödlampfabrikation bedrives av A.-B. Skandinaviska Glödlampfabriken,
Nyköping, och A.-B. Eleklraverken, Stockholm (tillv. även
värmeapparater, mätinstrument m. m.). Ackumulatorer tillverkas av
Svenska Ackumulator A.-B Jungner, ("Nife-ackumulatorn"), och
Ackumulatorfabriks A.-B. Tudor, båda i Stockholm, samt Nordiska
Ackumulatorfabriken, Malmö. — Bland övriga elektrotekniska
industriföretag märkas A.-B. Arvid Böhlmarks lampfabrik, Stockholm,
(belysningsma-teriel), Nya Elektriska A.-B. Volta och Elektriska A.-B.
Helios, båda i Stockholm, (värme- och kokapparater), Rylander och
Rudolphs Fabriks A.-B., Henriksdal, (torrelement och elektroder), A.-B.
Elektrodkontoret, Örebro, Svenska Dynamoborstfabri-ken, Vadstena, A.-B.
Elektr oapparat, Göteborg, och A.-B. Svenska Elektromagneter, Åmål.

INSTRUMENTFABRIKATION.

Instrumenttillverkningen sönderfaller i tvenne väsentligt skiljaktiga
grenar, vilka knappast hava något annat gemensamt än det språkliga
sambandet. Dessa grenar äro å ena sidan tillverkningen av
musikinstrument av olika slag, å andra sidan fabrikationen av
vetenskapliga och tekniska instrument, såsom kirurgiska, fysikaliska,
nautiska m. fi.

Inom musikinstrumenlfabrikationen intages främsta rummet av
tillverkningen av pianinon, flyglar och orglar, vilken i vårt land
huvudsakligen daterar sig från 1840-talet. Till en början bedrevs den
mestadels hantverksmässigt. Efter tullförhöjningen 1888 steg emellertid
produktionen kraftigt och fick en mera industriell prägel, samtidigt
som det ökade välståndet i landet medförde en mångdubbling av den
inhemska förbrukningen av orglar och pianinon. Importen av billigare
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kvaliteter av pianinon har dock alltid varit betydande, särskilt från
Tyskland. Genom den år 1917 genomförda sammanslagningen av sex av de
största fabrikerna torde konkurrensförmågan gent emot utlandet stärkts.
Ett utmärkande drag för de svenska pianofabrikerna är, att de tillverka
resonansbottnarna själva, vilket icke alltid är fallet utomlands.
Däremot importeras vanligen de för instrumenten erforderliga
klaviaturerna, strängar m. m. — Tillverkningen av andra musikinstrument
än de nu nämnda utgör endast 2 à 3 % av hela produktionen, efter värde
räknat. Mässingsblåsinstrument tillverkas huvudsakligen av en fabrik,
belägen i Stockholm, vilken även förfärdigar signalinstrument och
trummor, varjämte stränginstrument tillverkas av en fabrik i Göteborg.
—• Sammanlagt äro 600 industriarbetare i landet sysselsatta med
musikinstrumenttillverkning vid ett fyrtiotal fabriker; tillverkningen
hade år 1924 ett värde av 5,3 milj. kr. Importen steg samma år till
nästan lika mycket eller 4,7 milj. kr.

Bland tillverkare av pianinon och orglar må först nämnas A.-B. Förenade
Piano-och Orgelfabriker, Göteborg, med sex fabriker, nämligen J. G.
Malmsjö A.-B. och C. H. Billbergs Pianofabriks A.-B., båda i Göteborg,
A.-B. Östlind & Almquist, Arvika, Pianofabriks A.-B. Gustafsson &
Ljungqvist, Norrköping, A.-B. Gävle Orgel- & Pianofabrik samt A.-B. A.
G. Rdlins Orgel- & Pianofabrik, Åmål. Vidare märkas A-.B. ]. P.
Nyströms Orgel- och Pianofabrik, Karlstad, A.-B. G. Ekström & C:os
Pianofabrik, Malmö, J. O. Baumgardts Pianofabrik, Linköping, Aug.
Hoffmans Pianofabriks A.-B. och C. J. Svahnqvists Pianofabrik, båda i
Stockholm, samt Åkerman & Lunds Nya Orgelfabriks A.-B., Sundbyberg.
Mässingsinstrument tillverkas av Ahlberg & Ohlssons Instrument A.-B.,
Stockholm, samt gitarrer, mandoliner och lutoi av firman //. C.son
Levin, Göteborg.

Tillverkningen av kirurgiska och medicinska instrument har i vårt land
länge stått på en erkänt hög nivå. Numera tillverkas dylika instrument
för något mer än 1 milj. kr. årligen, varmed största delen av det
inhemska behovet täckes; importens värde har nämligen de senaste åren
endast obetydligt överstigit exportens. Optiska instrument åter
tillverkas endast i mycket ringa utsträckning inom landet.

Av andra instrument, såsom nautiska, hydrografiska och fysikaliska samt
mätinstrument av olika slag, uppgår den årliga tillverkningen till 2,6
milj. kr. Särskilt ha de av C. E. Johansson i Eskilstuna tillverkade
precisionsmåttsatserna och toleransmåtten vunnit världsrykte på grund
av den rent underbara noggrannhet, med vilken de äro utförda. —
Fabrikationen av hithörande olika slag av instrument hör till det slags
precisionsarbete, som borde passa för svensk begåvning och fallenhet,
men den inhemska marknaden för dylika varor är alltför liten för att
kunna

13
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uppamma en större industri. Importen belöpte sig år 1924 till c:a 3,8
milj. kr., exporten uppgick till 0,9 milj. kr.

Kirurgiska och medicinska instrument tillverkas av A.-B. Stille-Werner
och Kirurgiska Instrument Falriks A.-B., optiska, nautiska och
hydrografiska av Instrumentfabriks A.-B. Lyth, fysikaliska (såsom
manometrar, pyrometrar, vakuummetrar etc.) av A.-B. Nordiska
Armaturfabrikerna, Adolf Kihlstöms Manometerfabrik, Svenska
Manometerfabriken och firman Rudolph Grave (termometrar), samtliga
dessa firmor i Stockholm. Precisionsmåttsatser tillverkas av A.-B. C.
E. Johansson, Eskilstuna, vanliga längdmått av Svenska Mått- &
Tumstockfabriken, Hultafors, väglängdmätare och taxametrar av Fabriks
A.-B. Haldataxametern, Stockholm, gasmätare av A.-B. Gasmätare,
Stockholm, A.-B. Kungsörs Bteckkärlsfabrik, Kungsör, och A.-B. Svenska
Metallverken, Västerås, vätskemätare av sistnämnda firma samt A.-B.
Nordiska Armaturfabrikerna och A.-B. Mackmeter, Midsommarkransen.

GULD-, SILVER- OCH NYSILVERINDUSTRI.

En av de allra tidigast utövade arterna av mänsklig konstfärdighet var
guldsmedsbranschen, vari innefattas bearbetning icke blott av guld utan
även av silver och andra ädla metaller. De fynd av guld- och
silverföremål, som tid efter annan gjorts, ha genom materialets
beständighet mot tidens åverkan kommit guldsmedskonsten att bliva en
typisk mätare av kulturens utveckling och nivå genom seklerna. I
Sverige har guldsmedsyrket haft många för stor yrkesskicklighet kända
utövare, och den noggranna kontroll från statens sida, som
tillverkningen av guld- och silverföremål i vårt land sedan år 1752
varit underkastad. har givetvis bidragit till att ställa denna
tillverkning i en klass för sig.

Vid sidan av det hantverksmässigt bedrivna guldsmedsyrket började på
1860-talet guld- och silvervarutillverkning upptagas under industriella
former; detta skedde ungefär samtidigt som den av mässing och nickel
framställda legeringen nysilver uppträdde som ersättare för silver,
särskilt i bordsartiklar. Under det senaste kvartseklet har
produktionen av guld-, silver- och nysilverarbeten i Sverige ökats
betydligt, och särskilt krigsåren satte spår efter sig i form av
väsentligt stegrad efterfrågan.

De svenska fabrikerna, som i fråga om maskinell utrustning stå fullt i
nivå med utlandets främsta, äro kända för sina gedigpa och konstnärliga
arbeten. Konkurrensen från utlandet, särskilt Tyskland med dess lägre
arbetslöner, har dock gjort sig mycket kännbar under de senaste åren.
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I Sverige kontrollstämplades år 1925 1 600 kg. guldarbeten, varav 1 100
kg. voro tillverkade inom landet, och 17 100 kg. silverarbeten, varav
11 400 kg. av svenskt fabrikat. År 1924 redovisades i
industristatistiken 28 guld-, silver- och nysilvervarufabriker,
sysselsättande sammanlagt 1 100 arbetare, och med ett
tillverkningsvärde av 11 milj. kr., varav 4 milj. kr. nysilverarbeten.
Dessa siffror giva dock en ganska ofullständig bild av
tillverkningsgrenen, då vid sidan om industriföretagen finnas över 400
smärre, hantverksmässigt bedrivna firmor i branschen.

De större guld- och silvervarufabrikerna äro C. G. Hallbergs Guldsmeds
A.-B., Stockholm, Guldsmeds A.-B. i Stockholm och Guldvaru A.-B. G.
Dahlgren & Co., Malmö. Vidare märkas A.-B. Hovjuvelerare K. Anderson,
A.-B. Bernhard Hertz, Juvelerare A.-B. John Petterssons Eftr. samt
firmorna W. A. Bolin, C. F. Carlman, A. G. Dufva och Gustav Möllenborg,
samtliga i Stockholm, ävensom K. G. Markströms Guldsmeds A.-B.,
Uppsala, och A.-B. Erlandsson, Kristianstad. Förutom av flertale! av de
nämnda företagen tillverkas nysilvervaror av bl. a. Matsilver A.-B.,
Sundbyberg, Joh. Rönnqvist & Söner, Örebro, A.-B. C. R. Carlströms
Nysilverfabrik och Östberg & Lenhardtsons Nya A.-B., båda i Stockholm,
Nysilverfabriken Aurora, Göteborg, A.-B. Gustaf Erikssons Metallfabrik
och Albert Lindströms Metall- och För-nicklingsfabrik, båda i
Eskilstuna, samt Malmö Nysilverfabrik.

A
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                          Jord- och stenindustri

JORD- OCH STENINDUSTRI.

STENKOLSBRYTNING.

Skånes stenkolsfyndigheter voro redan 1571 kända, men först ett par
hundra år därefter ägde någon kolbrytning rum i nämnvärd omfattning.
Alltsedan 1797 har regelbunden gruvdrift uppehållits, vilken under
senare tider alltmera utvecklats, så att brytningen numera lämnar över
400 000 ton per år (jmfr vidstående tabell). Av stenkolen är det
emellertid endast de bästa eller c:a 60 %, som brytas för avsalu, medan
de övriga användas av det kolbrytande företagets egna industrier och
kraftverk. Sålunda alstras i den år 1917 igångsatta kraftcentralen i
Nyväng c:a 10 000 hkr elektrisk energi, som distribueras till
företagets egna gruvor och verk, dels till kringliggande landsbygd och
till Sydsvenska Kraft A.-B.

Såsom ovan påvisats i prof. Gunnar Anderssons uppsats om Sveriges
naturtillgångar (sid. 43), förekomma de skånska stenkolen i relativt
tunna skikt, oftast över- eller underlagrade av eldfasta leror och
kolhaltiga skiffrar, vilka brytas samtidigt med kolen. Dessa ligga på
ett djup av 30 till 100 meter. Från schakt av 4—6 meter i
genomskärning, vilka upptagits ned till flötserna, indrivas breda
gångar s. k. orter, genom kollagren, varvid brytningen i det stora hela
sker för hand. När orterna från ett schakt nått en längd av 2 till 3
km., upptagas nya schakt, för att transporterna i horisontal led icke
skola bliva alltför långa. De brutna kolen föras i tippvagnar på
rälsbana genom mekanisk lindragning till närmaste schakt för att
uppfordras till jordytan, där de harpas och sorteras.

De nu i drift varande gruvornas belägenhet framgår av kartan å sid. 43.
Brytningen har vid Höganäs pågått sedan slutet av 1700-talet, vid
Billesholm sedan 1865; i Bjuv och Skromberga upptogs brytningen på
1870-talet och vid Hyllinge år 1900. Fyndigheterna vid Ormastorp

År Produktion ton 1900 252 000 1905 322 000 1910 303 000 1915 412 000
1920 440 000 1921 377 000 1922 379 000 1923 420 000 1924 438 000
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Uppfordringsverk i Bjuvs stenkolsgruva (Höganäs-Billesholms A.-B.).

och Gunnarstorp började först resp. 1910 och 1914 tagas i anspråk. Med
kolbrytning sysselsattes vid 1925 års ingång c:a 2 400 arbetare. Värdet
av de 1924 brutna kolen beräknades till 5,8 milj. kr.

Samtliga kolfyndigheter, vilka tidigare innehafts av flera fristående
bolag, ägas sedan 1918 av Höganäs-Billesholms A.-B., Höganäs. Bolaget
bedriver jämväl omfattande tillverkningar av eldfasta tegelvaror och
andra produkter, baserade på de tillsammans med stenkolen brutna
lerorna och på tillgången å billigt bränsle i de sämre kolsorterna
(jmfr sid. 225).

TORVINDUSTRI.

Torvtäkt för husbehovsbränsle har sedan gammalt förekommit i de
skogfattigare delarna av vårt land, såsom bl. a. omtalas av Linné i
hans skånska resa 1749. Kring mitten av 1800-talet börjades
fabriksmässig torvdrift, vilken dock först genom de på 1890-talet av A.
Anrep gjorda maskinella förbättringarna syntes hava förutsättningar att
utvecklas i större omfattning. Genom en vid sekelskiftet inträdd
stegring i stenkolpriset uppstod ökad efterfrågan på bränntorv för
industriens behov, samtidigt som statsmakterna började visa stort
intresse för torv-
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frågan. Torvingenjörer anställdes nu, torvskola inrättades och en
torv-lånefond upplades. När stenkolsprisen sedan efter några år sjönko,
minskades emellertid åter intresset för bränntorvindustrien, som
härefter förde en tynande tillvaro, ända tills världskriget bröt ut och
landets bränslefråga kom i ett nytt läge. I och med att kolprisen stego
till förut oanad höjd, stimulerades bränntorvproduktionen avsevärt och
nådde år 1920 en så relativt hög siffra som 385 000 ton. Med de senare
årens fallande stenkolspriser har en tillbakagång ånyo inträtt; den
fabriksmässiga bränntorvtillverkningen uppgick år 1924 endast till 84
000 ton.

Råtorven består till övervägande del (80—90 %) av vatten; endast 5—14 %
äro brännbara organiska ämnen, resten askbeståndsdelar. Då färdigberedd
bränntorv icke bör innehålla mer än 25 à 30 % vatten, är det sålunda en
avsevärd vattenkvantitet, som måste bortskaffas, för att råtorven skall
förvandlas till användbart bränsle. Härvid tillgår antingen så, att
torven stickes och skäres för hand i tegelformade stycken, vilka
utläggas på fältet till torkning (sticktorv, skärtorv), eller också
söndermales den uppgrävda torven i ett ältverk under riklig
tillsättning av vatten, varefter torvmassan gjutes i formar för att
torka på fältet (älttorv). Vid beredning av bränntorv med maskin sönder
-arbetas den med en elevator upptransporterade våta torven i en med
knivaxlar försedd maskinkropp, varefter massan utpressas genom ett
fyrkantigt munstycke till en sträng, som skäres i meterlånga längder.
Genom särskilda transportanordningar utläggas sedan dessa på fältet
till torkning (maskintorv, presstorv). — Torvberedning kan i vårt land
endast ske under de tre sommarmånaderna och är även då både kvalitativt
och kvantitativt i hög grad beroende av väderleken.

Beträffande omfattningen ocli betydelsen av landets bränntorvmossar
hänvisas till sid. 44, där prof. Gunnar Andersson lämnar en redogörelse
härför. Mossarna äro huvudsakligen belägna inom ett bälte, sträckande
sig från norra Skåne genom Halland och västra Småland upp till
Bohuslän, vartill komma Norrlands ännu ganska okända torvmossevidder.
Fabriksmässig bränntorvtillverkning i större skala har bedrivits på
flera ställen, särskilt i Skåne, i västra Småland och i Boråstrakten.
Vidare må nämnas, att en del av järnbruken i Östergötlands och Örebro
län tidvis ur egna mossar brutit torv till bränsle. Vid 1925 års ingång
funnos i Sverige 32 bränntorvfabriker, sysselsättande sammanlagt 1 700
arbetare. Bränntorv tillverkades under 1924 för c:a 1,3 milj. kr.
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De största bränntorv producenterna äro A.-B. Smålands Mossar,
Forslieda, A.-B. Vakö Torvpulverfabrik, Älmhult, Närikes Torv A.-B.,
Mosås, och Växjö Torf A.-B.

Förutom de till bränsle lämpliga torvtillgångarna finnas över bela
landet talrika mossar med torv, lämplig till strö, vilka alltsedan
1886, då den första torvströfabriken anlades, i växande utsträckning
börjat tillgodogöras på industriell väg. Torvströ har fått stor
betydelse såsom gödselbevarande och gödselökande ämne för jordbruket,
varjämte det användes till desinfektionsmedel vid renhållning, såsom
fyllning i trossbottnar, såsom konserverande ämne vid förpackning av
frukt o. s. v.

I torvströfabrikerna sker rivning och siktning av den på mossen
uppskurna och lufttorkade strötorven. De finare partiklarna bilda
torvmull, de grövre torvströ. Varan pressas i balar om resp. 75 och 60
kg. Antalet torvströfabriker är 65, sysselsättande 1 500 arbetare.
Torvströproduktionens värde uppgick år 1924 till 3,1 milj. kr.

Bland torvströfabrikerna må här nämnas A.-B. Karbo Torvströfabrik,
Falköping, Torfströ A.-B. Ryttaren, Sandhem, Jerle Torv A.-B., Järle,
och Bjernums Torvströ-fabriks A.-B., Vittsjö, samt Skånska Lantmännens
Andelstorfsträförening, Sjöholmen, och Köpinge Myrs
Andelstorfströförening, Perstorp.

STENBRYTNING OCH STENFÖRÄDLING.

Redan under medeltiden voro vårt lands kalk- och sandstenar föremål för
brytning och bearbetning till byggnadssten för kyrkor och slott. Om
materialets styrka och om yrkesskickligheten hos dåtidens stenhuggare
bära bl. a. de gotländska kyrkorna vittnesbörd. Byggnadskonstens
periodvisa förfall har sedermera troget avspeglat sig inom
stenbearbetningen, och det är först efter mitten av 1800-talet, i och
med granitens tillgodogörande för olika ändamål, som en mera permanent
stenindustri uppblomstrat i vårt land.

Granitindustri. Graniten hade redan under äldre tider kommit till
användning för viktigare ingenjörs- och befästningsarbeten, men först
då den starkare trafiken på gatorna och vid hamnarna i de större
städerna krävde hållbarare vägbeläggnings- och strandskoningsmaterial,
uppstod större efterfrågan på granit. Detta föranledde köpmannen C. A.
Kullgren och den kände kanalbyggaren Nils Ericson att år 1844 på Malmön
i Bohuslän anlägga det första granitstenhuggeriet i vårt land; sex år
senare började den tyske byggnadsinspektören F. H. Wolff stenbrytning å
Tjurkö i Blekinge. Utnyttjandet av de rika och ur trans-
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Granitindustrien

saint tillverkning av byggnadssten av andra stenarter

Antal stenbrott, stenhuggerier och stensliperier vid 1925 års ingång
308

Antal där anställda arbetare.................10600

(motsv.2.8% av landets industriarb.)

Tillverkningsvärde år 1924 i milj. Kr...............27.4

Enär stenbrott icke redovisats i statistiken-före 1896 hava sådana
jämförbara uppgifter över arbetareantalet, som beträffande flertalet
övriga industrigrenar finnas för hela femtioårs-, perioden 1875-1924,
hår icke kunnat lämnas för tidigare år.

A.-B. KARTOGRAFISKA INSTITUTET

O Ort dår c:a 100 arbetare sysselsättas inom branschen. Ort med större
arbetareantal är betecknad med proportionellt större prick.

portsynpunkt välbelägna urbergstillgångarna i dessa landskap tog härmed
sin början. Att granitindustrien inom dessa kustlandskap sedermera
kraftigt utvecklats, framgår av kartan härovan.

Den s. k. urgraniten eller granitgneiserna ävensom den finkorniga
gneisen lämna den mest brytvärda stenen; av blockstensindustrien
utnyttjas emellertid även de här och var förekommande s. k. svarta
graniterna (diabas, diorit m. fi. vulkaniska bergarter). På grund av
sin vackra färg och struktur har Bohuslänsgraniten fått stor användning
icke blott som gatsten utan även som byggnads- och ornamentsten.

Vid granitbrotten sker själva lösgörandet av stenen ur berget genom
kilning eller sprängning. Borrningen, som tidigare utfördes för hand,
verkställes numera delvis med borrmaskiner, drivna av komprimerad luft.
Den lösgjorda stenens första behandling, "fuktningen", sker vanligen
för hand med släggor och grova hackor. S. k. smågatsten åstadkommes
dock medelst stenslagningsmaskin. Den vidare bearbetningen av kant- och
byggnadssten, huggningen, även den utförd för hand med
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Granitbrott å Malmön i Bohuslän (Granit A.-B. C. A. Kullgrens Enka).
Pallbrytning medelst kilning.

mejslar och finare hackor, försiggår antingen å brytningsplatsen eller
efter transport till särskilda stenhuggerier. Vid behov av finare
ytbehandling, för prydnadsändamål o. d., följer så slipning och
polering med maskin, detta vanligen vid särskilda stensliperiföretag.

Den svenska granitindustrien led genom världskriget ett betydande
avbräck. Årsproduktionen, som före 1914 uppgick till 1,4 milj. ton,
reducerades hastigt till ungefär hälften; och exporten minskades
proportionsvis ännu mera. Först år 1924 har produktionen åter nått upp
till 1,0 milj. ton, varav 0,7 exporterades. Sedan Tyskland efter
världskriget starkt inskränkt sin stenimport, går exporten
huvudsakligen till Frankrike, England, Danmark och Holland, men även i
så avlägsna trakter som Förenta Staterna, Argentina och Cuba vinnes
avsättning för svensk granit. Den svenska stenexporten hade år 1924 ett
värde av 14,8 milj. kr., varav närmare 75 % utgjordes av gatsten.

Det äldsta företaget inom granitindustrien är Granit A.-B. C. A.
Kullgrens Enka, Uddevalla, med c:a 900 arbetare. De övriga ledande
firmorna äro Skandinaviska Granit A.-B. och A.-B. Förenade
Granitindustrier i Göteborg, A.-B. Bohuslänska Granitkompaniet och
Granit A.-B. Georg Lüttensee i Strömstad samt A.-B. A. K. Fem-ströms
granitindustrier och A.-B. Karlshälls Granitindustri i Karlshamn.
Företagens stenbrott ligga huvudsakligen i Bohuslän och Blekinge, men
även i Halland, Småland och Uppland.
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Tillverkning cw byggnadssten av sandsten, kalksten m. fi. bergarter.
Sandsten är ett av de förnämsta naturliga byggnadsmaterialen. Detta
beror såväl på den relativa lätthet, varmed denna stenart låter sig
bryta och bearbeta, som ock på dess motståndskraft mot atmosfärens
inverkan. Sandsten brytes mångenstädes i vårt land, såsom i trakten av
Motala, vid Övedskloster i Skåne, vid Burgsvik och Kettelviken å
Gotland och vid Kallmora i Dalarna. Den användes, förutom såsom
byggnadsmaterial, till kvarn-, slip- och brynstenar. — Kalksten är den
bergart, som jämte sandstenen fått det mest vidsträckta bruk för
byggnadsändamål. Visserligen är den underlägsen granit och sandsten som
yttre beklädnadssten, emedan den lättare vittrar, men till inre
ornering, till golv, trappor och skulpterade arbeten är den synnerligen
lämplig. Med hänsyn till sin beskaffenhet indelas kalkstenarna i två
slag, marmor och s. k. tät kalksten. Marmor brytes huvudsakligen i
Östergötland (kolmårdsmarmor), men även vid Gropptorp och Mölnbo i
Södermanland. Landets behov av marmor måste dock i avsevärd grad
tillgodoses genom import. Den s. k. täta kalkstenen tillgodogöres
flerstädes i landet; välkända slag av byggnadskalksten brytas bl. a. i
Skåne, Västergötland, Närke och Jämtland samt på Gotland och Öland.

— T ä 1 j s t e n, som brytes vid Handöl i Jämtland, är på grund av sin
eldfasthet och höga specifika värme särskilt lämplig för tillverkning
av kaminer och för invändig beklädnad av kakelugnar och smältugnar.

— Lerskiffrar, användbara såsom taktäckningsmaterial, brytas i
Västmanland.

Inom sandstensindustrien är A.-B. Lemurida Sandstensbrott, Motala, det
största företaget; vidare är att nämna Stenhuggerifirman Bröderna
Gustafsson, Stockholm, med sandstensbrott vid Kettelviken å Gotland.
Framstående leverantörer av kalksten för byggnadsändamål äro A.-B.
Ignaberga Kalksten, Ignaberga, Yxhults Stenhuggeri A.-B., Kumla, A.-B.
Gotlands Kalkverk, Stockholm, och A.-B. Gusta Stenförädlingsverk,
Brunflo. Av de marmorbrytande företagen må nämnas Nya Marmorbruks
A.-B., Kolmården, och Gropptorps Marmor A.-B., Katrineholm.
Täljstens-lörekomsten i Jämtland utnyttjas av Handöls Nya Täljstens och
Vattenkrafts A.-B., Stockholm, och Ierskiffertillgångarna vid
Grythyttehed brytas och förädlas av A.-B. Grythytte Skifferverk,
Stockholm.

Kalkbränning. Förutom som byggnadsmaterial kommer kalksten till
användning dels vid metallers utsmältning ur malmen, i glashyttor, vid
cementtillverkning m. fi. kemiska fabrikationer, dels även för
framställning av "bränd kal k". I vårt land förbrukas årligen 3 à 4
milj. hl. kalk som jordförhättringsmedel inom lantbruket samt för
murbruksbe-
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redning. För åkerjordens förbättrande användes för övrigt även målen
kalksten, s. k. kalkstensmjöl. Kalkbränningen är en urgammal industri,
som fått alltmer stegrad betydelse i och med kalkens ökade användning.
Den bedrives i olika delar av landet, särskilt i Västergötland, Närke,
Västmanland och Skåne. Bränningen försiggår i kalkugnar, vanligen
belägna omedelbart invid kalkbrotten. Sammanlagt sysselsättas inom
denna hantering c:a 2 300 arbetare, fördelade på ett 70-tal kalkbruk.
Tillverkningsvärdet per år håller sig numera omkring 8 milj. kr.
Samtidigt med kalkstenen brytas på vissa platser i Västergötland och
Närke där förekommande rika lager av oljeförande skiffrar, vilka
användas såsom bränsle vid kalkbränningen. Dessa skiffrar utgöra en
icke betydelselös bränslereserv i vårt land.

Inom förevarande industri är A.-B. Västergötlands Förenade
Kalkindustrier, Falköping, det största företaget, sysselsättande c:a
400 arbetare vid ett dussin kalkbruk i Skaraborgs län. Vidare må nämnas
A.-B. Karta & Oaxens kalkbruk, Stockholm, A.-B. Strå Kalkbruk, Sala,
Tomtens Kalkbruks A.-B., Torbjörntorp, Klagshamns Cementverks A.-B.,
Klagshamn, Skånska Cement A.-B., Malmö, Båstads Kalkindustri A.-B.,
Målen, och A.-B. Skattungbyns Kalkbruk, Mässbacken.

Kvarts- och fältspatbrytning. Kvarts och kvartssand användes såsom
råmaterial inom porslins- och glasindustrierna samt såsom
reduktionsmedel vid järnframställning. Fältspat är ett viktigt
råmaterial för porslinstillverkning. Brytning av dessa bergarter
förekommer i olika delar av landet, bl. a. på flera ställen i
Stockholms skärgård, där Ytterby fältspatbrott räknas som det äldsta i
landet. Med brytningen sysselsättas sammanlagt omkring 200 arbetare vid
ett tjugutal olika arbetsställen. Produktionen uppgår till ett värde av
0,7 milj. kr., varav en avsevärd del exporteras.

Bland företagen inom branschen må nämnas Margretelunds Gruv A.-B.,
Stockholm, och Annenäsets Kalkbrott (Setterberg & Co.), Stockholm.

Kritfabrikation. Brytning och slamning av krita har sedan 1860-talet
bedrivits vid några kritbruk i trakten av Kvarnby öster om Malmö.
Kritan användes för framställning av skrivkrita samt för olika ändamål
inom de kemiska industrierna, vid glasfabrikation och i
gummivaruin-dustrien. Produktionen sysselsätter numera inemot 100
arbetare och uppgår till ett värde av omkring 0,5 milj. kr. per år.

Kritbruken ägas av A.-B. Kritbruksbolaget i Malmö.

SLIPMEDELSINDUSTRI. Tillverkning av slipmedel — vilket statistiskt
betraktas såsom en bransch av stenindustrien — upptogs i vårt
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land på 1890-talet i fabriksmässig omfattning. Fabrikaten utgöras av
slipskivor, brynen, slipduk och slippapper, slippulver o. d. Under
krigsåren utvecklades produktionen härav synnerligen raskt, men har
sedermera sjunkit något tillbaka. Branschen omfattar numera 7 företag
med sammanlagt inemot 100 arbetare. Tillverkningsvärdet utgjorde 1924
c:a 1,2 milj. kr. Produktionens omfattning motsvarar ungefär landets
behov av ifrågavarande materiel.

Bland företagen inom branschen må nämnas A.-B. Svenska Naxos, Lomma,
A.-B. Slipmaterial, Västervik, A.-B. Svenska Smergelskiffabriken,
Höganäs, och Smärgel-skiffabriken Norden, Baskarp.

CEMENTINDUSTRI.

Det för betongbyggnadsarbeten använda bindemedel, som benämnes
"portlandcement" (cement i inskränkt bemärkelse), erhålles genom att en
blandning av kalk och lera i vissa proportioner brännes vid så hög
temperatur, att blandningen sintrar, d. v. s. börjar smälta. De
sinter-brända styckena, den s. k. klinkern, söndermalas till fint mjöl,
vilket utgör handelsvaran cement, ett av nutidens viktigaste
byggnadsmaterial.

Cementfabrikationen — som kräver jämförelsevis stora och dyrbara
anläggningar samt betydande mängder bränsle — kan försiggå enligt två
olika metoder, åtskilda därigenom att råvarorna förarbetas och blandas
antingen i torrt tillstånd eller ock uppslammade till en välling, som
sedermera pumpas in i roterande ugnar. Bränningen försiggår därefter
vid en temperatur om c:a 1 500°, varpå den avsvalnade klinkerns
förmälning äger rum i kulkvarnar. Slutligen sker varans förpackning,
vanligen i fat om 170 kg.

Cementfabrikationen uppkom först i England, där redan på 1820-talet en
fabriksmässig tillverkning av portlandcement igångsattes. Är

1872 byggdes i Lomma i Skåne den första svenska cementfabriken.
Cementindustrien tog emellertid verklig fart i vårt land först mot
slutet av 1880-talet efter införandet av tull å cement. Sedermera har
den gått stadigt framåt. Såsom framgår av vidstående tabell, har
produktionen icke mindre än tredubblats sedan sekelskiftet.

Redan från början var den svenska cementindustrien inriktad på export
av en betydande del av sin produktion. Trots stark konkurrens har denna
export, tack vare framsynt och
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År Produktion Export ton ton 1900 126 000 43 000 1905 168 000 39 000
1910 258 000 73 000 1915 306 000 61 000 1920 • 281 000 69 000 1921 242
000 29 000 1922 366 000 83 000 1923 393 000 96 000 1924 407 000 66 000-
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Cementugnar i Skånska Cement A.-B:s fabrik i Limhamn. I vardera av de
75 m. långa roterande ugnarna, vari cementråvarornas bränning sker
medelst inblåsning av pulverformigt kol, framställas 1 500 fat cement
per dag.

skicklig företagsledning, sedermera alltjämt kunnat hävdas, såsom även
synes av tabellen. Den representerade år 1924 ett värde av 2,1 milj.
kr. Svensk cement försäljes numera till vitt skilda delar av världen,
bl. a. till Sydamerika, Sydafrika, Baltiska staterna, Asiatiska Turkiet
m. fi. länder.

Cementfabrikerna i vårt land äro till antalet tio. Det största
företaget är Skånska Cement A.-B., Malmö, med en fabrik i Limhamn och
en i Hällekis i Västergötland. De övriga äro Ifö Cementfabriks A.-B.,
Bromölla, Klagshamns Cementverks A.-B., Klagshamn, och Maltesholms
Cement A.-B., Tollarp, med fabriker i Skåne samt A.-B. Visby
Cementfabrik, Stockholm, Slite Cement A.-B., Slite, och A.-B.
Vallevikens Cementfabrik, Lärbro, med fabriker på Gotland, Ölands
Cement A.-B., Stockholm, med fabrik vid Degerhamn å Öland ävensom A.-B.
Gullhögens Bruk, Skövde. Flertalet av dessa företag hava genom inbördes
avtal reglerat sin försäljning på den inhemska marknaden för undvikande
av överproduktion. Försäljningen omhänder-haves av ett särskilt bolag,
Svenska Cementförsäljnings A.-B., Malmö. Utanför denna överenskommelse
stå Slite, Vallevikens och Gullhögens cementfabriker.

Till cementindustrien hänföres vanligen även tillverkning av
betongarbeten, cementplattor, trappsteg, rör och andra slag av
cementsten. Dylik cementvar u fabrikation utgör ofta en integrerande
del av de större byggnadsentreprenörfirmornas verksamhet.
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Bland hithörande företag må här nämnas A.-B. Skånska Cementgjuteriet,
Kreuger & Tolls Byggnads A.-B., Tekniska Byggnadsbyrån (Delin &
Perslow), Byggnads A.-B. Contractor och firman Arcus, alla i Stockholm,
ävensom A.-B. Armerad Betong, Malmö, och Skandinaviska Eternit A.-B.,
Lomma.

• Ort där c:a 100 arbetare sysselsättas Inom branschen. Ort med större
arbetareantaf är betecknad med proportionellt större prick.

Cementtillverkning

Antal cementfabriker vid 1925 års ingång 10

Antal där anställda arbetare 1500

(motsv.0,4% av landets industriarb.)

Tillverkningsvärde år1924 i milj. kr.............16,8

TEGELINDUSTRI.

Tegelindustriens råmaterial, leran, är ett vattenhaltigt
aluminiumsilikat, som vid upphettning avger sitt kemiskt bundna vatten
och då bildar en hård substans av växlande färg och beskaffenhet,
beroende på föroreningarna i densamma. Den renaste leran, kaolinen,
bränner sig rent vit, de eldfasta lerorna ljust gult, de mer
järnhaltiga rött och de kalkhaltiga gulgrått.

Av den vanliga, mer eller mindre förorenade tegelleran tillverkas de
allmänt brukliga byggnadstegelsorterna, murtegel, fasadtegel, taktegel,
håltegel, reveteringstegel m. fi. ävensom dräneringsrör.

En andra grupp utgöra de produkter, som vinnas av de eldfasta leror,
vilka förekomma särskilt i Skåne dels tillsammans med stenkolen, dels i
landskapets nordöstra del såsom kaolinleror. Bland hithörande tegel må
nämnas chamotte-tegel, som tillverkas av rå eldfast lera, blandad med
bränd pulveriserad sådan (chamotte), och som användes för masugnar m.
fi. industriella ändamål. Till denna grupp kan också räknas
klinkertegel, såsom golv- och trottoarklinker, samt syrefast tegel m.
m. Råmaterialet består här av vissa skifferleror, vilka vid hård
bränning sammansintra till en tät massa med stor motståndskraft mot
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mekanisk nötning och kemisk inverkan. Nämnas må vidare glaserade
tegelrör, som tillverkas av ett råmaterial, stående på gränsen mellan
eldfast lera och klinkerlera.

Till en tredje tillverkningsgrupp hänföras vanligen de likartade
produkter, för vilka råmaterialet i huvudsak utgöres av kiselsyra,
såsom silikategel, vilket tillverkas av ren kvarts, kvartsit eller
sandsten tillsammans med något kalk, vidare kalksandstegel m. fi.

Tegeltillverkningen, som är av mycket gammalt ursprung, var till en
början en bisysselsättning till lantbruket, och teglet hade sin
avsättning i de kring bruket närmast liggande trakterna. Först under
senare hälften av 1800-talet började tegelfabrikationen utveckla sig
till en självständig industri. På grund av torkningsprocessens beroende
av de klimatiska förhållandena är denna vanligen en utpräglad
säsongindustri. I vårt land är det endast i undantagsfall, som
tillverkningen av vanligt byggnadstegel förekommer året om. Fabrikerna
hava lokaliserats i närheten av de förnämsta råmaterialförekomsterna
och där en stor avsättningsmarknad på nära håll är tillfinnandes.
Sålunda utgöra Mälardalen och Skåne centra för tegelindustrien. Större
och mindre tegelbruk finnas emellertid spridda över hela landet.

Som synes av den grafiska bilden å sid. 224 har arbetareantalet inom
den svenska tegelindustrien fyrdubblats sedan 1875. Utvecklingen har

varit något olika för olika tillverkningar. Den vanliga
murtegelfabrikationen gick, efter ett betydande uppsving fram till
1905, sedermera väsentligt tillbaka, såsom av vidstående tabell
framgår, men har från 1922 att uppvisa en begynnande återhämtning.
Däremot visar tillverkningen av taktegel — oavsett en relativt
obetydlig minskning under de senaste krisåren — en jämn och gynnsam
utveckling. Tillverkningen av eldfasta tegel har haft en mera växlande
omfattning under olika år.

Vid de större tegelbruken sker numera såväl lerans uppgrävning och
förarbetning (blandning med grus och vatten) som även teglets formning
merendels på maskinell väg. Därefter försiggår torkningen dels i fria
luften, dels i särskilda torklador eller i torkrum i ugnsbyggnaden
eller ock i särskilt konstruerade torkugnar. För det torkade

[-Produktion-]

{+Pro- duktion+} år

Murtegel 1 000 st.

Taktegel 1 000 st.

Eldfasta tegel ton

1900 272 000') 28 000 120 000

1905 381 0001) 21 000 110000

1910 320 000 32 000 166 000

1915 208 000 39 000 148 000

1920 162 000 49 000 83 000

1921 99 000 37 000 56 000

1922 133 000 42 000 54 000

1923 236 000 52 000 103 000

1924 218 000 53 000 107 000

1) enl. uppskattning.
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teglets bränning hava under tidernas lopp flera ugnstyper kommit till
användning. Numera äro de bränslebesparande s. k. ringugnarna, som
medgiva kontinuerlig drift, de mest förekommande. Den första ugnen av
denna typ introducerades i Sverige vid Lomma 1874. — Finare
tegelsorter, t. ex. fasadtegel, underkastas, sedan de blivit halvtorra,
en efterpressning i järnformar ävensom stundom särskild ytbehandling.

Utrikeshandeln med vanligt tegel är av relativt underordnad betydelse.
Tidigare förekom dock en viss import från Norge ävensom under
efterkrigsåren en tillfällig, av valutaförhållandena förorsakad icke
obetydlig införsel av murtegel från Tyskland. Eldfasta och härmed
jämförliga tegelarter äro däremot en svensk exportvara. Vår export
därav representerade år 1924 ett värde av 2,3 milj. kr.

Byggnadstegelindustriens gemensamma intressen tillvaratagas av Sveriges
Tegelin du striförenin g, Stockholm, som bl. a. upptagit till
behandling den för byggnadsverksamheten i landet så betydelsefulla
frågan om kvalitetsnormer och standardisering av byggnadstegel.
Beträffande befälsfrågan, som inom tegelindustrien är särskilt viktig,
må nämnas att den på ett lyckligt sätt lösts genom tegel-
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Tegelindustrien

Ort där c:a 100 arbetare sysselsättas inom branschen. Ort med större
arbetareantal är betecknad med proportionellt större prick.

Antal tegelbruk vid 1925 års ingång.............231

Antal där anställda arbetare.....................8000

(motsv. 2,1 % av landets industriarb.j

Tillverkningsvärde år 1924 i milj. kr...............32,3- JORD- OCH
STENINDUSTRI -

mästarskolan i Svedala. Industrigrenen har också för sitt uppsving
mycket att tacka de många maskinella förbättringar på området, vilka
alltsedan 1890-talet emanerat från A.-B. Åbjörn Anderssons mekaniska
verkstad å nämnda ort.

De tvenne största företagen inom tegelindustrien äro
Höganäs-Billesholms A.-B., Höganäs, bekant för sina eldfasta tegel,
klinker och glaserade lerrör och med tillverkning i Höganäs, Bjuv,
Skromberga, Hyllinge m. fi. platser, samt A.-B. Mälardalens Tegelbruk,
Stockholm, som tillverkar olika sorters byggnadstegel och dräneringsrör
vid ett tjugutal bruk kring Mälaren. I landskapen omkring Mälaren och
Hjälmaren finnas ytterligare ett stort antal tegelbruk, såsom
Upsala-Ekeby A.-B., Uppsala, A.-B. Hebg Tegelverk, Heby, Tegelbruks
A.-B. Walla-Katrineholm, Katrineholm, A.-B. S:t Eriks Lervarufabriker,
Uppsala, Sala Tegelbruks A.-B., Sala, Harge Bruk, Hammar, A.-B. Marks
Tegelbruk, Örebro, Vrena Tegelbruk ägt av Backa-Hosjö A.-B.,
Sparreholm, Lundqvist & Huddéns Tegel- & Trävaru A.-B.s tegelbruk i
Knivsta och Vittinge, Fyrisvalls Tegelbruk, Uppsala, och Kungshagens
Tegelbruks A.-B., Nyköping. De skånska lerfyndigheterna utnyttjas,
förutom av det ovan nämnda Höganäsbolaget, vid ett flertal bruk, bland
vilka märkas A.-B. Ifö Chamotte- & Kaolin-veik, Bromölla, A.-B. Lomma
Tegelfabrik, Lomma, Börringe och Yddinge Tegelbruk, Börringe,
Minnesbergs Tegelbruks A.-B., Trälleborg, A.-B. Kaniks Tegelfabrik,
Bjärred, Hvens Tegelbruks A.-B., Landskrona, och A.-B. Hälsingborgs
Ångtegelbruk, Hälsingborg. Bland tegelbruken i västra Sverige må nämnas
Stekens Tegelbruk, Agnesberg, A.-B. Nabbensbergs Tegelbruk, Vänersborg,
A.-B. Forssa Tegelbruk, Borås, Slottsmöl-lans Tegelbruk ägt av
Wallbergs Fabriks A.-B., Halmstad, Alsters tegelfabriker ägda av
Handels A.-B. P. G. Jansson, Kristinehamn, och A.-B. Fajans Tegelbruk,
Falkenberg. I Småland och Östergötland märkas Nygärde Tegelbruks A.-B.,
Smedby, och A -B. Förenade Tegelbruken, Linköping. Slutligen må även
nämnas skorstensbyggnadsfirman N. Lundgren, Gävle, vilken tillverkar
skorstenstegel vid Upsala Norra Tegelbruk.

KAKELINDUSTRI. STENGODS- OCH LERGODSTILLVERKNING. Dessa branscher äro
tegelindustrien närstående och ofta förenade med tegelfabrikation i ett
och samma företag. Kakelindustrien har sitt förnämsta säte i
Uppsalatrakten; råvaran utgöres av kalkhaltig s. k. märgel- eller
kakellera. Tillverkningarna omfatta huvudsakligen kakel för ugns- och
väggbeklädnadsändamål. Kakelugnsfabrikationen, som under 1880- och
90-talen nådde ett storartat uppsving, har under de senaste decennierna
minskats på grund av den tilltagande användningen av värmeledningar.
Industrien omfattar 18 företag med tillhopa omkring 600 arbetare samt
redovisade för 1924 ett tillverkningsvärde av c:a 3 milj. kr. —
Stengods- och lergodstillverkning bedrives, förutom av åtskilliga
kakel- och tegelföretag, vid ett tiotal smärre sten- och
lerkärlsfabriker. Tillverkningen utgöres huvudsakligen av blomkrukor,
fat, skålar, vaser och andra lerkärl, ofta dekorerade,

15
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med ett sammanlagt tillverkningsvärde av bortåt 1 milj. kr.
Arbetareantalet inom branschen uppgår till inemot 200.

Inom ifrågavarande industrigrenar märkas dels ovan under
tegelindustrien nämnda Höganäs-Billesholms A.-B. (tillverkar sten- och
lergods), Upsala-Ekeby A.-B. (kakel, sten- och lergods) och A.-B. S:t
Eriks Lervarufabriker (kakel, sten- och lergods) dels även Kakelfabriks
A.-B. i Karlskrona, Sandbäcks Kakelfabriks A.-B., Kalmar, A.-B.
Lerindustris kakelfabrik i Örebro samt A.-B. Nittsjö Stenkärlsfabrik,
Rättvik, m. fi.

PORSLINSINDUSTRI.

Tillverkningen av s. k. äkta porslin anses hava sitt ursprung i Kina,
där den bedrevs redan 200 år f. Kr. Det tunna, genomskinliga kinesiska
porslinet lyckades man emellertid icke eftergöra i Europa förrän i
början av 1700-talet, då kaolinlerans användbarhet för ändamålet genom
en slump uppdagades och fabrik inrättades i Meissen i Tyskland, vilken
förde dylikt porslin första gången i marknaden på Leipzigermässan 1715.
Tillverkning av vanligt porslin (fajans) bedrevs i Europa redan under
medeltiden, men först vid mitten av 1700-talet grundlades av J.
Wedgwood Englands berömda fajansfabrikation, som haft slor betydelse
för den europeiska porslinstillverkningens utveckling.

I Sverige anlades den första porslinsfabriken år 1726 i Stockholm vid
Rörstrand, följd 1758 av en fabrik vid Marieberg, som sedermera
övertogs av Rörstrandsföretaget och i slutet på 1700-talet nedlades.
Vid dessa fabriker skedde tillverkningen till en början av Uppsalalera
med inbränning av vit ogenomskinlig glasyr. Gustafsbergs porslinsfabrik
anlades 1827, och här — liksom vid Rörstrand ett par årtionden tidigare
— upptogs tillverkning efter engelskt mönster. Från 1870-talet har den
svenska porslinsindustrien undergått en teknisk utveckling, som kommit
dess produkter, särskilt konstföremål, att högt uppskattas över hela
världen.

De viktigaste råmaterialierna vid porslinstillverkning äro vissa slags
leror, flinta, kvarts och fältspat. Lerorna uppslammas i vatten och
blandas med de söndermalda hårda materialen, varefter massan siktas,
pressas och bråkas för att bliva homogen. Formningen av den mjuka
massan sker antingen för hand på s. k. drejskiva — en på en roterande
vertikal axel fästad horisontell rund skiva, som bringas i rotation
medelst hand-, fot- eller maskinkraft — eller också genom pressning i
maskin eller genom gjutning i gipsform. Sedan godset putsats och
synats, rågodsbrännes det i stora ugnar, varefter "dekor" och glasyr
an-
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Fajansgjutning i gips formar (A.-B. Rörstrands Porslinsfabriker). Med
hjälp av transportbanan i taket föres den flytande lerlilandningen i
cisterner till de olika gjutarna för att tappas i gipsformarna.

bringas och glattbränningen vidtager. Vid tillverkning av s. k. äkta
porslin, vari kaolinlera utgör huvudmaterialet, brännes godset endast
belt löst före glaseringen; bränningen av glasyren sker däremot så
hårt, att såväl rågodset som glasyren smälta in i varandra, varvid
massan blir något förglasad och den karaktäristiska genomskinligheten
uppstår. Vid tillverkning av fajans bringas icke glasyren att vid
bränningen smälta ihop med godset. Ett tredje slag av porslin, det s.
k. "benäkta", vilket är mindre sprött än det s. k. äkta, erhålles genom
att utbyta rå-materialierna flinta och kvarts mot benaska, vilken
bidrager till att göra godset genomskinligt.

Sedan sekelskiftet har den svenska porslinsindustrien undergått en
gynnsam utveckling i såväl kvantitativt som kvalitativt avseende. Vid
sidan om fabrikationen av hushållsartiklar har tillverkningen av s. k.
sanitetsporslin (för kök, bad- och toalettrum) och av porslinsmateriel
för elektriska anläggningar tagit en avsevärd omfattning. På Svenska
Slöjdföreningens initiativ och genom samverkan med framstående
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• Ort där c:a 100 arbetare sysselsättas inom branschen. Ort med större
arbetareantal är betecknad med proportionellt större prick.

Porslinsindustrien

Antal porslins- och fajansfabriker vid 1925 års
ingång..........................................6

Antal där anställda arbetare 2300

(motsv.0,6 % av landets industriarb.)

Tillverkningsvärde år 1924 i milj. kr.............9,2

Arbetareant a I et 1875-1924 _

konstnärer har produktionen av enklare bruksföremål under senare år
erhållit en mera konstnärlig prägel ("vackrare vardagsvara");
hithörande fabrikat ha också tillvunnit sig det högsta internationella
erkännande.

Genom en ökad mekanisering av tillverkningsproceduren och förbättrade
arbetsmetoder har den svenska porslinsindustrien under det senaste
kvartseklet ungefär fördubblat sin produktion. Omkring två tredjedelar
av den inhemska konsumtionen tillgodoses nu med svensk vara. Exporten
är relativt obetydlig. Den representerade 1924 c:a 0,5 milj. kr., under
det att importen, till följd av de onormalt stora skiljaktigheterna i
arbetskostnaderna här och i utlandet, uppgick till icke mindre än 5
milj. kr.

De ovan nämnda båda ledande fabrikerna inom branschen ägas numera av
resp. A.-B. Gustavsbergs Fabriksintressenter, Gustavsberg, och A.-B.
Rörstrands Porslinsfabriker, Stockholm, vilket senare företag jämväl
övertagit en år 1900 i Göteborg anlagd porslinsfabrik, ünder åren
1911—18 hava tillkommit ytterligare trenne företag inom branschen
nämligen A.-B. Lidköpings Porslinsfabrik, Gävle Porslinsfabriks A.-B.
samt A.-B. Karlskrona Porslinsfabrik.

GLASINDUSTRI.

Fabrikationen av glas kan betecknas som en av vårt lands äldsta
industrier. Det berättas, att "glasmästare" funnits här redan på
1400-talet. Det första kända svenska glasbruket, på Bryggholmen i
Mälaren,
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Arbete vid glasugn av modern typ (Limmareds glasbruk).

erhöll privilegier av Johan III. Under 1600-talet beviljades
privilegier för nya sådana bruk, av vilka ett, Kungsholms glasbruk, med
växlande framgång bedrevs ända in på 1800-talet. Frihetstidens
strävanden att på allt sätt åvägabringa en livlig industriell
verksamhet visade sig också på glasindustriens område. Under denna tid
anlades en mängd nya glasbruk i olika delar av landet, däribland de
ännu bestående vid Limmared (1740) och Kosta (1741). Och slutligen
tillkommo under loppet av 1800-talet ytterligare en mängd nya
glashyttor, särskilt i Småland, för tillgodoseende av det då hastigt
växande och sedermera alltjämt ökade behovet av enklare hushållsglas,
belysningsglas, buteljglas och fönsterglas.

Glasfabrikationen ställer, mer än de flesta andra industrigrenar, krav
på stor yrkeskunnighet hos arbetarna. Sedan de erforderliga
råmate-rialierna — pulveriserad kvarts eller kvartssand, kalk, soda
eller glaubersalt, pottaska m. m. — vederbörligen blandats, sker
smältningen antingen i deglar eller, då fråga är om större glasmassor,
i s. k. "vanna". Den tunnflytande glasmassan måste härvid omsorgsfullt
skummas för att befrias från föroreningar m. m. Sedan följer glasets
blåsning, vilket i regeln sker för hand med användning av
glasblåsarpipa. Med denna
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upptages lämplig mängd av den något avkylda, nu sega glasmassan,
varefter formningen försiggår genom att ämnet under blåsningen
bearbetas med olika verktyg. Vid fönsterglastillverkning uppskäres det
till cylinderform blåsta glaset på längden, sträckes och glättas.
Formningen kan vid fabrikation av vissa enklare massartiklar även
utföras genom att glasklumpen under fortsatt blåsning nedsättes i en
form, ävensom genom särskilt pressningsförfarande. Vid
buteljtillverkning har maskinblåsning börjat införas. Sedan de formade
artiklarna avkylts, följer efterbehand-lingen, slipning och polering av
de finare varorna m. m., varvid konstskickligheten och de manuella
färdigheterna ställas på de högsta prov.

Då nästan alla råmaterialierna för den svenska glasindustrien måste
importeras — det är endast fönsterglasbruk och buteljbruk, som kunna
använda svensk glassand — är det anmärkningsvärt, att industrien likväl
kunnat uppnå en så hög ställning, som den faktiskt innehar,
synnerligast som länder med tillgång till billiga kol måste hava vida
bättre förutsättningar än vårt land för denna i hög grad
bränsleförbrukande industri. Förklaringen har ansetts ligga i den
svenska yrkesskickligheten och vårt folks anlag för precisionsarbete,
särskilt viktigt inom glasindustrien, ävensom i organisationsförmåga
och framstående egenskaper hos den tekniska ledningen.
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Glasindustrien

Ort där c:a 100 arbetare sysselsättas inom .

branschen. Ort med \ större arbetareantal ^ är betecknad med
proportionellt större prick. j

Antal glasbruk vid 1925 års ingång 53

Antal där anställda arbetare 5300

(motsv.1,4 % av landets industriarb.)

Tillverkningsvärde år 1924 i milj. kr............20.6- JORD- OCH
STENINDUSTRI -

Produktion år Fönsterglas ton i Buteljer 1 000 st. 1900 9 0001) 57 000
1905 9 2001) 60 0002) 1910 8 3001) 61 0002) 1915 11 000 65 000 1920 8
000 48 000 1921 1900 34 000 1922 10 400 22 000 1923 9 800 43 000 1924 8
600 40 000

Den svenska glasindustriens omfattning och utbredning i landet framgår
av översiktskartan å förra sidan. Den egendomliga anhopningen av en
mängd glasbruk i östra delen av Kronobergs län lär hava sin förklaring
helt enkelt däruti, att yrkesskickligheten på Kosta bruk under tidernas
lopp spritt sig till grannsocknarna och där tagits om hand av nyvaknad
företagaranda och initiativlust, vartill även kommer, att skogarna i
trakten lämnat god tillgång på bränsle.

I vidstående tabell lämnas upgifter om tillverkningens storlek
beträffande de mera ensartade fabrikaten. Såsom synes, drabbades
särskilt fönsterglasbruken mycket hårt av deflationskrisen 1921. Även
de övriga tillverkningsgrenarna, hushållsglas-och
buteljglasfabrikation, hade då att kämpa med stora svårigheter, vilka
för övrigt icke ännu blivit helt övervunna.

Den svenska glasindustrien tillgodoser i stort sett landets hela
konsumtion av hushållsglas och buteljer samt större delen av behovet av
fönsterglas. Tack vare de svenska fabrikatens synnerligen höga kvalitet
förekommer därjämte en icke alldeles obetydlig export. År 1924
representerade densamma följande värden: hushålls-, belysnings- och
prydnadsglas 1,1 milj. kr., tekniskt och medicinskt glas 1,4 milj. kr.,
buteljer 0,3 milj. kr. De svenska prydnadsglasen, särskilt de från
Orrefors och Kosta, ha vunnit världsrykte på grund av högtstående
konstnärlig utformning.

Tillverkning av hushålls-, prydnads- och belysningsglas äger rum vid
ett 20-tal bruk, bland vilka främst märkas Kosta glasbruk i Småland,
Reijmyre glasbruk i Östergötland och Eda glasbruk i Värmland, dessa
ägda av A.-B. De Svenska Kristall-glasbruken, Stockholm, samt Orrefors
Bruks A.-B., Orrefors, vartill vidare komma Pukebergs glasbruk, ägt av
A.-B. Arvid Böhlmarks Lampfabrik, Stockholm, A.-B. Johansfors Glasbruk,
Emmaboda, och Limmareds bruk, ägt av A.-B. Fredr. Brusewitz, Limmared,
samt Foglaviks glasbruk, ägt av Örnberg & Anderssons A.-B., Göteborg.
Vidare må nämnas A.-B. Hofmantorps Nya Glasbruk, Hovmantorp, A.-B.
Rosdala Glasbruk, Norrhult, Skrufs Nya Glasbruks A.-B., Skruv, A.-B.
Åfors Glasbruk, Emmaboda, Skånska Ättikfabrikens glasbruk, Perstorp,
Sölvesborgs Glasbruk samt Hjärtsjö glasbruk, vilket äges av A.-B.
Kristallverken, Eslöv.

Buteljglastillverkning äger rum vid ett 10-tal bruk, av vilka det A.-B.
Surte-Liljedahl, Surte, tillhöriga är det största. Vidare må nämnas
Arnäs Bruk, österäng, Arboga Glasbruk, Hammars Glasbruks A.-B.,
Askersund, och Sunds Glasbruks A.-B., Äng. Inom branschen har en
koncentration skett i så måtto, att försälj-
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GLASBRUKEN I SYDÖSTRA SMÅLAND

Till glasbruksindustrien räknas även glasvarufa-brikerna, vilka
bearbeta inköpt glasmateriel. Hit höra spegelfabriker, glas-sliperier,
glasmålerier m. fi. I landet finnas ett 30-tal sådana företag,
sammanlagt sysselsättande c:a 300 arbetare.

ningen för flertalet företag skötes av Buteljglasbrukens Försäljnings
A.-B., Stockholm.

De svenska fönsterglasbruken äro 13 till antalet. Av dessa ägas sex,
däribland de båda största — Glava glasbruk i Värmland och Sandö
glasbruk i Västernorrland — av Fönsterglasbrukens A-B., Stockholm.
Vidare må nämnas A.-B. Emmaboda Fönsterglasbruk, Emmaboda, och
Karlstads Glasbruk.

Bland dessa må nämnas Mjölby Kristallglassliperi (Axel Träff) och A.-B.
Johansfors Nya Spegelfabrik, Emmaboda.
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                               Träindustri

TRÄINDUSTRI.

SÅGVERKSRÖRELSE.

Sågverksindustrien är den största av Sveriges industrigrenar. Värdet av
de årligen exporterade sågverksprodukterna utgör en femtedel av rikets
hela export. Och om man sammanräknar alla de personer, som denna
industri ger sysselsättning, icke blott de vid själva sågverken
anställda utan även skogsarbetare och flottningsmanskap, tjänande
sågverksrörelsen, så kommer man till bortåt 100 000 man. Vårt land äger
också alla naturliga betingelser för denna industri, något som närmare
belyses av prof. Gunnar Andersson i hans ovan återgivna redogörelse för
"Sveriges naturtillgångar i industriens tjänst".

De tidigare skedena av trävarulianteringens utveckling i vårt land
skildras av d:r Grimberg å sid. 23—26 här ovan. Under förra hälften av
1800-talet övergick man inom sågverksrörelsen i allt flera fall från
smådrift till industriell verksamhet i större skala. Samtidigt sökte
sig rörelsen allt mera upp till Norrland med dess praktiskt taget
orörda skogstillgångar, och för den tiden betydande vattensågar anlades
vid forsar och vattenfall därstädes. När sedermera ångan som drivkraft
gjorde sitt segertåg genom världen och sågning med ångkraft började
vinna insteg, medförde detta en fullständig omvälvning inom
trävaruindustrien. Sågarna behövde nu icke längre ligga invid
vattenfallen, utan kunde flyttas till skeppningshamnar vid
älvmynningarna, varigenom dyrbara transporter av den färdiga sågvaran
inbesparades. Samtidigt medförde ångsågningen ökad produktion och
vackrare produkt, under det att sågspån och avfallsvirke lämnade ett
billigt ångpannebränsle.

Den första ångsågen i vårt land anlades vid Vifsta Varf 1848. Under
därpå följande årtionden tillväxte ångsågarnas antal hastigt, och
samtidigt gynnades trävaruindustriens uppblomstring av betydande
lättna-
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Strömflottning i Norrland. Flottningsarbetarnas viktigaste uppgift är
här att "hålla virket i gång".

der i handelspolitiskt avseende. Den förutvarande svenska
utförseltullen på sågat virke borttogs år 1863, och Frankrikes och
Englands införseltullar å svenska plankor och bräder upphävdes ett par
år senare. Genom aktiebolagsväsendets begynnande utveckling
underlättades även finansieringen av de dyrbara ångsågsanläggningarna
och skogsköpen.

Det kanske väl hastiga uppsving, som sågverksrörelsen undergått,
avbröts 1874, då en kraftig nedgång i trävarupriserna inträdde,
medförande en både häftig och långvarig kris. Härunder tvingades
emellertid sågverksföretagen in på mera rationella banor för sin
verksamhet, främst kännetecknade av ett omsorgsfullare tillvaratagande
av virket i skogen, modernare arbetsmetoder vid sågverken, längre
driven förädling av produkten och ett noggrannare tillgodogörande av
avfallet. De flesta av nu befintliga större sågverk i Norrland anlades
på 1870-och 1880-taIen, och hava dessa allt efter maskinteknikens
utveckling under det senaste kvartseklet undergått oavlåtliga
moderniseringar. Ängsågarna ha alltmer övergått till elektrisk drift,
särskilt å de platser, där sågverksavfallet kunnat vid
cellulosafabrikation få en mera ekonomisk användning än såsom
ångpannebränsle.
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Flottläggning i Fryken. Virket sammanlägges och ordnas här i flottar
för bogsering över lugnvattnet.

Flottlederna, deras utbyggande och underhåll ha utgjort en
betydelsefull faktor för den svenska sågverksindustriens utveckling. De
naturliga förutsättningarna för virkestransporterna på norra Sveriges
floder ävensom dessa transporters omfattning äro redan behandlade å
sid. 51—53 av detta arbete. Här må därför endast erinras om, att för
den jämförelsevis måttliga kostnaden av bortåt 200 milj. kr., vilka
nedlagts på flottledernas utbyggande och förbättrande genom rensning av
strömfåror, uträtande av strandlinjer, anläggning av timmerrännor för
att leda flottgodset förbi forsar och fall etc., ett transportledsnät
för virke erhållits, som icke torde ha sitt motstycke annorstädes i
världen. Nätets utbredning belyses därav, att medelavståndet från
avverknings-plats till flottled inom de norrländska skogsmarkerna
uppskattas till endast 1 km. Flottledernas sammanlagda längd är lika
med två gånger hela det svenska järnvägsnätet. Flottningen
omhänderhaves merendels av en flottningsförening i varje flottled, i
vilken förening flottgodsägarna äro medlemmar och vilken till
självkostnadspris ombesörjer utflott-ningen för delägarnas räkning;
flottningsföreningarnas antal är c:a 200.

Sågverksindustrien anskaffar större delen av råvaran för sin produktion
ur egna skogar (i Norrland 55—60 %, i mellersta och södra
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Bollsta sågverk vid Ångermanälven (Graningeverkens A.-B.). Från
"timmermagasinen" med sina sorteringsrännor, synliga i mitten, föres
virket in i såghusen till höger, varpå den sågade varan transporteras å
högbana till brädgården till vänster. Nedtill i mitten synes för
vintersågning landrullat virke.

Sverige 65—70 %). Återstoden erhålles genom inköp av upphugget virke
eller genom avverkning av å kronans och enskilda skogsägares mark
utstämplade och inköpta träd. Utstämplingen äger rum sommartid, under
det att "drivningen", d. v. s. avverkningen och forslingen ned till
flottled, sker på vintern, då virkets beskaffenhet är bäst och snön
underlättar transporterna. Sedan timret framkörts till transportleden,
försiggår mätningen av längd och grovlek, den s. k. tumningen.

När isen bryter upp om våren, begynner flottningen. Sammanlagt
sysselsättas då vid landets flottleder c:a 20 000 man med olika slags
flottningsarbeten, såsom att välta timret ned i vattendragen, att vid
forsar, broar och andra kritiska punkter hindra brötars uppkomst och
att å sjöar och lugnvatten anordna bogsering av det i ringbommar
samlade flottgodset eller varpa det fram med spelflottar. En del av
manskapet ombesörjer från översta ändan av flottlederna och vidare
nedåt
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Såghus vid Skoghall utanför Karlstad (Uddeholms A.-B.).

den s. k. "rumpningen", d. v. s. flottledens slutrensning från timmer,
som hängt upp sig på stränderna eller fastnat i forsarna. Det beräknas,
att årligen ll/2 à 2 % av sågtimret sjunker eller på annat sätt går
förlorat under färden mot havet. Sista ledet i flottningen är
sorteringen, ett arbete, som väsentligen äger rum vid "skiljeställen"
nära älvmynningarna och som på vissa håll kan vara mycket omfattande;
vid Sandslåns sorteringsverk i Ängermanälven sysselsättas sålunda icke
mindre än 900 man. Med hjälp av flottningsmärken, som före flottningens
början inslagits i stockändarna, särskiljer man här de olika
virkesägarnas timmer, varefter detta bogseras till vederbörliga
sågverk.

Här mottages flottgodset i "timmermagasinet", ett medelst bommar
avstängt område i vattnet framför sågen, varifrån stockarna successivt
matas fram till den bågformade sågbryggan för att medelst
kätting-transportörer föras in i såghuset och omedelbart försågas.
Timmer, som skall försågas under vintern, landrullas vanligen på hösten
och upplägges i höga vältor nära såghuset. Stockarnas förvandling till
bräder
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och plank försiggår i maskindrivna ramsågar, försedda med sågblad
motsvarande det antal plank, battens eller bräder, som lämpligast
uttagas ur desamma. När s. k. fyrskärning av grövre virke äger rum,
plansågas stockarna först på tvänne sidor, varefter de vändas ett
kvarts varv, innan den egentliga försågningen äger rum i nästa ram.
Härpå transporteras virket automatiskt till cirkelsågar för att kantas.
Sedan sortering skett i vissa dimensioner och kvaliteter, föres den
färdiga varan antingen ut i brädgården, där den staplas för lagring och
torkning under en eller flera månader, eller också, ehuru mindre ofta,
till särskilt inrättade torkhus för ångtorkning. I samband med
utlastningen undergår virket slutligen justering och märkning.

Vid sågningen uppkommande brukbart avfall förvandlas i klyv- och
kapsågar till lådbräder, stav, laths, kvastkäppsämnen eller annat
små-virke. Övrigt sågavfall kan antingen sönderdelas i särskilda
maskiner till ångpannebränsle eller sulfatcellulosaved eller också
användas för kolning. Vid åtskilliga sågverk bedrives nämligen sedan
gammalt trä-kolning i stor skala för järnindustriens räkning; kolningen
försiggår i milor eller i vissa fall uti särskilda kolugnar.

Ett flertal av våra sågverk äro förenade med h y v 1 e r i e r, där
virket efter noggrann torkning ytterligare förädlas före skeppningen.

Sågverksproduktionen i Sverige, som hastigt ökades under 1800-talets
senare decennier, har efter sekelskiftet i stort sett icke längre varit
stadd i stigning. Avverkningen i skogarna hade nämligen uppnått och t.
o. m. överskridit den årliga återväxten. Till en viss grad har denna
starka avverkning varit motiverad av den rika tillgången å överårig
skog. Men när denna en gång slutavverkats, uppstår fara för virkesbrist
genom att återväxten icke motsvarar efterfrågan; och sågverksindustrien
skall kanske då nödgas väsentligt minska sin produktion.*)
Uppmärksamheten har därför under det nu förflutna kvartseklet i allt
högre grad inriktats på ett tryggande av den framtida råvarutillgången
genom en mera rationell skogsvård. En föregångsman på ifrågavarande
område var d:r Frans Kempe. Vid sidan om framgångsrikt ledareskap för
Mo och Domsjö A.-B:s sågverksrörelse igångsatte han omfattande
växtbiologiska undersökningar samt nedlade ett målmedvetet, oförtrutet
arbete på att genom torrläggning omvandla försum-pade skogsmarker och
myrar i Norrland till skogbärande mark.

Sveriges export av sågverksprodukter (plank, battens, bräder och

*) Denna fråga belyses närmare av prof. Gunnar Andersson å sid. 58—59
här ovan.
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Modern såghusinredning med såggolvet i tre plan. (Skoghalls sågverk,
Uddeholms A.-B.).
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Frans Kempe. * 1847 † 1924.

lådämnen, även hyvlad vara) har, såsom framgår av nedanstående grafiska
bild, särskilt under de senaste tjugofem åren varit underkastad ^^^
starka växlingar och uppgick år 1924 till en

^^IHjj[^^^ milj. standards eller 4,2 milj. kbm. med ett sam-manlagt
värde av c:a 250 milj. kr. Exporten ^HK^ y|^^^ motsvarade sistnämnda år
omkring 70 % av ^HHÉ jß^^A produktionen. Härtill kom en till nära 24
milj.

^J^H kr. uppgående export av oarbetade och bilade HfT trävaror, såsom
gruvstolpar, järnvägssyllar,

^^^KKÈKgtmW^m sporrar och mastträ. Bland avsättningsmark -^Hl^^^|^ff
naderna för svenska trävaror intaga England

och Frankrike främsta rummen. Därnäst komma Holland, Tyskland, Belgien,
Spanien och Danmark.

Diagrammet å nästa sida visar, att det statistiskt redovisade
arbetareantalet inom sågverksindustrien under sista kvartseklet hållit
sig vid c:a 40 000 med undantag för åren 1900 och 1920, då
trävaruproduktionen krävde tillfälligt ökad arbetskraft. Vid bedömandet
av det antal arbetare, som denna industrigren bereder sysselsättning
och inkomst, bör emellertid, såsom förut antytts, hänsyn även tagas
till skogs- och flottningsarbetarne, vilka icke inräknats i
industristatistiken, men dock huvudsakligen arbeia för sågverkens
liksom även för pappersmasseindustriens och järnverkens räkning. Med
skogsarbete beräknas under vintersäsongen omkring 150 000 man vara
sysselsatta, till stor del jordbrukare, och vid flottningen på
sommaren, som ovan nämnts, c:a 20 000 man.

Sågverksindustriens intressen tillvaratagas och befrämjas av Svenska
Trävaruexportföreningen, Stockholm, bildad 1906. Föreningen följer
utvecklingen på trävarumarknaden, utsänder till sina medlemmar
periodiska uppgifter om försålda kvantiteter trävaror, rapporterar
angående marknadsläget i utlandet m. m.
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• Ort där c:a 100 arbetare sysselsättas inom branschen. Ort med större
arbetareantal är betecknad med proportionellt större prick.

-if Uppgifter över arbetareantalet för tidigare år än 1896 hava här
icke kunnat lämnas, enär först nämnda år sågverks-~~ arbetare upptogos
i den officiella indu-_stristatistiken.

Arbetare, sysselsatta med träkolstill-verkning, äro icke medräknade i
denna — grafiska framställning.

A,-B. KART06RAFISKA INSTITUTET

[-Sågverksindustrien-]

{+Sågverks- industrien+}

Tillverkningsvärde år 1924

i milj. kr.....................................336,2

Antal sågverk och hyvlerier vid 1925 års ingång................

Antal där anställda arbetare. (motsv.10,9%av landets industriarb.)
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Av översiktskartan å förra sidan synes, att trävaruindustrien har sin
tyngdpunkt i de norrländska kusttrakterna, framför allt i
Västernorrlands län, där sågverksarbetarna uppgå till icke mindre än en
fjärdedel av hela antalet dylika arbetare i riket. Här ligga landets
båda största sågverksdistrikt: Härnösandsdistriktet vid Ängermanälvens
nedre del och Sundsvallsdistriktet omkring Alnösundet vid mynningen av
Indalsälven. Även i andra delar av Norrland, särskilt inom Gävleborgs
län, har emellertid trävaruhanteringen nått en betydande omfattning.

De större sågverksföretagen i Norrbottens och Västerbottens län äro
följande: A.-B. Ytterstfors—Munksund, Luleå, landets största
sågverkskoncern med 10 sågverk och sammanlagt 2 100 arbetare inom
branschen, vidare A.-B. Gran-viks Sågverk och Svenska Trävaru A.-B.
Kemi, båda å Seskarö, Bergbom, Svanberg & C:o. A.-B., Kalix, Fortuna
Sågverk (H. Pedersen), Båtskärsnäs, A.-B. Scharins Söner, Umeå, med
sågverk invid Skellefteå, Sävenäs Nya A.-B., Kallholmen, Bure A.-B.,
Bureå, A.-B. Robertsfors, Bobertsfors, Holmsunds A.-B. och Sandviks
Ångsågs A.-B., båda i Holmsund, samt Nordmalings Ångsågs A.-B.,
Nordmaling. — I Jämtlands län märkas A.-B. Tegefors Verk, Järpen, med
sågverk i Trångsviken och Pilgrimstad, Ocke Sågverk (E. S. Ouchterlony
& Comp.), Ocke, Hissmofors A.-B., Hissmofors, och Bräcke Ångsåg (E.
Edling), Bräcke.

De mera betydande sågverken inom Västernorrlands län återfinnas å
vidstående specialkarta och uppräknas här nedan i bokstavsordning, de
största företagen med antalet arbetare angivet. (Beteckningarna inom
parentes hänvisa till kartan.)

1. Alne Ångsåg (A. Strandberg), Örnsköldsvik, med sågverk i Alne (A 3).

2. Ankarsviks Ångsågs A.-B., Sundsvall, med sågverk i Ankarsvik (D3),
Myrnäs (D3), Johannesnäs (C 3) och Gustafshamn (D3).

3. Björkå A.-B., Björkåbruk, med sågverk i Lugnvik (B 2) och Hallsta (B
2).

i. Bodums Ångsåg (Krogh & Berlin), Örnsköldsvik, med sågverk i Bodum (A
3).

5. Dynäs A.-B., Väja, med sågverk i Dynäs (B 2) och Väja (B 2).

6. J. A. Enhörnings Trävaru A.-B., Sundsvall, med Kubikenborgs (D3),
Heffners (D 3) och Karlsviks (D 3) sågverk, sammanlagt sysselsättande
900 arbetare.

7. Eriksdals Nya Trävaru A.-B., Sundsvall, med sågverk i Eriksdal (C
3).

8. Forss A.-B., Köpmanholmen, med

sågverk i Köpmanholmen (A 3) och Näske (A 3).

9. Graningeverkens A.-B., Bollstabruk, med sågverk i Bollsta (B 2).

10. Hofvids Trävaru A.-B., Sundsvall, med sågverk i Hovid (C 3).

11. Häggviks Sågverks A.-B., Nordingrå, med sågverk i Häggvik (B 3).

12. Hörningsholms Trävaru A.-B., Sundsvall, med sågverk i Hörningsholm
(C 3).

13. Johannedals Trävaru A.-B.. Sundsvall, med sågverk i Johannedal (D
3).

Ii. Kramfors A.-B., med sågverk i Kramfors (B 2) och Jerved (A 3),
sammanlagt sysselsättande 800 arhetare i branschen.

15. Kungsgården-Mariebergs A.-B., Stockholm, med sågverk i Marieberg (B
2) och Bossö (B 2).

16. A.-B. Erik Laurent, Sundsvall, med sågverk i Sundsvalls stad (D 3).
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SÅGVERKSINDUSTRIEN

jämte pappersmassefabrikerna i VÄSTERNORRLANDS LÄN

Skala 1:1000000
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O Sågverk

Sågverk och pappersmassefabrik

Pappersmassefabrik Siffrorna hänvisa till tabellen i texten
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Mo ångsåg, Norrbyskär (Mo och Domsjö A.-B.).

17. Lucksta Ångsågs A.-B., med sågverk i Lucksta (Dl).

18. Löfaddens A.-B., Härnösand, med sågverk i Löfudden (C 2).

19. Mo och Domsjö A.-B., Härnösand, med sågverk i Domsjö (A 3) och
Norrbyskär (Västerbottens 1.), sammanlagt sysselsättande 700 arbetare i
branschen.

20. Mdviks Ångsågs A.-B., Nordingrå, med sågverk i Må vik (B 3).

21. Noraströms Ångsågs A.-B., Nyadal, med sågverk i Noraström (B 2).

22. Norrviks Ångsågs A.-B., Sundsvall, med sågverk i Gustavsberg (D 3).

23. Ramövikens A.-B., Sprängsviken, med sågverk i Bamö (B 2).

24. Rö Sågverks Nya A.-B., Oringen, med sågverk vid Rö (C 2).

25. Salsäkers Ångsågs A.-B., med sågverk i Salsåker (B 3).

.26. Sandvikens Sågverks A.-B., Dynäs, med sågverk i Sandviken (B 2).

27. Sandö Sågverks A.-B., Nyadal, med •sågverk i Dal (B 2).

28. Skönviks A.-B., med sågverk i Skönvik (C 3), Nacka (C 3), Tunadal
(D 3), Matfors (D 1) samt Stavre och Åsarne (de båda sistnämnda i
Jämtlands län), sammanlagt sysselsättande 800 arbetare i branschen.

29. Strands Nya A.-B., Sundsvall, med sågverk i Strand (D3).

30. Strömnäs A.-B., med sågverk i Strömnäs (B 2).

31. Ströms Trävaru A.-B., Oringen, med sågverk i Köja (B 2).

32. Sunds A.-B., Sundsvall, med sågverk i Sund (C 3) och Ny vik (C 3).

33. Svanö A.-B., Svanöbruk, med sågverk i Svanö (B 2) och Ramvik (B 2).

3i. Sörviks Träexport A.-B., Sundsvall, med sågverk i Sörvik (C 3) och
Strandvik (C 3).

35. Torpshammars A.-B., med sågverk i Torpshammar (ej synligt å
kartan).

36. Trävaru A.-B. Svartvik, med sågverk i Svartvik (D3), Stockvik (D 3)
och Klampenborg (D3), sammanlagt sysselsättande 700 arbetare i
branschen.
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37. Utviks Trävaru A.-B., Sundsvall, med sågverk i Utvik (D 3).

38. Wifstavarfs A.-B., med sågverk i Vivstavarv (C 3).

39. Wiskcins A.-B., med sågverk i Viskan

(ej synligt å kartan). iO. A.-B. Älandsbro Ångsåg, med sågverk i
Ålandsbro (C 2).

I Gävleborgs län äro de större sågverksföretagen i ordning från norr
till söder följande: Ströms Bruks A.-B., Strömsbruk, A.-B. Iggesunds
Bruk, Iggesund, med ett flertal sågverk å olika platser i länet,
sammanlagt sysselsättande över 700 arbetare, Adolf Ungers Industri
A.-B., Lottefors, Runemo Sågverks A.-B., Runemo, Marma Sågverks A.-B.,
Marma, Långrörs A.-B., Söderhamn, A.-B. Ad. F. Hillman, Söderhamn,
Bergvik och Ala Nya A.-B., Söderhamn, med sågverk i Ala, sysselsättande
över 600 arbetare, Åsbacka Trävaru A.-B., Sandarne, Ljusne-Woxna A.-B.,
Ljusne, Kopparbergs & Hofors Sågverks A-B., Ockelbo, med sågverk i
Norrsundet samt vid Näs och Linghed i Kopparb. län, sammanlagt
sysselsättande 700 arbetare inom branschen, A.-B. F. Jonson & C:o
Eftr., Ockelbo, samt Korsnäs Sågverks A.-B., Gävle, med nära 800
arbetare inom branschen.

I mellersta Sverige är sågverksindustrien helt naturligt kraftigast
företrädd inom de skogrika Dalarna och Värmland jämte angränsande
trakter av Västmanland. I övrigt förekomma spridda sågverksanläggningar
litet varstädes i de mellansvenska landskapen, varest rörelsen ofta
bedrives i förening med annan industri, järnbruk, snickerifabriker o.
s. v., under det att de norrländska sågverksföretagen sällan driva
verksamheten i kombination med annat än pappersmassefabrikation. De
flesta av de mellansvenska företagen äro belägna inne i landet vid
järnvägsknutar eller vattenfarleder. Många av dem tillfredsställa
huvudsakligen lokala behov och äro endast i andra rummet inriktade på
försågning för export.

Inom Kopparbergs län märkes främst Stora Kopparbergs Bergslags A.-B.,
Falun, med flera sågverk bl. a. vid Skutskär (Uppsala I.), Sveriges
största sågverk, sysselsättande över 1 100 arbetare. Vidare må nämnas
Trävaru A.-B. Dalarne, Göteborg, med sågverk i Vansbro och Mora m. fi.
platser, Insjöns Sågverks A.-B., Insjön, Bro Ångsdgs A.-B., Vansbro,
Harvikens Trävaru A.-B. och Siljans Sågverks A.-B., båda i Mora Noret,
A.-B. Norsbro Sågverksägare, Leksand, Klosters A.-B., Långshyttan, med
sågverk i Stjärnsund, samt Backa Såg- och Tegelverks A.-B., Korsnäs.

I Värmlands län mäikas Billeruds A.-B., Säffle, med fem olika sågverk,
sysselsättande sammanlagt över 500 arbetare, Uddeholms A.-B., Uddeholm,
med Skoghalls sågverk invid Karlstad, Trävaru A.-B. N. Chr. Jensen,
Karlstad, och det Säfveåns A.-B., Stockholm, tillhöriga Tullholmens
sågverk i Karlstad, vidare Säffle Sågverks A.-B., Säffle, A.-B.
Rottneros Bruk, Rottneros, samt det av Sannes Söners A.-B., Uddevalla,
ägda sågverket i Töcksfors.

Bland företag, vilka driva sågverksrörelse i övriga delar av landet, må
först nämnas de i länen kring Mälaren belägna: Gimo-Österby Bruks
A.-B., Gimo, med tre sågverk i norra Uppland, A.-B. Läby Ångsåg,
Uppsala, Olsson & Rosenlunds A.-B., Stockholm, och Lundqvist & Huddéns
Tegel- och Trävaru A.-B., Stockholm, dessa båda med flera sågverk i
Uppland; vidare Backa-Hosjö A.-B., Sparreholm,
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Skutskärs sågverk vid Dalälvens utlopp (Stora Koppai'b. Bergslags
A.-B.). Sveriges största sågverk; i mitten såghus och brädgårdar, till
vänster upptill sulfit- och sulfatfabriker, i förgrunden
arbetarebostäder.

Forssjö Bruk och Forssjö Tråvaru A.-B., båda vid Katrineholm, Brevens
Bruk. Kilsmo, Skyllbergs Bruks A.-B., Skyllberg, Laxå Bruks A.-B.,
Laxå, Hasselfors Bruks A.-B, Hasselfors, Hellefors Bruks A.-B.,
Hällefors, Skinnskattebergs Bruks A.-B., Skinnskatteberg, Ferna Bruks
A.-B., Färnabruk, och Surahammars Bruks A.-B., Surahammar. — Inom
Östergötlands län märkas Trävaru A.-B. Norrköpings Exporthyfleri,
Norrköping, med ett flertal sågverk, Fiskeby Fabriks A.-B., Norrköping,
med två sågverk, och Boxholms A.-B., Boxholm. De största
sågverksföretagen inom de småländska länen äro Blankaholms Sågverks
A.-B., Skaftet, Solstadströms A.-B., Solstadström, och A.-B. Fogelfors
Bruk, Fågelfors.

SNICKERI-, MÖBEL- OCH ANNAN TRÄFÖRÄDLINGSINDUSTRI.

Träförädlingsindustrien — varmed här avses den vidare bearbetningen av
från sågverken eller annat håll erhållet trävirke — har numera
utvecklat sig till en icke obetydlig näring i vårt land. Dess
huvudgrenar utgöras av tillverkning av byggnadssnickerier (dörrar,
fönsterbågar, paneler, parkettstav, färdiga trähus m. m.) samt
möbelfabrikation; härtill ansluta sig en hel del smärre
specialbranscher såsom tunn-binderi, tillverkning av skoläster,
fanérfabrikation m. fi. Utvecklingen
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i stort belyses av diagrammet å sid. 249 över srbetareantalet inom
nyssnämnda båda huvudgrenar. Tillverkningen av byggnadssnickerier och
möbelfabrikation har icke där kunnat särskiljas från varandra, enär ett
stort antal träförädlingsfabriker äro verksamma på såväl det ena som
det andra av dessa båda områden. — Såsom synes av kartan, är
träförädlingsindustrien i hög grad koncentrerad till Småland och
Östergötland.

Den fabriksmässigt bedrivna tillverkningen av byggnadssnickerier
upptogs inom landet redan vid slutet av 1860-talet, men den sköt fart
först under århundradets sista decennium, närmast på grund av den då
mycket starka efterfrågan av byggnadssnickerier från tysk sida. En
livlig företagsbildning uppstod inom branschen, och de gynnsamma
betingelserna medförde, att denna växte anmärkningsvärt snabbt, om än
under hård inbördes konkurrens mellan företagen. Sedermera har
industrien — om man frånser en tillfällig hausse under 1920 — haft en
mera lugn utveckling. Den årliga tillverkningen av byggnadssnickerier
har under senare år representerat ett värde av 20—25 milj. kr. Omkring
*/4 av produktionen har gått på utlandet, särskilt England, Sydafrika
och Argentina. Alltsedan sin tillblivelse har
byggnads-snickeriindustrien varit inriktad på massproduktion samt
kännetecknats av helt mekaniserad, tekniskt högtstående drift. Ett
energiskt arbete har nedlagts på att åstadkomma en riktigt avvägd
standardisering av fabrikaten, varigenom förväntas ett förbilligande av
produktionen och såmedelst ökad konkurrenskraft. — Under senare åren
har parkettstav blivit en stor artikel, vars tillverkning alltmer
utvecklats till en specialbransch inom ifrågavarande industri.

Byggnadssnickeriindustriens gemensamma intressen, särskilt i fråga om
försäljningar till utlandet, tillvaratagas av Sveriges
Snickeriexportförening u. p. a., Stockholm.

Bland industriföretag, som enbart eller i övervägande grad syssla med
tillverkning av byggnadssnickerier, må här först nämnas Bark & Warburgs
Förnyade A-B. och A.-B. Strömman & Larsson, båda i Göteborg, samt
Trävaru A.-B. Fr. Coster & Co., Uddevalla, ävensom de båda med bl. a.
tillverkning av färdiga trähus verksamma Forssjö Trävaru A.-B.,
Katrineholm, och A.-B. Träkol, Vansbro. — Svenska
Snickeri-exportörernas Försäljnings A.-B, Stockholm, handhar
exportförsäljningarna för följande företag: A.-B. Fogelfors Bruk,
Fågelfors, Westervtks Trävaru A-B., A.-B. Jönköpings Snickerifabrik,
Hjeltevads Nya Träförädlings A.-B., Hjältevad, A.-B. öfverums Bruk,
överum, JAnde Snickeri- & Trävaru A-B., Lindesberg, m. fi. Vidare
märkas här Carl Fredrikssons Träförädlings A.-B., Katrineholm, (ägt av
A.-B. Svenska Möbelfabrikerna), A.-B. Vänerns Träförädlingsfabrik,
Lidköping, Ängsfors Snickeri-
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fabrikers A.-B., Hovslätt, Sandhems Trävaru A.-B., Sandhem, A.-B.
Rantens Snickerifabrik, Falköping-Ranten, och Finnes Snickerifabrik,
Lingbo, samt de i respektive städer belägna Alingsås Trävaru A.-B.,
A.-B. Avesta Snickerifabrik, A.-B. Karlstads Snickerifabrik,
Kristinehamns Träförädlingsfabrik, A.-B Norrtälje Snickerifabrik,
Uppsala Industrifabrik (Öhrman & Forsberg), Upsala Mek. Verkstads och
Snickerifabriks A.-B. och A.-B. Västerås Träförädling ävensom
Snickerifabriken Kondoren, Norrköping. Slutligen må här också nämnas
A.-B. Kungsörs Ångsåg & Snickerifabrik, Kungsör, Brännlands Nya
Träförädlings A.-B., Brännland, Fagersanna Ångsåg, Fagersanna, A.-B.
Mattmars Snickerifabrik, Mattmar, och A.-B. Ulfsby Snickerifabrik,
Ulvsby. Specialtillverkning av parkettstav bedrives av bl. a. A.-B.
Åtvidabergs Industrier, Åtvidaberg, A.-B. Tannin, Västervik, Limhamns
Träindustri A.-B., Limhamn, m. fi.

Den svenska möbelindustrien kan räkna sin tillkomst från 1880-talet, ty
det var då man började införa fabriksmässig, mekaniserad drift vid
möbeltillverkningen. Ännu vid sekelskiftet skilde sig dock den
industriella verksamheten från möbelhantverket i huvudsak endast genom
rörelsens omfattning. Efter denna tidpunkt skedde emellertid i viss mån
en omläggning av produktionen i specialiserande riktning.
Fabrikstillverkningen började så småningom koncentrera sig på ett
mindre antal möbeltyper, främst matsals-, herrums- och
sängkammarmöblemang i ek, björk och furu ävensom kontorsmöbler, under
det att andra möbler huvudsakligen förfärdigades av hantverkets idkare.
Årsvärdena av möbelindustriens produktion ådagalägga, att denna
tillverkningsgren under det gångna kvartseklet gått stadigt framåt ända
till depressionsåret 1921, då produktionen hastigt nedgick för att
sedan åter ökas något; 1924 representerade den ett värde av 35 milj.
kr. Exporten av möbler har på senare tider uppgått till omkring 1 milj.
kr. om året. Importen har varit ungefär lika stor. — Vårt land måste
anses erbjuda gynnsamma förutsättningar för industriell tillverkning av
möbler, bl. a. med hänsyn till det rikligen förekommande och
lättillgängliga råmaterialet. Under senare åren ha möbelfabrikanterna
genom tillämpning av bättre ytbehandlingsmetoder kunnat övergå till att
allt mera använda sig av de inhemska träslagen. Verkställda Undersöknin
gar visa, att numera omkring 85 % av det förbrukade möbelvirket, efter
värde räknat, är av svenskt ursprung. Kvalitativt befinner sig den
svenska möbelfabrikationen på en mycket hög nivå. Den står, generellt
sett, icke efter något annat land med avseende å gediget och väl utfört
arbete. Ritningarna till möblerna uppgöras också i stor utsträckning av
konstnärligt högtstående möbelarkitekter. — Branschen lider emellertid
av en splittring på alltför många företag.

Bland industriföretag, som enbart eller i övervägande grad syssla med
tillverkning av möbler äro följande de största: A.-B. Svenska
Möbelfabrikerna, Bodafors,
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» Ort där c:a 100 arbetare sysselsättas inom branschen. Ort med större
arbetareantal är betecknad med proportionellt större prick.

Snickeri- o. möbelindustrien

Antal snickeri-och möbelfabriker vid 1925 års
ingång.............................................665

Antal där anställda arbetare....................11900

(motsv. 3,1% av landets industriarb.)

Tillverkningsvärde år 1924 i milj. kr............66,o

Arbetareantalet 1875-1924 14000

med flera fabriker i olika delar av landet, A.-B. Nordiska Kompaniet
med verkstäder i Stockholm och Nyköping, A.-B. Åtvidabergs Industrier,
Åtvidaberg, Gemla Fabrikers A.-B., Diö, A.-B. Nässjö Stolfabrik samt
Oscar Edv. Ekelunds Snickerifabriks A.-B., Virserum. Vidare må nämnas
A-B. Förenade Möbelfabrikerna, Linköping, Tidaholms Bruks A.-B., A.
Selander & Söner A.-B., Göteborg, Tranås Möbelfabriks A.-B., Tranås,
A.-B. Nyköpings Ekmöbelfabrik, A.-B. Walfrid Svensson & Co., Karlstad,
A.-B. Säffle Möbelfabrik och Fabriks A.-B. Bröderna Jakobsson i Säffle,
Linder & C:o, Eksjö, Karl Engströms Snickerifabrik, Upplandsväsby,
A.-B. Gustaf Flinta, Hedemora, och A.-B. Hägglund & Söner,
Örnsköldsvik.

Bland träförädlingsindustriens övriga branscher märkes i främsta rummet
tunnbincleriet, en fabrikationsgren, som utvecklats ur äldre tiders
hantverksmässigt, bedrivna motsvarande näring. Laggkärlstill-verkningen
nådde ett kraftigt uppsving under 1880-talet, dels i samband med clen
då uppväxande mejerihanteringen, som krävde betydande mängder drittlar
för smörexporten, dels på grund av det bohuslänska fiskets ökade krav
på en rationellt driven massproduktion av laggkärl. Branschen omfattar
numera ett tjugutal fabriker, vid vilka
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sammanlagt c:a 300 arbetare äro anställda. De huvudsakliga
tillverkningarna utgöras av sill- och kött-tunnor, smördrittlar, snus-
och såp-fiärdingar, tjärtunnor samt packfat för järnlegeringar och
kemiska produkter m. m. med ett sammanlagt tillverkningsvärde år 1924
av 1,4 milj. kr. I samband med tunnbinderiet må här även påpekas, att
flera av de svenska sågverken bedriva en betydande på export inriktad
tillverkning av stäver för laggkärl.

I och med den svenska skoindustriens tillkomst och utveckling har
fabrikationen av skoläster kommit att bliva en förhållandevis icke
obetydlig tillverkningsbransch. Statistiskt inräknas uti densamma,
förutom fabriksframställning av skoläster, skoblock, stövelblock o. d.,
även den mera hantverksmässigt bedrivna tillverkningen av träskor och
trätofflor. Antalet företag uppgår därför till icke mindre än ett
40-tal, sysselsättande tillsammans c: a 500 arbetare. Årsproduktionen,
vars omfattning i stort sett motsvarar landets behov, beräknas till ett
värde av 2,7 milj. kr. Under senaste året har även export av skoblock
uppstått.

Med fanérfabrikation äro numera i vårt land ett tiotal företag
sysselsatta, räknande sammanlagt c:a 200 arbetare. Man skiljer på
tillverkning av enkelfanér och sammansatt fanér (kryssfanér, plywood,
threeply o. s. v.). Tillverkningen av s. k. plywood är den mest
betydande grenen inom fanérindustrien. Furuplywood (threeply eller
fiveply) användes huvudsakligast till byggnadsändamål, paneler, dörrar
o. s. v.; granplywood går mest på export till te-, kaffe- och
chokladlådor, björkplyvvood användes till finare inredningar,
stolsitsar m. m. Kryss-fanérets förtjänst framför enkla bräder är, att
det icke spricker eller slår sig, samt att det kan levereras i
jämförelsevis stora ytor utan fogar. Årsproduktionen av fanér, varav en
stor del går till utlandet, belöper sig f. n. till c:a 2 milj. kr. men
väntas komma att ökas högst betydligt.

De större och mera kända företagen inom ovanberörda
träförädlingsindustrier äro följande. Bland tunnbinderier och
laggkärlsfabriker stå främst Uddevalla Tunnfabriks och Trävaru A.-B.
och A.-B. Åstorps Tunnfabrik, Åstorp, ävensom Alviks Mek. Tunnbinderi,
Stockholm, tillhörigt firman Lars Montén därstädes. — Det ledande
företaget inom skolästtillverkningen är Svenska Skolästfabriken,
Stockholm, med fabriker i Järrestad (Kristianst. 1.) och Örebro; vidare
må nämnas A.-B. Malmö Skolästfabrik. — Inom fanérfabrikationen märkas
främst A.-B. Plywood, Stockholm, och Ljusne-Woxna A.-B., Ljusne, vidare
Helgums Fabriks A.-B., Helgum, A.-B. Bro-holms Threeply Fabrik, Ålem,
A.-B. Bohman & Johansson, Blomstermåla, A.-B. Tan-nin, Västervik,
Skandinaviska Träimport A.-B., Stockholm, Vimmerby Fanérfabrik och
Edsbyns Träförädlings A.-B., Edsbyn.

Beträffande övriga specialbranscher inom träförädlingsindustrien må
slutligen endast påpekas, hurusom fabrikation av lådämnen och lådor
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Fanérsvctrvning av furastock vid Ljusne plywoodfabrik (Ljusne-Woxna
A.-B.).

sker i ganska betydande omfattning i vårt land, och detta icke blott i
form av sågverksindustriens förut omnämnda framställning av lådämnen
för export, utan även såsom en specialtillverkning hos vissa därpå
inriktade företag. Sistnämnda fabriker sysselsätta sammanlagt 300—400
arbetare och hade år 1924 ett tillverkningsvärde om 2,3 milj. kr. —
Tillverkning av ramlister bedrives av ett tiotal firmor i landet till
en omfattning, som i huvudsak motsvarar den inhemska konsumtionen, och
ett årligt värde om c:a 1,3 milj. kr. Fabrikation av trådrullar och
bobiner för den in- och utländska textilindustrien sker numera i vårt
land till ett värde av över 1 milj. kr. pr år. Träull tillverkas
årligen för 0,5 milj. kr. — Andra specialtillverkningar inom
träförädlingsindustrien äro vagnshjul, verktygsskaft, sportmateriel och
leksaker, barnvagnar och korgvaror. För dessa sex grupper kan det
årliga tillverkningsvärdet beräknas uppgå till sammanlagt c:a 2 milj.
kr.

Vad angår tillverkningen av kärror och andra fordon, båtar och pråmar
av trä samt orglar m. fi. musikinstrument, så hava dessa branscher,
ehuru på sätt och vis innefattande träförädling, jämlikt den officiella

— 251 —— TRÄINDUSTRI —

statistiken hänförts till och i detta arbete behandlats under titlarna:
Mekanisk verkstadsindustri, Varvsindustri och Instrumentfabrikation.

Lådbräder tillverkas av de flesta större sågverk; bland de speciella
lådfabrikerna märkas Säfveåns A.-B., Stockholm, Färjenäs A.-B.,
Göteborg, A.-B. Strömman & Larsson, Göteborg, Trävaru-A.-B. Dalarne,
Göteborg, samt A.-B. Nässjö Lådfabrik, Nässjö. — Bland ramlistfabriker
må nämnas A.-B. Ferm & Perssons Förgylleri-etablissement, A.-B.
Göteborgs Guldlistfabrik och Förenade Guldlistfabrikernas A.-B., alla
dessa i Göteborg, A.-B. Exportlist, Nyköping, J. A. Edenholm, Gustafs,
A.-B. Sjögren & Ahlberg, Stockholm, och A.-B. Svenska Guldlistfabriken,
Karlstad. — Bobiner tillverkas av bl. a. A.-B. Splintfabriken, Vara,
och Tostarps Träförädlings A -B., Uddebo, vagnshjul av A.-B.
Åtvidabergs Industrier, Åtvidaberg, och A .-B. Hjul- &
Parkettfabrikerna, Hanaskog, samt verktygsskaft av bl. a. A.-B. Arvika
Bedskapsfabrik, Arvika, och Stockamöllans A.-B., Stockamöllan. Bland
tillverkare av sportmateriel och leksaker må nämnas Gemla Fabrikers
A.-B., Diö, och A.-B. Gemla Leksaksfabrik, Gemla, A.-B. A. W. Nilssons
Fabriker, Malmö (särskilt barnvagnar och korgvaror), A.-B. Västerås
Träförädling och Bröderna Sandströms Skid-fabrik, Stockholm.
Cigarrlådor tillverkas av Pehr Fricks Fabrikers A.-B., Malmö,
träarmatur och ramar av Reiners Ramfabrik & Konstindustri, Mjölby.

KORKINDUSTRI. I nära samband med träförädlingsindustrien står
tillverkning av korkvaror, som sedan lång tid tillbaka bedrivits i
Sverige, främst avseende förfärdigandet av buteljkork. Denna
fabrikation ägde tidigare rum för hand, men sker numera så gott som
uteslutande i sinnrikt konstruerade buteljkorkmaskiner. Såsom
råmaterial användes korkbark mestadels från Spaniens och Portugals
korkekskogar. Av korkbarken tillverkas för övrigt även sim- och
livräddningsbälten, flöten, skosulor och hattremmar, varjämte av
korkavfallet beredes isoleringsmaterial mot värme och köld. En till
korkindustrien anknuten tillverkningsgren är fabrikationen av linoleum
eller korkmattor, vartill såsom huvudmaterial användes korkmjöl,
erhållet genom målning av korkavfall. — I Sverige finnas 15
korkfabriker, vilka 1924 sysselsatte närmare 400 arbetare och
tillverkade för c:a 3 milj. kr. skuren kork, motsvarande i det allra
närmaste landets hela behov.

Det största företaget i branschen är A.-B. Wicanders Korkfabriker,
Stockholm, med tillverkning både i Stockholm och Göteborg såväl som på
ett flertal orter i utlandet. Vidare må nämnas Nya Korkfabriken (inneh.
Herman Mårtenson) och Korkindustribolaget Harald Schröder & Co., båda i
Stockholm.

Linoleummattor tillverkas av Linoleum A.-B. Forshaga, Göteborg.
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                      Pappers- och grafisk industri

PAPPERS- OCH GRAFISK INDUSTRI.

PAPPERSMASSEFABRIKATION.

Ett av de mest karaktäristiska dragen i Sveriges ekonomiska utveckling
under de senaste decennierna är pappersmasseindustriens enastående
expansion. Från en ren obetydlighet växte denna industrigren under
mindre än ett halvsekel fram till att bliva vårt lands finansiellt sett
näst största exportindustri.

Redan vid mitten av 1700-talet började de svenska pappersbruken lida
brist på linnelump för pappersframställning. Detta föranledde, såsom
d:r Grimberg här ovan å sid. 28 skildrar, en del rätt drastiska
lagstiftningsåtgärder i syfte att råda bot för bristen. Under de
följande hundra åren stegrades alltjämt efterfrågan på råmaterial för
papper, tills på 1850-talet ett formligt nödläge härutinnan inträdde.
Särskilt var det tidningspressens växande krav på mera och billigare
papper, som gjorde läget bekymmersamt. Konsten att av trä tillverka en
användbar råvara för papperstillverkning uppfanns då av tyske vävaren
Keller, som 1844 lyckades på mekanisk väg genom vedens slipning frigöra
träfibrerna och därav framställa papper. Några år senare hade i Amerika
en metod utexperimenterats att på kemisk väg genom kokning befria veden
från de inkrusterande ämnen, som binda fibrerna samman. Fortsatta
försök att på detta sätt åstadkomma pappersmassa ledde till de s. k.
sulfat- och sulfitmetoderna, av vilka den senares utveckling främst är
ett verk av den svenske ingenjören CarlDanielEkman. Tack vare en
okuvlig energi lyckades denne efter mångårigt träget experimenterande
1873 framställa sulfitcellulosa, varav fabriksmässig tillverkning
följande år upptogs vid Bergvik i Hälsingland. Därmed lades grunden
till den särskilt för vårt land nu så betydelsefulla
sulfitcellulosaindustrien.

Vid tillverkning av mekanisk pappersmassa eller "slipmassa" förfares på
det sätt, att barkade vedstycken pressas mot rote-
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rande slipstenar under vattenbegjutning. Den vällingliknande trämassa,
som då erhålles, befrias därefter från grövre partiklar, urvattnas samt
hoppressas mellan valsar till tjocka pappliknande skivor eller ark,
vilka buntas i balar. Den mekaniska massan föres i handeln antingen som

våt slipmassa, vilken innehåller c:a 50 % vatten, eller som torr
slipmassa, i vilken vattenhalten genom en särskild torkningsprocess
nedbragts till 10 Om träet före slipningen uppmjukas med ånga
("basas"), erhålles brun slipmassa, som har längre och mjukare fibrer,
men som på grund av sin färg endast passar för tillverkning av mörkt
omslagspapper, papp el. dyl.

Kemisk pappersmassa eller cellulosa tillverkas genom den avbarkade och
till flis sönderhackade vedens kokning under högtryck tillsammans med
olika kemikalier, varvid träet upplöses och fibrerna frigöras från
varandra. Kokningen sker med ånga i stående eller liggande kokare av
betydande dimensioner. Vid sulfatkokning användes en blandning av vissa
alkaliföreningar (soda och natriumsulfat); sulfit-kokluten åter utgöres
av en lösning av svavelsyrlighet och kalcium-bisulfit, vilken beredes i
de ända till ett 40-tal meter höga "syratorn", som äro så
kännetecknande för våra sulfitfabriker (jmfr bilden å sid. 259). — Om
kokningen verkställes under längre tid och svagare tryck, erhålles s.
k. kraftmassa, varav det välkända svenska kraftpapperet tillverkas.
Efter kokningen avlägsnas kvistar, okokta stycken o. dyl., varpå
fibermassan i pappmaskiner pressas till ark samt torkas, eventuellt
även blekes. Den kemiska massan säljes vanligen "lufttorr" och håller
då en fuktighetsgrad av 8—12 %.

Vid de kemiska produktionsprocesserna användes framför allt barrved på
grund av dennas större fiberlängd. Vid sulfatmetoden kunna både gran
och tall utnyttjas. Däremot är sulfitmasseindustrien hänvisad till att
uteslutande använda granved med hänsyn till tallens alltför stora halt
av harts.

Det första träsliperiet anlades i Sverige år 1857. Vid 1870-talets
ingång voro ett tiotal dylika fabriker i gång, men först ett årtionde
senare började en större livaktighet göra sig gällande inom den ineka-

Carl Daniel Ekman. * 1845 † 1904.
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niska pappersmasseindustrien. På 1890-talet drogs intresset alltmera
över till de kemiska tillverkningsmetoderna, och nu började en
betydande uppsvingsperiod för cellulosafabrikationen. Framför allt har
det varit sulfitindustrien, som undergått en vacker utveckling. Men
även sulfatfabrikationen har gått kraftigt framåt, tack vare
möjligheten för densamma att utnyttja sågverksavfall och sämre virke.

Pappersmasseindustriens utomordentligt snabba utveckling, tillfälligt
avbruten genom världskrigets efterverkningar, framgår av vidstående
grafiska bild över produktion och export åren 1875—1924; i stora drag
belyses detta även genom diagrammet å sid. 258 över arbetareantalet. De
värden, som härmed tillförts vårt land, kunna räknas i miljarder
kronor, dels direkt vunna genom den exporterade massan, dels indirekt
skapade genom pappersmasseindustriens fördelaktiga återverkan pä andra
industri- och näringsområden.

Den svenska pappersmasseexporten, som omfattar c:a 75 % av
produktionen, har under de senaste åren uppgått till c:a 200 milj. kr.,
utgörande 17 % av värdet å landets hela utförsel. Näst efter Amerikas
Förenta stater och Kanada står Sverige främst bland de
massaproduce-rande länderna; och vår export av pappersmassa överträffas
icke av något annat lands. Oaktat sin egen betydande produktion är just
Förenta staterna den främsta köparen av svensk massa. Därnäst kommer
England. Betydande kvantiteter gå även till Frankrike, Spanien, Italien
m. fi. europeiska stater samt för övrigt till vitt skilda länder
världen runt.

Pappersmasseindustrien utgör icke blott grundvalen för den livskraftiga
och — man får hoppas — alltmer växande förädlingsindustri, som våra
pappersbruk representera, ävensom för en lovande konstsil-kesindustri
(jmfr sid. 315), utan den utgör därjämte ett betydelse-
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fullt ekonomiskt stöd åt sågverksrörelsen, genom att den nyttiggör de
klenare virkesdimensionerna och sågverksavfallet. Massafabrikationen
har i själva verket blivit ett nödvändigt komplement till
trävaruhanteringen, varförutan denna icke vore lönande, sedan
tillgångarna å grövre timmer börjat sina. Men icke nog härmed, för hela
vår skogshushållning är pappersmasseindustrien av utomordentligt stor
betydelse, i det att den kan tillgodogöra sig det smärre virket vid de
för skogsvården erforderliga gallringarna samt avfallet vid
avverkningarna och sålunda bidrager ekonomiskt till skapandet av
rationellare och bättre skogsvård i landet.

Ett viktigt problem för den kemiska pappersmasseindustrien är
tillgodogörandet av alla de värdefulla beståndsdelarna i de vid
fabrikationen uppkommande avfallslutarna. Vid sulfitindustrien är det
nämligen endast omkring hälften av vedmassan, som tillgodogöres i form
av cellulosa; resten har, ända till för några få år sedan, fått till
ingen nytta rinna bort med avfallslutarna, förorenande vattendragen.
Ett intensivt vetenskapligt arbete har emellertid de sista åren
nedlagts på lösningen av hithörande spörsmål, och åtskilliga
biprodukter tillvaratagas numera, av vilka de viktigaste äro vid
sulfatindustrien harts och terpentin samt vid sulfitfabrikationen
etylalkohol, s. k. sulfitsprit. Vad särskilt denna senare beträffar, så
torde den komma att få sin förnämsta användning som motorbränsle, för
vilket ändamål sulfitspriten blandas med bensin. De hinder, vilka av
nykterhetshänsyn tidigare restes mot en mera allmän användning av sprit
som motorbränsle, ha numera till stor del bortfallit, sedan ett
lämpligt denatureringsmedel — krotonaldehyd —blivit utexperimenterat.
Tillverkningen av sulfitsprit sker genom lutarnas rening samt jäsning
och destillering efter ungefär samma metoder som vid vanliga
brännerier. Ännu har fabrikationen icke nått någon större omfattning
(1924 c:a 3 milj. liter 96—99 %-ig sprit), men spritfabriker finnas
dock nu uppförda vid 22 av landets cellulosafabriker med en sammanlagd
årlig tillverkningsförmåga av 20 milj. liter sulfitsprit. — Slutligen
må påpekas, att avfallslutarna på sista tiden även börjat få stor
användning som vägförbättringsmedel till följd av deras dammbindande
förmåga. Många möjligheter kunna emellertid ännu yppa sig ifråga om
dessa lutars tillgodogörande.

Beträffande pappersmasseindustrien gäller, att mycket ännu återstår att
utforska; nya fabrikationsmetoder kunna här vara att motse
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liksom nya användningsområden för den tillverkade varan. Cellulosans
under senare åren uppdagade stora användbarhet för beredning av
konstsilke talar härutinnan ett tydligt språk. För närvarande anses den
svenska cellulosan stå kvalitativt främst i världen, och Sverige äger
också förutsättningar att alltjämt gå i spetsen för utvecklingen på
ifrågavarande område. För befrämjande och tillvaratagande av
pappersmasseindustriens intressen hava bildats de med varandra intimt
samverkande organisationerna Svenska

[-Cellulosaföreningen-]

{+Cellulosaföre- ningen+} och Svenska Trämasseföreningen, båda i
Stockholm, av vilka den förra avser den kemiska och den senare den
mekaniska pappersmasseindustrien.

Såsom av kartan å nästa sida synes, är pappersmasseindustrien numera i
stor utsträckning lokaliserad till de norrländska kustlandskapen. Här
nedan följer först en redogörelse för sådana pappersmassefabriker i det
nordligaste Sverige, vilka icke enbart leverera sina produkter till
vissa pappersbruk och därmed kunna anses utgöra ett integrerande led i
den svenska pappersindustrien.

De viktigare norrländska företagen äro följande: i Norrbottens och
Västerbottens län: A.-B. Ytterstfors-Munksund, Luleå, med träsliperier
vid Karlshäll (Luleå) och i Ytterstfors, A.-B. Scharins Söner med
träsliperier i Skellefteå och Umeå, öhrvikens A.-B. med sulfitfabrik i
Kallholmen, A.-B. Robertsfors med sulfitfabrik i Robertsfors samt
Holmsunds A.-B. med sulfatfabrik i Obbola; i Västernorrlands län: Mo
och Domsjö A.-B., Härnösand, med sulfitfabriker i Hörnefors och Domsjö
samt sulfatfabrik i Husum, Kramfors A.-B. med sulfitfabrik
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> Ort där c:a 100 arbetare sysselsättas inom branschen. Ort med större
arbetareantal är betecknad med proportionellt större

Pappersmassetillverkningen

Antal cellulosa-ochträmassefabriker vid 1925 års
ingång............................................104

Antal där anställda arbetare.......................16400

(motsv. 4,3% av landets industriarb.j

Tillverkningsvärde år 1924 i milj. kr............234,3

Arbetareantalet 1 875-1 924 „„„,„

A.-B. KARTOGRAFISKA INSTITUTET

i Kramfors och sulfatfabrik i Frånö, Wifstavarfs A.-B. med sulfitfabrik
i Fagervik och sulfatfabrik i Vivstavarv, Skönviks A.-B. med
sulfitfabrik i Ortviken och träsliperi i Matfors (dessa sistnämnda fyra
stora bolag sysselsättande vart och ett över 500 arbetare i branschen),
vidare Forss A.-B. med sulfitfabrik i Köpmanholmen, Grci-ningeverkens
A.-B. med träsliperi i Forsse, Björkd A.-B. med träsliperi i
Hallstanäs, Dynäs A.-B. med sulfatfabrik i Väja, Svanö A.-B. med
sulfitfabrik å Svanö, Nensjö Cellulosa A.-B. med sulfatfabrik i
Sprängsviken, Utansjö Cellulosa A.-B. med sulfitfabrik i Utansjö, Sunds
A.-B. med sulfitfabrik i Söråker, Trävaru A.-B. Svartvik med träsliperi
i Sörfors och sulfitfabrik i Svartvik, Nyhamns Cellulosa A.-B. med
sulfitfabrik i Nyhamn, Torpshammars A.-B. med träsliperi i Torpshammar,
samt Sundsvalls Cellulosa A.-B. med sulfitfabrik i Essvik*); i
Jämtlands län: Hdfre-ströms A.-B. med sulfitfabrik vid Ulriksfors,
A.-B. Tegefors Verk med sulfitfabrik vid Järpen, Hissmofors A.-B. med
sulfitfabrik i Krokom, Äggfors A.-B med trä-

*) Beträffande pappersmassefabrikerna i Västernorrlands län se kartan å
sid. 243.
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Iggesunds sulfit- och sulfatfabriker i Hälsingland (A.-B. Iggesunds
Bruk). I mitten syratornet, där sulfitkokluten ("syran") beredes;
tornet till vänster tillhör anläggningens sulfitspritfabrik.

sliperi i Mörsil samt Högbroforsens Industri A.-B. med träsliperi i
Häggenås; samt i Gävleborgs län: Bergvik och Ala Nya A.-B. med
sulfitfabrik i Bergvik och sulfatfabrik i Sandarne, Korsnäs Sågverks
A.-B. med såväl sulfat- som sulfitfabrik i Karskär (dessa sistnämnda
båda bolag vartdera med över 500 arbetare i branschen), Ströms Bruks
A.-B. med sulfitfabrik vid Ström, A.-B. Iggesunds Bruk med både sulfit-
och sulfatfabriker samt träsliperi vid Iggesund, Adolf I]ngers Industri
A.-B. mad träsliperi i Lottefors, Bergfors A.-B. med träsliperi vid
Bergfors, Sulfit A.-B. Ljusnan med sulfitfabrik i Vallvik, Kopparbergs
& Hofors Sågverks A.-B. mod sulfatfabrik vid Norrsundet, Mackmyra
Sulfit A.-B. med sulfitfabrik i Mackmyra ocli Storviks Sulfit A.-B. med
sulfitfabrik i Storvik.

I Kopparbergs län märkas följande företag: Stora Kopparbergs Bergslags
A.-B., Falun, som — förutom Kvarnsvedens pappersbruk tillhörande
sulfitfabrik och träsliperi — äger sulfit- och sulfatfabriker i
Skutskär (Uppsala län), sysselsättande närmare 600 arbetare, Trävaru
A.-B. Dalarne med träsliperi i Eldforsen, Wikmans-liytte Bruks A.-B.
med sulfitfabrik i Turbo samt A.-B. Fors Bruk med sulfitfabrik i
östanfors.

Medan flertalet av landets stora exportföretag inom
pappersmasseindustrien äro belägna i landets norra delar, finner man,
att inom mellersta och södra Sverige massafabrikerna i stor utsträck-
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ning äro kombinerade med pappersbruk, vilka vidare förädla hela eller
större delen av deras produktion. Värmland och Dalsland utgöra här ett
centrum för denna industrigren, särskilt vad beträffar tillverkning av
mekanisk massa. De söder om Dalarna belägna, mera kända
pappersmassefabriker, som icke utgöra enbart ett integrerande led i
pappersindustrien, uppräknas här nedan.

I Värmlands län märkas: Billeruds A-B., Säffle, sysselsättande över 1
000 arbetare i branschen vid fem träsliperier, en sulfat- och fyra
sulfitfabriker å olika platser i länet, Uddeholms A.-B., sysselsättande
över 700 arbetare i branschen vid sulfit- och sulfatfabriker i
Skoghall, A.-B. Mölnbacka-Trysil med sulfitfabrik i Klarafors,
träsliperi i Mölnbacka samt sulfitfabrik i Forshaga (denna tillhörig
dotterbolaget Forshaga Sulfit A.-B.), träsliperi i Dejefors (tillhörigt
dotterbolaget Dejefors Kraft- och Fabriks A.-B.) och träsliperier i
Frykfors och Edsvalla (tillhöriga dotterbolaget Frykfors A-B.). Vidare
märkas här A-B. Kroppstadfors Bruk med träsliperier i Noreborg och
Kroppstadfors, A.-B. Rottneros Bruk med träsliperi i Rottneros, A.-B.
Edsvalla Bruk med sulfitfabrik i Edsvalla, Kohlsäters A.-B. med
träsliperi i Kohlsäter, Lennartsfors A.-B. med träsliperi i
Lennartsfors samt Adolfsfors A.-B. med träsliperi i Adolfsfors. -— I
Älvsborgs län må nämnas Bengtsfors Sulfit A.-B. med sulfitfabrik i
Bengtsfors och A.-B. Upperuds Trämassefabrik med träsliperi i Upperud,
Sulfit A.-B. Göta med sulfitfabrik i Göta och Ljungaskogs A.-B. med
träsliperi i Svenljunga, samt i Skaraborgs län: Forsviks A.-B. med
träsliperi i Forsvik. Vidare märkas i Stockholms län: Forsmarks Bruk
med sulfatfabrik i Forsmark, i Örebro län: Hellefors Bruks A.-B. med
sulfat- och sulfitfabriker i Annefors och träsliperi i Hällefors, Laxå
Bruks A.-B. med sulfitfabrik i Laxå samt Rockhammars Bruks A.-B. med
träsliperi i Rockhammar, i Jönköpings län: Ohs Bruk A.-B., med
sulfitfabriker i Habo och Ohs, Nissafors Träsliperi (G. Lörd & Co.) med
sliperi i Nissafors samt Rydö Bruks och Fabriks A.-B. med sulfitfabrik
vid Rydöbruk, i Kalmar län: Eds Cellulosafabriks A.-B. med sulfatfabrik
i Edsbruk, i Kronobergs län: Konga A.-B. med sulfitfabrik i Konga och
A.-B. Böksholms Sulfitfabrik med sulfitfabrik i Åsheda, samt i Hallands
län: Oskarström Sulphite Mills A.-B. med sulfitfabrik i Oskarström.

PAPPERSTILLVERKNING.

Konsten att tillverka papper är mycket gammal. Redan ett århundrade f.
Ivr. var hemligheten känd i Kina, varifrån den dock icke förrän ett
årtusende senare trängde fram till Medelhavsländerna, där
papyrusväxtens stängel dittills lämnat material för upptecknande av
skrift. I mellersta och norra Europa tjänade pergamentet samma ändamål,
innan pappersmakarekonsten efter ytterligare några århundraden nådde
dit.

I Sverige upptogs papperstillverkning först vid nyare tidens början.
Denna industri kan här betraktas som tvillingbarn med boktryckare-
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hanteringen, och båda kunna räkna den försiktige Linköpingsbiskopen
Hans Brask som fadder. Hans namn är nämligen förknippat med
anläggningen av både den första "papperskvarnen" och ett av de första
boktryckerierna i vårt land.*) Under de fyra sekler, som sedan dess
förflutit, ha det tryckta ordets landvinningar kommit pappersbehovet
att alltjämt växa och därigenom varit den starkaste drivfjädern till
papperstillverkningens utveckling.

Såsom d:r Grimberg å sid. 27 här ovan skildrar, har den nutida svenska
pappersindustrien djupa rötter i gångna århundradens närings liv.
Olikheten mellan gammal tid och ny är emellertid så stor, att den
moderna papperstillverkningen måste anses räkna sin egentliga
tillblivelse från tiden för pappersmaskinens tagande i allmänt bruk och
trämassans utnyttjande såsom råmaterial. Ehuru den första
pappersmaskinen i Sverige installerades redan år 1832 och mekanisk
trämassa började användas 1857, var det dock först under 1880-talet,
som en mera allmän övergång till modern pappersframställning på
maskinell väg ägde rum vid de livskraftigare bruken. Vid denna tid
anlades även ett flertal nya pappersbruk, de flesta i förening med
eller nära knutna till pappersmassefabriker. Samtidigt nedlades många
av de gamla småbruken, så att antalet pappersbruk, som vid århundradets
mitt uppgått till över 80, vid slutet av 1880-talet minskats till
ungefär hälften för att i våra dagar ånyo närma sig förstnämnda siffra.
Under utvecklingens gång har pappersindustrien kommit att uppdela sig i
tvänne något skiljaktiga grenar, nämligen finpappersbruken, som
huvudsakligen tillverka skriv-, rit- och boktryckpapper, samt de s. k.
grovpappersbruken, vilka inriktat sig på omslagspapper och
tidningspapper. Till den förra gruppen kunna hänföras 8 företag med c:a
2 500 arbetare, under det att den senare gruppen omfattar 61 företag
med c:a 12 000 arbetare.

Huvudbeståndsdelen i papperet utgöres av växtfibrer, vilka uppluckrats
och efter slamning i vatten och utbredning på en metallduk filtats
samman genom pressning och torkning. De fibermaterial, som användas,
äro linne- och bomullslump, kemisk och mekanisk trämassa samt halm.
Andra erforderliga ingredienser äro limämnen, huvudsakligen för att
göra papperet ogenomträngligt för tryckfärg och bläck, färgämnen för
att giva papperet önskad färg, samt s. k. fyll-nadsämnen (kaolinlera,
gips, talk m. fi.) i syfte att giva papperet jämn

*) Jmfr sid. 269.
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yta, ogenomskinlighet och större vithet. Förr i tiden var linnelumpen
den huvudsakliga råvaran, och ännu användes sådan vid tillverkning av
finare skrivpapper, enbart eller i blandning med cellulosa. Emellertid
tillverkas numera icke mindre än 99 °/o av allt papper av kemisk eller
mekanisk trämassa. — Papp består av ett flertal pappersskikt, vilka i
vått tillstånd sammanpressats utan bindemedel; med kar tong betecknas
däremot ett fabrikat av sammanklistrade papperslameller.

Fabrikationen sönderfaller i tvenne huvudmoment, massaberedningen och
formningen. Massaberedningen består huvudsakligen däri, att den från
pappersmassefabrikerna kommande massan löses upp i vatten och males i
s. k. "holländare" (avlånga betong-tråg med knivförsedda valsar], tills
fibrerna helt rispats upp, varefter erforderliga blek-, lim-, färg- och
fyllnadsämnen tillsättas. Vid användandet av lump som råmaterial är
proceduren omständligare, innefattande dels lumpens sortering,
sönderskärning, rensning, byk-ning och grovmalning (allt detta
motsvarande träets behandling i pappersmassefabrikerna), dels en
därefter följande blekning och finmalning i holländare.

Sedan den för varje särskild papperskvalitet erforderliga fibermassan
blandats och tillretts enligt bestämt recept, kan formningen vidtaga.
Denna äger rum i pappersmaskinen, vilken utgöres av ett c: a 40 meter
långt maskinaggregat, i vars ena ände den vällinglik-nande massan
pumpas in och i vars andra ände papperet framkommer färdigt.
Tillverkningsprocessen i pappersmaskinen börjar med att den våta
fibermassan flyter ut på en å valsar löpande "vira" (finvävd duk av
mässingstråd), varå pappersbildningen sker genom att vattnet sipprar
igenom duken, lämnande ett tunnt fiberlager kvar. Från viran överföres
detta fiberlager automatiskt till å valsar löpande yllefilt, där det
genom pressning erhåller sådan fasthet, att det hänger samman och kan
föras vidare runt maskinens ånguppvärmda torkcylindrar och mellan
finpolerade stålvalsar för att glättas och slutligen upprullas på en
haspel. Vid formning för hand — som numera alltmer kommit ur bruk och
endast tillämpas för vissa specialpapper, såsom sedelpapper m. fi. —
uppfångas en lämplig mängd fibermassa i en metallduksform av det
önskade pappersbladets storlek och skakas, så att vattnet avrinner,
varvid ett jämntjockt fiberskikt avsätter sig på duken. Detta pressas,
limmas och glättas, varefter papperet är färdigt.
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Pappersmaskin (A.-B. Papyrus, Mölndal).

Vid finpappersbruken vidtager, sedan papperet lämnat pappersmaskinen,
en ofta ganska omfattande efterbehandling, såsom om-rullning,
efterlimning, skärning, linjering, sortering och förpackning, i syfte
att anpassa papperet för olika användningsändamål. Pappersbrukens
verksamhet övergår här till pappersförädlingsindustri, vilken i övrigt
behandlas å sid. 270.

Grovpappersbrukens produkter — omslagspapper, tidningspapper och papp —
äro de för svensk pappersindustri dominerande fabrikaten. Bland
omslagspapper märkes det berömda svenska kraftpapperet, som tillverkas
av ofullständigt kokad och därefter målen sulfatcellulosa.
Tidningspapper framställes vanligen av 75—80 % mekanisk trämassa och
25—20 % oblekt sulfitcellulosa. Av papptillverkningar märkas särskilt
trämassepapp, förhydningspapp, takpapp, grålump-papp (golvpapp) och
konstläderpapp.

Finpappersbrukens tillverkningar — skriv-, rit- och boktryckpapper —
omfatta såväl de högsta kvaliteter som enklare varor. Viktigast är det
s. k. "träfria" papperet, varmed avses sådant, som icke innehåller
mekanisk trämassa. Normalpapper är benämningen på papper av viss
kontrollerad beskaffenhet, avsett för offentliga hand-
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lingar; det tillverkas i fyra kvaliteter, och varje ark skall hava en
vattenstämpel med tillverkarens firmanamn samt orden "svenskt normal"
ävensom uppgift å kvalitetsklass och tillverkningsår. Vattenmärken
såsom kvalitetstecken hava gamla anor och åstadkommas genom upphöjda
eller inpressade mönster i formen för handgjort papper och å en
särskild vals i pappersmaskinen för maskingjort papper. — Förutom
förutberörda pappersslag tillverkas i vårt land även ett stort antal
specialsorter, såsom silkespapper, sugpapper, impregnerade papper,
tapetpapper m. fi.

Innan man fick trämassan som råvara, arbetade den svenska
pappersindustrien så gott som uteslutande för inhemsk förbrukning. Ett
uppsving följde emellertid med pappersmassetillverkningens
uppblomstring, och från sekelskiftet kan Sveriges pappersindustri räkna
sin storhetstid. Den kraftiga utveckling, som — om man frånser
rubbningarna under krigs- och krisåren — kännetecknar både produktion
och export under fem tioårsperioden 1875—1924 belyses av nedanstående
diagram. Av tillverkningen sistnämnda år, 524 000 ton, exporterades,
som synes, icke mindre än 383 000 ton eller 73 Denna

export hade ett värde av 123 milj. kr., vilket utgör 10 % av landets
hela utförsel. Exporten, som så gott som uteslutande omfattar
grovpappersbrukens tillverkningar, består till nära hälften av
omslagspapper och till en tredjedel av tidningspapper. Näst Kanada
anses Sverige intaga den främsta platsen bland världens
pappersexporterande länder. Svenskt papper säljes till så gott som alla
delar av världen; de förnämsta avnämarna äro England, Förenta Staterna,
Japan och Frankrike.

Införseln av papper och papp är ringa och består framför allt av
finpapper, såsom post-, skriv- och lyxpapper, fotografiskt papper m.
m.; den hade 1924 ett värde av 7,9 milj. kr.

Den svenska pappersindustrien, som ända sedan gamla tider åtnjutit det
bästa anseende, befinner sig ur såväl teknisk som organisatorisk
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Hall sta pappersbruk i nordöstra Uppland (Holmens Bruks- & Fabriks
A.-B.). Sveriges största pappersbruk, drivet med elektrisk kraft från
Älvkarleby; årsproduktion 50 000 ton tidningspapper.

synpunkt på en mycket hög nivå. Den står också i intimt samband med den
på landets skogar baserade pappersmasseindustrien, vilket bl. a.
belyses därav, att en omfattande integration ägt rum inom dessa båda
industrier. Numera taga flertalet pappersbruk sin massa från egna
pappersmassefabriker. Någon ytterligare integration fram till tryckeri
och bokbinderi finnes däremot numera icke i Sverige. Genom ett
fruktbringande samarbete med inhemska verkstäder, särskilt A.-B.
Karlstads Mek. Verkstad och A.-B. Hedemora Verkstäder, har det tidigare
absoluta beroendet av utlandet i fråga om maskinutrustningen avsevärt
minskats. Alla betingelser synas därför föreligga för en fortsatt
gynnsam utveckling av denna ur nationalekonomisk synpunkt så viktiga
svenska industri.

Pappersbruken äro till övervägande delen lokaliserade till mellersta
och södra Sverige. Såsom synes av kartan å nästa sida äro de största
tillverkningsplatserna Norrköping med omnejd, Kvarnsveden och Grycksbo
i Dalarna, Hallstavik i Uppland samt trakten kring Göteborg. Av stor
allmänekonomisk betydelse vore helt visst, om papperstillverkning i
större utsträckning än hittills kunde upptagas vid de norrländska
pappersmassefabrikerna.

För att tillvarataga pappersindustriens gemensamma intressen bildades
år 1898 Svenska Pappersbruksföreningen, Stock -
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holra, vilken utgiver "Svensk papperstidning". Föreningen har bl. a.
utfört ett betydelsefullt arbete för åvägabringande av fasta
försäljningsregler inom pappersindustrien, varjämte inom föreningen ett
visst samarbete i prisfrågor äger rum mellan tillverkare av ensartade
papperskvaliteter. Tre av finpappersbruken hava en gemensam
försäljningsorganisation, Finpappersbrukens Försäljnings A.-B.,
Stockholm.

Till finpappersbruk räknas i allmänhet följande företag: A.-B. Papyrus,
Mölndal, J. H. Munktells Pappersfabriks A.-B., Grycksbo, Lessebo A.-B.,
Lessebo, A.-B. Klippans Finpappersbruk, Klippan, Munkedals A.-B.,
Munkedal (som även tillverkar papp), A.-B. Brusafors-Hällefors,
Lönneberga, Gransholms A.-B., Gemla, samt Tumba Pappersbruk, Tumba.

Bland grovpappersbruk märkas i främsta rummet Holmens Bruks- & Fabriks
A.-B. med tillverkning av tidningspapper i Hallstavik samt omslags-,
tryck-
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Ort dàr cta 100 arbetare sysselsattas Inom branschen. Ort med större
arbetareantal år betecknad med proportionellt större prick.

Antal pappersbruk och pappfabriker vid 1925 års
ingång...................................................74

Antal där anställda arbetare....................15500

(motsv. 4,1 % av landets industriarb.)

Tillverkningsvärde år 1924 i milj. kr.............177— PAPPERS- OCH
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Kvarnsvedens pappersbruk i Dalarna (Stora Kopparbergs Bergslags A.-B.).
Omfattar även träsliperi, sulfitfabrik och sulfitspritfabrik;
årsproduktionen av

papper 40 000 ton.

och tidningspapper å Holmen i Norrköping, Stora Kopparbergs Bergslags
A.-B. med lidningspappersbruk vid Kvarnsveden, Fiskeby Fabriks A.-B.,
Norrköping, (papp, tidnings- och omslagspapper) med bruk vid
Skärblacka, Fiskeby och Ljusfors, A.-B. Mölnbacka-Trysil, Forshaga,
(omslagspapper) med bruk i Deje och Klarafors, ävensom Munksjö A.-B.,
Jönköping, (papp och omslagspapper), Wargöns A.-B., Vargön, (tidnings-
och omslagspapper) samt Katrinefors A.-B., Mariestad,
("tändstickspap-per"), alla de nu nämnda företagen med över 500
arbetare i branschen. Bland grovpappersbruken märkas vidare följande,
som tillverka både tidnings- och omslagspapper: Billeruds A.-B. med
pappersbruk i Billerud, Brättne och Jössefors, Skönviks A.-B. med
pappersbruk vid Matfors, A.-B. Billingsfors-Långed, med pappersbruk i
Billingsfors och Långed, Håfreströms A.-B., Håverud, med pappersbruk i
Håverud och Åsen, och A.-B. Nykvarns Bruk, Nykvarn; vidare tvenne, som
huvudsakligen eller enbart tillverka tidningspapper, Östand Fabriks
A.-B., Glimminge, och Tollare Pappersbruk, Stockholm, samt tvenne, som
jämte omslagspapper även tillverka papp, nämligen Örebro Pappersbruks
A.-B. och Lagamilis A.-B., Timsfors.

Bland övriga företag, som huvudsakligen tillverka omslagspapper, må
nämnas: Hylte Bruks A.-B., Hyltebruk, Strömsnäs Bruks A.-B., Strömsnäs,
A.-B. Emsfors Bruk, Påskallavik, Nyboholms A.-B., Nyboholm, Pauliströms
Bruk, Järnforsen, Göteborgs Pappersbruks A.-B., A.-B. Göteborg-Dals
Pappersbruk och Gamlestadens Pappersbruks A.-B., dessa tre i Göteborg,
Fengersfors Bruk (J. Fenger-Krog), Tösse, Gustafsfors Fabrikers A.-B.,
Skåpafors, Koppoms Pappersfabriks A.-B., Åmotfors, Åmotfors
Pappersbruks A.-B., Åmotfors, Bäckhammars Nya A.-B.,
Värmlands-Björneborg, Hånsfors Bruk, Töcksfors, ägt av Sannes Söners
A.-B., Uddevalla, A.-B. Stjern-
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fors-Ställdalen, Ställdalen, Frövifors Bruks A.-B., Frövi, Sörstafors
Pappersbruk, Kolbäck, tillhörigt Surahammars Bruks A.-B., samt Dynäs
A.-B., Väja.

Pappfabrikation bedrives —- förutom vid de ovan nämnda bruk, där detta
särskilt påpekats •— av följande företag: Fridafors Fabriks A.-B.,
Fridafors, Djupafors Fabriks A.-B., Djupadal, Alstermo Bruks A.-B.,
Målerås, A.-B. Finsjö Pappersbruk, Finsjö, Qvills Bruks A.-B.,
Kvillsfors, Långasjönäs Pappersbruk, Kisa, Nissaströms A.-B., Halmstad,
Marbäcks Fabriks A.-B., Marbäck, Inlands Nya Pappfabriks A.-B., Lilla
Edet, Kohlsäters A.-B., Värmlands Nysäter, Forshaga Sulfit A.-B:s
fabrik i Bansberg, Oppboga A.-B., Fellingsbro, och Forsså Bruks A.-B.,
Näsviken.

V ulkanf ib er fabrikation är en papperstillverkningen närstående
spe-eialindustri, arbetande med bomullslump som råvara. Härav
framställt papper behandlas med vissa kemikalier, varvid en klibbig
cellulosa bildas, som vid högt tryck och hög temperatur olösligt
sammanbinder papperslagren. Antalet papperslager rättas efter den
tjocklek vulkanfibern skall ha. Den färdiga varan har närmast
karaktären av ett slags hornartad papp och framställes i ark eller
plattor från 0,1 mm till 35 mm i tjocklek. På grund av sin styrka,
elasticitet och lätthet användes den till fabrikation av reseffekter,
spinnkannor, packningar, kugghjul etc. Även som elektriskt
isolationsmaterial har vulkanfibern funnit stor användning.

Vulkanfiber och varor därav tillverkas av A.-B. Tidan, Mariestad.

TRYCKERI- OCH ANNAN PAPPERSFÖRÄDLINGSINDUSTRI.

Boktryckarekonsten daterar sig som bekant från tysken Gutenbergs
uppfinningar på 1440-talet. Tidigare hade visserligen tryck utförts
från träplattor, i vilka bokstäver utskurits i relief, så kallat
trätaveltryck. men först genom framställandet av lösa bokstavstyper av
sådan form och gjutna i ett sådant material, att de kunde sammanställas
till jämna rader och efter avslutad tryckning tagas isär och ånyo
användas, blev det möjligt att utföra tryckta arbeten i större skala.
Någon egentlig tryckpress hade icke använts före Gutenbergs tid, utan
papperet pressades med en borste mot den infärgade trätavlan; Gutenberg
konstruerade emellertid en skruvpress, som gav ett vida bättre tryck
och som är den nuvarande tryckpressens föregångare.

I Sverige började tryckerikonsten utövas 1483. Den första på svenska
tryckta bok, vilken bar titeln "Aff dyäfwlsens frästilse", tillkom år
1495 å tryckeri i Stockholm. Dessförinnan hade en del avlats-
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brev tryckts på svenska språket. Under de första årtiondena av
1500-talet trycktes i Uppsala åtskilliga arbeten för kyrkligt bruk,
skolböcker, legender m. m., och år 1523 anlades av biskop Brask i
Söderköping ett tryckeri, vilket dock redan några år senare måste
nedläggas på befallning av Gustaf Vasa, som ansåg, att det kunde bliva
till förfång för det nya "pränteri", som med "svår kostnad" anlagts i
Stockholm 1525. — Under 1600-talet anlades tryckerier i Västerås,
Strängnäs, Kalmar, Linköping, Nyköping, Lund m. fi. städer, och i
mitten av 1700-talet funnos i Sverige 18 tryckerier, vilkas antal vid
början av 1800-talet stigit till 50.

I och med kulturens växande behov av det tryckta ordet samt
maskinteknikens genombrott under det senaste seklet har
tryckeriindustrien undergått en oerhört kraftig utveckling. År 1896 —
det första år, då noggrannare statistik över tryckerinäringen
upprättades — funnos sålunda i Sverige 287 boktryckerier och grafiska
anstalter med sammanlagt 5 800 arbetare och ett produktionsvärde av 10
milj. kr. Vid 1925 års ingång hade såväl arbetsställenas som arbetarnas
antal i det närmaste fördubblats; det fanns då 542 tryckerier och
grafiska anstalter, vilka sysselsatte sammanlagt omkring 11 000
arbetare och voro utrustade med icke mindre än 3 700 tryckpressar.
Tillverkningsvärdet uppgick år 1924 till 115 milj. kr. och har sålunda
under de senaste trenne decennierna mer än tiodubblats.

Den grafiska industrien är sedan gammalt huvudsakligen förlagd till
städerna, enär enligt tryckfrihetsförordningen tryckeri endast får
anläggas i stad eller inom en halv mils avstånd därifrån, i köping
eller municipalsamhälle. Av olika anledningar hava tryckerierna i stor
utsträckning koncentrerats till Stockholm, där bortåt hälften av de
inom branschen sysselsatta arbetarna för närvarande hava sin verksamhet
förlagd. Närmast i storleksordning såsom tryckeristäder komma Göteborg,
Malmö, Uppsala och Norrköping.

Inom ett modernt boktryckeri sker arbetet i sätteriet numera i stor
utsträckning medelst sättmaskiner, varigenom tre à fyra gånger så stor
snabbhet vinnes som vid sättning för hand. Den vanligaste sättmaskinen
är "linotype", som efter anslag å dess skriv-maskinsliknande klaviatur
automatiskt sammanför stilgjutformar till ett antal motsvarande en rad,
varefter raden automatiskt gjutes i ett stycke, vilket begagnas vid
tryckningen. I tryckeriavdelningen komma snällpressar till användning
för större tryckarbeten, under det att "digelpressen" begagnas för
ettbladstryck eller smärre
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tryckalster över huvud taget (accidenstryck) samt handpressar för
korrekturavdrag. Tidningstryck utföres vanligen i rotationspressar. —
De för ett bokarbetes illustrering nödvändiga klichéerna framställas
vanligen på fotokemigrafisk väg vid särskilda klichéanstalter.
Planscher och kartor liksom en hel del merkantilt tryck och
illustrerade veckotidningar utföras i regeln i grafiska anstalter,
anknutna till boktryckerierna eller fristående. Arbetet sker här genom
olika plantrycks- eller djuptrycksförfaranden, såsom stentryck,
fotolitografi, zinktryck, offsettryck, ljustryck, fotogravyr
(koppartryck), djuptryck och ståltryck. — Vid bindning, inclusive
falsning och häft-ning, av tryckalster i parti (förlagsbindning)
utföras ett flertal arbetsprocesser i maskin. Pärmarna göras först
fullt färdiga med tryck å framsida och rygg, varefter de häftade och
skurna böckerna "inhängas" i pärmarna. Viel inbindning av enstaka
bokband sker arbetet så gott som uteslutande för hand.

Då den industriella och kommersiella uppblomstringen på 1880-talet
förorsakade en kraftigt stegrad efterfrågan på emballage, uppstod vid
sidan om tryckerinäringen en speciell bransch av
pappersförädlingsindustri, nämligen kartong-, pds- och
kuvertfabrikation. Branschens utveckling befrämjades genom
pappersprisens nedgång vid denna tid i samband med träets begynnande
användning som råmaterial för papper. Ifrågavarande
pappersförädlingsindustri, som huvudsakligen bearbetar papp och papper
genom skärning, pressning, vikning och klistring, men även, ehuru i
mindre grad, genom tryckning, står det gamla bokbinderihantverket nära
och har delvis sam-mansmultit med detta. Driften inom hithörande
företag har under årens lopp från ganska primitiva hantverksmässiga
former övergått till att bliva alltmera mekaniserad. Utvecklingen i
denna riktning har särskilt befordrats genom den koncentration och
specialisering, som skett vid de till A.-B. Sveriges Litografiska
Tryckerier anslutna företagen. — Antalet pappersförädlingsfabriker av
här ifrågavarande slag utgjorde vid 1925 års ingång 150, varav 113
bokbinderier och kartongfabriker samt 23 pås- och kuvertfabriker. Dessa
sysselsatte c:a 4 600 arbetare, av vilka två tredjedelar voro kvinnor.
Exporten av till denna bransch hänförliga alster uppgick år 1924 till
0,9 milj. kr.; samma år importerade Sverige hithörande varor för 2,2
milj. kr. Då den inhemska produktionen år 1924 hade ett värde av c:a 33
milj. kr., tillgodoses landets behov sålunda till c:a 95 °Jo med
inhemsk vara.
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Snällpressar under arbete (A.-B. Centraltryckeriet, Stockholm).

Kartonger och liknande papparbeten utföras medelst skärning, stansning,
bockning och häftning i olika specialmaskiner, vilka oftast drivas
endast med hand- eller fotkraft. Smärre förpackningar såsom
cigarrettaskar, tablettemballage o. dyl. framställas i automatiska
apparater. Kuvert- och påsfabrikation sker vanligen medelst särskilda
kuvert- och påsmaskiner; det karaktäristiska för den automatiska
pås-tillverkningen är, att den försiggår från papper i rullar, som
insättas i maskinen, vilken sedan skär, viker, klistrar, ibland även
fodrar och räknar påsarna. Lyxpåsar liksom finare kuvert för privat
korrespondens utföras mestadels för hand.

Till pappersförädlingsindustrien räknas även tillverkning av wellpapp
(vågpapp), som framställes av grovt omslagspapper genom korrugering,
klistring och bockning i en maskin, vilken avlämnar varan fullt färdig
i rullar. Genom att på bägge sidorna av dylik wellpapp klistra tunn
vanlig papp erhålles s. k. dubbelsidig, styv wellpapp; denna förarbetas
huvudsakligen till kartonger och lådor, vilka såsom emballage ersätta
trälådor.
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Såsom helhet betraktade utgöra de pappersförädlande industrierna en
mycket betydande faktor i vårt ekonomiska liv. Med sina c:a 15 000
arbetare komma de numera upp till samma storleksordning som de två
förut behandlade industrigrupperna — pappersmasse- och
papperstillverkning — vilka ha papperet till föremål för sin
verksamhet.

Den svenska grafiska industrien rymmer inom sig en stor fond av teknisk
skicklighet och kultiverad uppfattning. Såväl boktrycket som det
litografiska arbetet samt bokbinderiet hava i konstnärligt hänseende
vunnit det största erkännande, och detta även utanför landets gränser.
Det svenska tidningstrycket kännetecknas likaså av ett förstklassigt
utförande, som står långt framför vad utlandspressen i allmänhet
presterar. Någon meningsskiljaktighet kan därför icke råda om, att vår
grafiska industri väl fyller sin höga uppgift som bärare och spridare
av den andliga kulturen.

Svenska Boktryckareföreningen, Stockholm, är denna industrigrens
främsta sammanhållande organ. Föreningen verkar för yrkets höjande samt
för tillämpning av sunda ekonomiska principer vid affärsuppgörelser
inom facket m. m.

De största boktryckeri- och pappersförädlingsföretagen i vårt land äro
A.-B. P. A. Norstedt & Söner, Stockholm, och Lithografiska A.-B. i
Norrköping, vartdera med c:a 500 arbetare; därnäst komma A.-B.
Centraltryckeriet och A.-B. P. Herzog & Söner (huvudsakligen
bokbinderi), båda i Stockholm och sysselsättande vartdera c:a 400
arbetare. Bland övriga firmor inom branschen märkas i Stockholm: Iduns
Tryckeri A.-B., A. Börtzells Tryckeri A.-B., vilket innehar
Generalstabens Lithografiska anstalt, Svenska Tryckeri A.-B., Isaac
Marcus' Boktryckeri A.-B., Victor Pettersons Bokindustri A.-B., Normans
Bokbinderi A.-B., Stockholms Kartong- & Litografiska A.-B., Ivar
Hæggströms Boktryckeri- och Bokförlags A.-B., A.-B. Hasse W. Tullberg,
K. L. Beckmans Boktryckeri, Bröderna Lagerström A.-B., A.-B. Egneilska
Boktryckeriet, Wille Hedbergs Tryckeri A.-B., bokbinderifirman Gust.
Hedberg och N. Bernh. Anderssons Bokbinderi A.-B.; i Göteborg: Wald.
Zachrissons Boktryckeri A.-B., Göteborgs Litografiska A.-B., Gustaf
Melins A.-B. (bokbinderi), Elanders Boktryckeri A.-B., N. J. Gumperts
Pappershandel (kontorsböcker) och A.-B. John Antonsons Boktryckeri; i
Uppsiala: Almqvist & Wiksells Boktryckeri A.-B. och Edv. Berlings Nya
Boktryckeri A.-B., samt i M a 1 m ö: Skånska Litografiska A.-B., Ax.
Seiersen & C:o och A.-B. Köhnkes Kartongfabrik. Vidare må nämnas å
andra orter: A.-B. J. O. Öberg & Son (litografisk anstalt och
spelkortfabrik) i Eskilstuna, Johnsons Pappersindustri A.-B. i
Hälsingborg, Berlingska Boktryckeri och Stilgjuteri A.-B. i Lund,
Jönköpings Litografiska A.-B., Linköpings Litografiska A.-B., Skriv- &
Ritboks A.-B. i Arlöv, Johnson & Hill i Örebro, A.-B. Bords Tryckeri &
Kartongfabrik, Oskarshamns Tryckeri A.-B., A.-B. Sydsvenska
Biljettryckeriet, Landskrona, A.-B. Sture Ljungdahl & Co., Nybro, Lilla
Edets Pappersbruks A.-B., Lilla Edet (påsar) och Alingsås Industri
A.-B. (påsar). — Slutligen må här även nämnas några av de större
bokförlag, vilka helt eller delvis sysselsätta egna tryckerier,
nämligen: ovanberörda
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A.-B. P. A. Norstedt & Söners tryckeri i Stockholm. Sveriges största
boktryckeri och ett av de äldsta tryckeriföretagen i landet.

A.-B. P. A. Norstedt & Söner, firman Albert Bonnier, Åhlén & Åkerlunds
Förlags A.-B. och Åhlén & Holm A.-B., samtliga i Stockholm. Likaledes
må påpekas, att de flesta av landets tidningsföretag hava egna
tryckerier, av vilka ett flertal även utföra "civiltryck".

Wellpapp tillverkas av Stockholms Wellpappfabrik och Thorsviks A.-B.,
Norra-hammar, ävensom av Stockholms Kartong- & Litografiska A.-B.

Bland speciella klichéanstalter må nämnas i Stockholm Cederquists
Grafiska A.-B., A.-B. Grohmann & Eichelberg, J. Lindholms Klichéfabrik
& Grafiska Anstalt, Warner Silfversparres Nya Grafiska A.-B., A.-B.
Kopia och A.-B. Kliché; å övriga orter märkas Wald. Zachrissons
Boktryckeri A.-B. och Lindstedts Kemigrafiska Anstalt i Göteborg samt
Kemigrafiska A.-B. i Malmö.

TAPETINDUSTRI. Tillverkning av maskintryckta papperstapeter upptogs i
vårt land år 1848. Först på 1860-talet torde dock tapettryckmaskinen
hava kommit till allmännare användning. Handtryckning av tapeter
förekommer numera icke i Sverige.

Vid landets tio tapetfabriker äro sammanlagt närmare 400 arbetare
sysselsatta. Tillverkningen har under de senaste åren sakta men jämnt
stegrats och uppgick 1924 till 3 300 ton, representerande ett värde av
5,3 milj. kr.

18
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Det för tapeter erforderliga papperet tillverkas i Sverige, under det
att färgämnen för framställning av tapetfärgerna importeras.
Mönster-tryckta tapeter tillverkas på så sätt, att tapetpapperet
framföres genom tapettryckmaskinen, varvid de mot färgvalsar löpande
mönstervalsarna avtrycka mönstret på papperet. Härefter föras tapeterna
av en automatiskt verkande apparat genom ett torkrum, varpå
upprullnings-maskinen rullar upp och avskär dem i behöriga längder. De
sålunda erhållna tapeterna kallas "naturelltapeter" till skillnad från
"bottentapeter", vid vilkas tillverkning tapetpapperet före
mönstertryckningen bestrykes med en särskild bottenfärg.

Efter initiativ från Svenska Slöjdföreningen har sedan flera år svenska
konstnärer i stor omfattning anlitats för komponering av tapetmönster.
De moderna svenska tapeterna utmärka sig också för god kvalitet och
omväxlande mönsterbehandling. En export har upparbetats, vilken år 1924
belöpte sig till ett värde av 0,5 milj. kr. och huvudsakligen gick till
England. Importen av tapeter uppgick nämnda år till ungefär samma värde
och härrörde främst från Tyskland.

Landets tapetfabriker äro A.-B. Kåbergs Tapetfabrik och A.-B.
Stockholms Nya Tapetfabrik i Stockholm, Göteborgs Tapetfabrik och J.
Dahlander & Co:s Tapetfabriks A.-B. i Göteborg, Norrköpings Tapetfabrik
och A.-B. Ljungqvists Tapetfabrik i Norrköping, A.-B. Kalmar Nya
Tapetfabrik, A.-B. Nordiska Tapetfabriken, Arvika, Borås Tapetfabriks
A.-B. och Emmaboda Tapetfabrik, Emmaboda.
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KVARNRÖRELSE.

Den nutida svenska kvarnindustrien har framvuxit i samband med den
begynnande industrialiseringen i vårt land under de senare decennierna
av 1800-talet. I och med befolkningens alltmer skeende övergång från
jordbruk till industri uppstod ökat importbehov av brödsäd.
Företagsamheten inriktade sig då på förmälning av denna spannmål, och
så anlades särskilt i sjöstäderna stora handelskvarnar, vilka med
ångans och numera elektricitetens hjälp upptogo kvarndrift i betydande
skala. Tidigare hade man endast haft vattenkvarnar samt i slättbygderna
väderkvarnar för förmälning av säden från omkringliggande trakt. Dylika
kvarnar — huvudsakligen inriktade på att mot viss avgift (tull) förmala
inlämnad spannmål — finnas alltjämt i stor mängd, spridda över hela
landet.

Antalet i den officiella industristatistiken redovisade handels- och
tullkvarnar uppgick vid 1925 års ingång till 873, vilka sysselsatte
sammanlagt 3 400 arbetare. Därutöver beräknar man emellertid, att i
landet finnas ytterligare bortåt 4 000 småkvarnar för rent lokala
behov.

Mer än hälften av landets skörd av råg och vete förmales vid tull-och
husbehovskvarnar, ett förhållande som är liktydigt med att
mjölproduktion för egen förbrukning ännu är betydande. Mången
lantbrukare finner det emellertid numera fördelaktigare att sälja säden
till en handelskvarn och sedan köpa sitt behov av mjöl, enär de stora
kvarnarnas mjöl i regeln är det hemmaida överlägset i kvalitativt
avseende. Ty genom att handelskvarnarna blanda spannmål från skilda
trakter i landet med glutenrikare utländsk vara, erhålles ett betydligt
jämnare och bättre mjöl.

Spannmålens förädling i en modern handelskvarn är en invecklad
procedur, icke minst på grund av de stora krav på renhet hos mjölet,
som numera uppställas. Sedan en pneumatisk spannmålselevator fört
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varan från fartyget eller järnvägsvagnen till kvarnen, väges den och
befrias i förrensningen medelst såll och fläktar från de grövsta
främmande beståndsdelarna. Därefter föres säden till lagerbyggnaden,
som vanligen är sammansatt av ett flertal ända till 30 meter höga
behållare, s. k. silos, vilka fyllas uppifrån och tömmas vid nedre
ändan. Genom cirkulation mellan dessa behållare luftas och blandas
säden. Sedan transporteras den till renseriet, där den medelst spets-
och skalmaskiner samt borstmaskiner befrias från främmande
beståndsdelar, skaldelar och damm. Eventuellt kan här även tvättning av
säden förekomma. Härefter är den färdig att överföras till f ö r
-malningsavdelningen. Vid enbart valsförmalning krossas sädeskornen
gradvis mellan refflade stålvalsar och utmalas mellan släta valsar,
vilka rotera mot varandra med olika omloppshastigheter. Spannmålen får,
då fråga är om siktmjöl, genomgå ett tjugutal mal-ningspassager och
efter varje passage en siktmaskin, som från mäl-den avskiljer det i
föregående valspar uppkomna mjölet. Vid tillverkning av sammalet mjöl
är förmalningsprocessen kortare och siktningen mindre omfattande. Vid
kombinerad sten- och valsförmalning krossas kornen först i valskvarn
och förmalas sedan mellan stenar.

Produktionens omfattning vid de i industristatistiken upptagna
kvarnarna belyses av vidstående tabell. Förutom angivna mängder mjöl
och gryn lämna dessa kvarnar årligen c:a 150 000 ton kli samt c:a 20
000 ton gröpe. Av mjölet har under de senaste åren något över 60 %
varit vetemjöl och 37 % rågmjöl; av grynen voro 65 % havregryn. Berörda
tillverkningar kunna anses motsvara bortåt två tredjedelar av landets
behov av dessa kvarnprodukter. Den återstående tredjedelen tillgodoses
dels genom de icke redovisade småkvarnarnas produktion, dels genom
mjölimport (2—4 % av behovet). Tillverkningsvärdet uppgick 1924 till
187 milj. kr., vilken ur allmän industriell synpunkt förhållandevis
höga siffra naturligtvis sammanhänger med det inom kvarnindustrien, i
jämförelse med andra industrier, synnerligen dyrbara råmaterialet
(brödsäden).

Flertalet av de större kvarnföretagen i vårt land äro anslutna till
Svenska Kvarn föreningen, Stockholm, vilken är verksam i prisreglerande
syfte och tillvaratager medlemmarnas gemensamma intressen. I allmänhet
konkurrera icke de större svenska kvarnarna

[-Produktion-]

{+Pro- duktion+} år Mjöl ton Gryn ton

1900 368 000 21 000

1905 412 000 21 000

1910 386 000 30 000

1915 402 000 32 000

1920 375 000 15 000

1921 361 000 20 000

1922 412 000 17 000

1923 457 000 22 000

1924 477 000 28 000
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A.-B. Saltsjökvarns etablissemang utanför Stockholm. Arbetet bedrives
här i regel dag och natt i tre arbetsskift och förmalningen omfattar
c:a 3 000 säckar per dygn.

med varandra om priserna, men väl om kvaliteter och märken.
Kvarnindustrien i Sverige har sålunda i utpräglad grad blivit en s. k.
märkesindustri. Det må också påpekas, att det i denna industri
investerade kapitalet är förhållandevis mycket stort, i det att såväl
byggnader och maskinerier som även lagren här äro i hög grad
kostnadskrävande.

De största kvarnföretagen i vårt land äro A.-B. Saltsjökvarn,
Stockholm, A.-B. Malmö Stora Valskvarn, Kalmar Ångkvarns
Kommanditbolag, A.-B. Mårten Pehrsons Valskvarn, Kristianstad, och
Qvarn A.-B. Tre Kronor, Stockholm, samtliga med 100 à 200 arbetare.
Övriga större kvarnar äro Trelleborgs Ångkvarns m. fi. Industriers
A.-B., Hälsingborgs Ångkvarns A.-B., A.-B. Falkenbergs Elektriska
Valskvarn och Kvarn A.-B. J. G. S., Norrköping. Bland medelstora
handelskvarnar må vidare nämnas Upsala Ångqvarns A.-B., A.-B. Upsala
Valskvarn, Göteborgs Ångbageri- & Ångkvarns A.-B., A.-B. Nyköpings
Storhuskvarn, A.-B. Molkoms Kvarn & Grynverk, Molkom, Berte Qvarn
A.-B., Slöinge, A.-B. Örebro Kvarn, Alsters Valskvarn, ägd av Handels
A.-B. P. G. Jansson, Kristinehamn, A.-B. Landskrona Valskvarn, A.-B.
Gävle Valskvarn, Mjölby Kvarn A.-B. och Stdhlbom & Co A.-B.,
Norrköping. — Bland grynkvarnarna märkas P. O. Stokkebyes Kvarn A.-B.,
Göteborg, A.-B. A. Heyman, Vår-gårda, och A. Wilh. Petris Grynfabriks
A.-B., Vetlanda.
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BAGERIINDUSTRI.

Bagerinäringen i Sverige bedrives till väsentlig del under rent
hantverksmässiga former. Under de senaste decennierna har dock rörelsen
börjat alltmer övergå till fabriksmässig drift. Belysande härför är den
omständigheten, att antalet i industristatistiken redovisade bagerier
mer än åttadubblats sedan sekelskiftet. Utvecklingen sammanhänger med
att en mängd nyuppfunna maskiner och redskap på brödfabrikationens
område kommit i marknaden. Motordrivna knådnings- och uppslagsapparater
med tillhörande transportanordningar äro numera ganska allmänt
förekommande i de större bagerierna. Med avseende å ugnarna ha
ävenledes betydande konstruktiva förbättringar framkommit, åsyftande
bränslebesparing och lättnad i betjäningen. Särskilt må framhållas de
s. k. roterande ugnarna, där brödämnena insättas vid ugnens ena ända
för att framkomma färdiga vid den andra.

Man kan inom bageriindustrien skilja mellan tvänne huvudtyper av
företag: å ena sidan fabriksmässigt arbetande bagerier, inriktade på
tillgodoseende av lokala behov och huvudsakligen tillverkande mjukt,
färskt bröd, å andra sidan de för en större marknad arbetande
spisbrödsfabrikerna ocli käxfabrikerna. Av den förstnämnda typen finnas
för närvarande c:a 180 i den officiella statistiken redovisade företag,
spridda över hela landet i städer, köpingar och municipalsamhällen. Av
speciella spisbrödsfabriker finnes ett femtiotal, varav dock hälften
äro ganska obetydliga; branschen är för Sverige tämligen enastående,
enär hårt bröd, sådant som det i vårt land förekommande, i allmänhet
icke användes utomlands. Käxfabrikerna äro fyra till antalet.

Sammanlagt sysselsättas inom bageriindustrien c:a 5 100 arbetare, varav
en tredjedel kvinnliga. Tillverkningsvärdet beräknades 1924 till 76
milj. kr.; härav kommo 18 milj. på spisbrödsfabrikation och 4 milj. på
käxfabrikation. De tillverkade kvantiteterna inom sistnämnda båda
branscher voro 28 000 ton spisbröd och 1 200 ton käx.

Bland landets spisbrödsfabriker äro de största A.-B. öhmanska Bageriet,
Stockholm. Kommanditbolaget Spis- och Knäckebrödsfabriken Kronan,
Sundbyberg, A.-B. Arvid Pettersons Brödfabrik, Eskilstuna, A.-B.
Nordstjernans Elektriska Knäckebrödsfa-brik, Linköping, och A.-B. Nya
Spis- och Knäckebrödsfabriken, Oskarshamn. Bland övriga bageriföretag,
av vilka somliga även tillverka spisbröd, må här nämnas: i Stockholm
firmorna J. C. Schröder och C. W. Schumacher ävensom A.-B. Westerdahl &
Karsten, A.-B. Sven Engdahl och Reinholds Nya Ångbageri- och Konditori
A.-B.; i Göteborg: Olof Asklunds Ångbageri, Göteborgs Ångbageri- &
Ångkvarns A.-B. och A.-B. Major-
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ras Ångbageri; i Malmö: A.-B. A. Påhlssons Bageri, och i Örebro A.-B.
A. P. Kjellgrens Bageri. Käxtillverkning bedrives av Göteborgs
Kexfabriks A.-B., Kungälv, och A.-B. Örebro Kexfabrik.

SOCKERINDUSTRI.

Sockerindustrien i Sverige har ända från dess tillkomst varit i
särskilt hög grad föremål för statsmakternas intresse, i början varmt
omhuldad, sedermera extra beskattad och njuggt övervakad.

Raffinering av importerat rörsocker började i vårt land redan 1647 och
kom alltifrån begynnelsen i åtnjutande av flerfaldiga förmåner. Under
frihetstiden blev t. o. m. importförbud för raffinerat socker påbjudet,
vilket skydd varade ända till 1849. Tack vare denna omvårdnad
utvecklades industrien kraftigt, så att vid slutet av 1700-talet icke
mindre än 14 sockerraffinaderier funnos i landet, bland dem det ännu
bestående Tanto sockerbruk i Stockholm. Under de napoleonska krigen i
början av 1800-talet kom Sverige att tjäna som mellanhand för den
engelska sockerhandeln, och då anlades bl. a. det ännu bestående
Carnegieska raffinaderiet i Göteborg.

Sockerindustri i modern mening uppstod emellertid först i och med
upptagandet av sockerbetodling i vårt land vid mitten av 1800-talet,
sedan man lyckats frambringa betor av tillräcklig sockerhalt. En
inhemsk råsockerproduktion, huvudsakligen lokaliserad till Skåne, växte
nu hastigt fram, tack vare särskilt de initiativ och det målmedvetna
arbete som grosshandlaren Justus Tranchell i Göteborg nedlade härpå.
Banbrytare för sockerindustriens tekniska utveckling blev dennes son,
direktören Carl Tranchell*), vilken under flera decennier utgjorde den
auktoritativa ledande kraften inom denna . industri och även genomförde
dess ekonomiska konsolidering. Det ökade tullskyddet 1879 bidrog i sin
mån till sockerindustriens utveckling. Och resultatet blev, att
årtiondena närmast kring sekelskiftet kommo att kännetecknas av ett
storartat uppsving inom denna fabrikation. Rörsockerimporten upphörde
helt och hållet; och alltifrån slutet av 1890-talet har Sveriges
sockerbehov, då man ser på förhållandena i stort, täckts genom inhemsk
betsockertillverkning, såvida icke betskörden något år slagit fel.
Utvecklingen belyses närmare av diagrammet över arbetareantalet å nästa
sida samt vidstående tabell över produktionen.

*) Porträtt, se sid. 126.

1900 86 000

1905 98 000

1910 122 000

1915 137 000

1920 142 000

1921 145 000

1922 144 000

1923 159 000

1924 153 000
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{+Pro- duktion+} år
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Sockerindustrien

• Ort där c:a 100 arbetare sysselsättas inom branschen. Ort med större
arbetareantal är betecknad med proportionellt större prick.

Antal sockerfabriker (råsockerbruk och saftstationer samt
raffinaderier) vid 1925 års ingång .....................27

Antal där anställda arbetare...........................9000

(motsv. 2,4% av landets industriarb.)

Tillverkningsvärde år 1924 i milj. kr.............101,6

A r b e t a r e a n t a I e t 1 875-1 924 1(J000

Svart stapel angiver årsarbetare, prickad stapel säsongarbetare. Före
1913 föreligger icke i den officiella statistiken någon uppdelning
mellan års-och säsongarbetare varför uppdelning för tidigare år endast
uppskattningsvis kunnat angivas.

Då någon export av socker icke förekommit, ger denna tabell på samma
gång en bild av den kraftiga stegring i sockerförbrukningen, som följt
med det ökade välståndet i landet. Tillverkningen lämnar, förutom de
angivna kvantiteterna socker, såsom biprodukter dels några hundra ton
sirap, dels c:a 30 000 ton melass per år. Ett värdefullt avfall vid
fabrikationen är betmassan. Denna sistnämnda ävensom melassen användes
såsom kreatursfoder, melassen även för tillverkning av pressjäst. —
Råsockerframställningen är i utpräglad grad en säsongindustri,
arbetande med flerdubbelt större arbetsstyrka under höstmånaderna (15
okt.—15 dec.), då betkampanjen varar, än under resten av året.

Alltsedan 1873 har betsockertillverkningen varit belagd med särskild
skatt, vilken tillkom i syfte att ersätta den tidigare finanstullen å
råsocker. Skatten utgick till en början efter mängden avverkade betor,
men ändrades 1906 till att beräknas efter försålda kvantiteter
raffinadsocker, i samband varmed skyddstullen omreglerades. Under de
sista båda decennierna har upprepade gånger tullskyddet blivit sänkt
för både socker och sirap. Det bör bemärkas, att den nuvarande
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Sockerfabriken i Arlöv (Svenska Sockerfabriks A.-B.).

Till höger råsockerbruk och betupplag; till vänster raffinaderi.

Rätt fram i mitten transportbana för betmassa.

tullen huvudsakligen tjänar till skydd för betodlingen och endast till
en mindre del tages i anspråk av sockerfabrikerna.

Sockertillverkningen är en både på det kemiska och mekaniska området
mycket komplicerad fabrikation, som kräver ett omfattande och dyrbart
maskineri. Redan mottagandet av betorna vid råsocker-bruken, deras
vägning, rengöring och transport inom fabriken fordrar en vidlyftig
apparat, vilket bl. a. framgår därav, att de större bruken avverka icke
mindre än 100—150 järnvägsvagnar betor om dagen. För framställning av
sockersaft sönderskäras först betorna medelst skärningsmaskiner i fina
strimlor, varpå massan (bet-snitseln) utsättes för hett vatten i och
för sockrets urlakande. Den uppkomna sockersaften undergår härefter en
reningsprocedur och koncentration i vacuumpannor, tills sockret
erhålles i form av små kristaller inbäddade i en tjock sirap. För
råsockrets avskiljande överföres nu denna massa till roterande
centrifuger med genomborrade väggar, varvid sirapen under den hastiga
rotationen utslungas, lämnande sockret kvar. Av sirapen kan sedan genom
särskilt förfarande ytterligare socker utvin-
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nas, återstoden går till melassfoder. — Råsockrets rening till vitt
socker, raffineringen, sker vanligen i särskilda sockerraffinaderier.
Här fuktas och centrifugeras sockret, varpå det löses i vatten,
filtreras och hopkokas, till dess reningen fullständigats. Formningen
vidtager nu genom att massan gjutes antingen i sockertoppsformar eller
i flata blecklådor. I senare fallet följer slutligen sockerplattornas
söndersågande till bitsocker.

Den svenska sockerindustrien intager i tekniskt avseende en erkänt hög
ståndpunkt. Utbytet råsocker i procent av betvikten är här avsevärt
större än i Frankrike och minst lika stort som i Tyskland. Det svenska
raffinadsockret betraktas såsom en av den kemiska storindustriens allra
renaste produkter, ofta innehållande över 99,95 % sacharos. För hela
vårt land har sockerindustrien blivit av stor ekonomisk betydelse;
genom samarbete mellan industri och jordbruk har här en svensk näring
skapats, som bereder staten avsevärda inkomster, samtidigt som den höjt
jordbruket och ökat välståndet inom icke obetydliga delar av landet.

Sedan 1907 har en ekonomisk koncentration skett inom sockerindustrien.
En sammanslagning har ägt rum av förut skilda bolag till tvenne
företag, av vilka det ena omfattar icke mindre än 90 % av hela landets
sockerproduktion.

Svenska Sockerfabriks A.-B., Malmö, sysselsätter under betsäsongen över
8 000 arbetare samt omfattar dels råsockerbruk i Arlöv, Hasslarp,
Hälsingborg, Hököpinge, Jordberga, Karpalund, Kävlinge, Köpinge,
Skivarp, Staffanstorp, Svedala, Säbyholm, Trälleborg, Ängelholm och
Örtofta, alla dessa i Skåne, samt i Karlshamn, i Genevad (Hall.) och
Roma (Goll.), dels även sockerraffinaderier i Stockholm, Göteborg,
Landskrona och Arlöv. Mellersta Sveriges Sockerfabriks A.-B.,
Lidköping, sysselsätter under säsongen över 900 arbetare och driver
råsockerbruk i Lidköping, Linköping och Mörbylånga samt raffinaderi å
förstnämnda ort.

CHOKLAD- OCH KARAMELLINDUSTRI.

Vid mitten av 1800-talet bedrevs tillverkningen av konfektyrer i
Sverige huvudsakligen endast i samband med konditori- och
bagerirörelse. Ganska tidigt uppstodo dock även fabriksmässigt drivna
karamellkokerier. När sedermera kakao och choklad började alltmer komma
i bruk, upptogo vissa företag tillverkning av hithörande fabrikat. På
1890-talet vann denna industri ett kraftigt uppsving tack vare den 1892
vidtagna sänkningen av finanstullen å råvaran, kakaobönor, och den vid
samma tid starkt ökade inhemska konsumtionen av
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• Ort där c:a 100 arbetare sysselsättas Inom branschen. Ort med större
arbetareantal är betecknad med proportionellt större prick.

Choklad-o. karamellindustrien

Antal choklad-och karamellfabriker vid 1925 års
ingång..................................................111

Antal där anställda arbetare...................4600

(motsv.1,2 % av landets industriarb.j

Tillverkningsvärde år 1924 i milj. kr............46,2

Arbetareantalet 1875-1924

A.-B. KARTOGRAFISKA INSTITUTET

choklad. Flera nya företag grundades och produktionen flerdubblades.
Denna gynnsamma utveckling fortsatte efter sekelskiftet och har även
under senare år fortgått i raskt tempo, särskilt vad rör tillverkningen
av kakaopulver och choklad. En närmare bild härav erhålles dels av
diagrammet över arbetareantalet inom denna industrigren

här ovan, dels av vidstående tabell över produktionen under det gångna
kvartseklet.

Man kan för närvarande skilja mellan två olika typer av företag inom
denna industri. Den ena representeras av jämförelsevis små företag,
huvudsakligen arbetande för den lokala marknadens behov av konfekt och
choklad och bl. a. tillverkande sådana slag härav, som måste försäljas
i färskt tillstånd och icke tåla längre förvaring eller transporter.
Den andra typen utgöres av storföretag, som dels framställa
kakaopulver, dels tillverka choklad, konfekt och pastiller för
avsättning över hela landet- Trots det jämförelsevis ringa antalet
företag är denna senare typ dominerande genom sin stora produktion.

Importen av kakaobönor håller sig numera kring 4 000 ton per år med ett
värde av c:a 3 milj. kr. Sedan kakaobönorna ankommit till

[-Produktion-]

{+Pro- duktion+} år Choklad och kakao ton Karameller, konfekt och
marmelad ton 1900 1 000 4 100 1905 1 700 5 100 1910 2 100 6 500 1915 4
700 8 800 1920 4 900 9 500 1921 5 800 8 600 1922 6 200 7 700 1923 7 300
9 100 1924 8 300 10 200
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Formningsmaskiner i chokladfabrik (A.-B. Chokladfabriken Marabou,
Sundbyberg).

chokladfabriken, sållas och rensas de samt undergå därpå röstning i
roterande järncylindrar, på det att aromen skall komma till utveckling.
Härefter krossas bönorna och skalas, varpå varan finmales mellan
uppvärmda granitvalsar, då kakaosmöret smälter och en tjockflytande
massa uppstår. Av denna kan sedan, beroende på blandningens art,
antingen kakaopulver beredas, efter det att kakaosmöret i viss mån
utpressats ur massan, eller framställning av choklad företagas i olika
former. För sistnämnda ändamål måste dock i massan först inblandas
önskade tillsatser av socker, kondenserad mjölk, vanilj o. d.
Bit-chokladens utformning och utstoffering samt varans behöriga
emballering äro slutligen mycket betydelsefulla och arbetskrävande
procedurer, innan produkten är färdig att lämna chokladfabriken. — Vid
tillverkning av karameller, konfekt och marmelad smältes eller kokas
sockret eller ock hopblandas detta utan föregående uppvärmning med
övriga beståndsdelar (mandel, fruktmassa, safter m. m.), som skola ingå
i produkten. Formningen och utstofferingen utgöra även hälen mycket
väsentlig del av fabrikationen.

Den svenska choklad- och karamellindustrien har numera en av-
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sättning inom landet, som motsvarar icke mindre än 95 % av
konsumtionen. Tillverkningen står på en kvalitativt hög nivå. Förr
ansåg man, att den bästa chokladen tillverkades i Schweiz och
Frankrike; numera erhålles lika god vara från svenska fabriker.

Den slörsta ocli samtidigt en av de äldsta chokladfabrikerna i landet
är Malmö Chokolad- & Konfektfabriks A.-B. (Mazetti), grundat 1888 och
sysselsättande omkring 600 arbetare. De övriga större chokladfabrikerna
äro Svenska Chokladfabriks A.-B. (Cloetta), Ljungsbro (Östergötl. 1.),
Bröderna Kanold A.-B., Göteborg, A.-B. Choklad-fabriken Marabou,
Sundbyberg, Hultmans Choklad & Konfektfabriks Nya A.-B., Malmö, A.-B.
Förenade Chokladfabrikerna, Stockholm, och A.-B. Svea-Choklad,
Norrköping. Vidare märkas A.-B. Göteborgs Chokolad- & Konfektfabrik,
Cap Choklad- & Konfektfabrik A.-B. och Axel Forsberg Choklad-,
Karamell- & Konfektfabrik, alla dessa tre i Göteborg, Ljungs Choclad &
Caeao-Fabrik och A.-B. Carl P. Pählssons Choklad- & Konfektfabrik, båda
i Malmö, Nya A.-B. Chokladfabriken Fyris, Uppsala, A -B. Kalmar
Konfekt- o. Karamellfabrik, A.-B. Nordiska Chokladfabriken, Alingsås,
A.-B. Ringstorps Chokladfabrik, Hälsingborg, och A.-B. Choklad &
Konfektfabriken Freja, Gävle. Bland karamellfabrikerna äro A.-B.
Nissens Manufacturing, Norrköping, samt Pix A.-B. och A.-B. Pastill
(Läkerol), båda i Gävle, de största. Bland tillverkare av konfekt må
slutligen även nämnas Stockholms Sockerbageri A.-B.

MARGARININDUSTRI.

Med hänsyn till råmaterialets art skiljer man på animaliskt och
vegetabiliskt margarin. Det förra framställes av produkter ur smält
nöttalg och svinister med tillsats av någon lämplig olja. Vegetabiliskt
margarin ("växtmargarin") innehåller däremot icke något dylikt
djurfett, utan framställes av fettämnen ur växtriket, mestadels
kokos-olja jämte jordnötsolja.

Margarinet beredes genom att den flytande fettblandningen kärnas
tillsammans med mjölk, varpå emulsionen avkyles, då den stelnar till en
smörliknande massa. Denna ältas — ofta under tillsättande av mer eller
mindre smör — saltas och förpackas.

Margarintillverkning i fabriksmässig skala äger sin upprinnelse i
Frankrike på 1870-talet. Till Sverige kom industrien på 1880-talet och
utvecklades här alltmer efter införandet av tullskydd 1888 och sedan
smörpriset stegrats i samband med den växande smörexporten till
England. Till den fortsatta utvecklingen bidrog den efter sekelskiftet
allmännare övergången från animaliskt margarin till växtmargarin, då
kokos- och palmkärnolja börjat komma i marknaden. Växtmargarinet
ställde sig billigare och är mera användbart såsom ersättning för
bordsmör, medan det animaliska mera lämpar sig för
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• Ort där c:a 100 arbetare, sysselsättas inom branschen. Ort med större
arbetareantal är betecknad med proportionellt större prick.

Margarinindustrien

Antal margarinfabriker vid 1925 års
ingång.....................................................13

Antal där anställda arbetare........................800

(motsv.0,02% av landets industriarb.)

Tillverkningsvärde år 1924 i milj. kr................46,6

vissa bageriändamål. Utvecklingen belyses närmare av diagrammet över
arbelareantalet här ovan samt av vidstående tabell, vilken dock endast
svagt avspeglar de menliga verkningar, soni världskrigets
handelsavspärrning medförde för denna industri. Under krigsåren
1917—1918 var nämligen margarintillverkningen praktiskt taget nedlagd i
vårt land.

De svenska margarinfabrikernas produktion motsvarar i huvudsak den
inhemska konsumtionen. Exporten har i allmänhet varit obetydlig.
Konkurrensen mellan landets olika fabriker har i hög grad inriktats på
framställning av alltmera förbättrade kvaliteter. Också vitsordas det
svenska margarinet såsom ett, generellt sett, ypperligt fabrikat.

Tillverkningen av och handeln med margarin är sedan 1885 underkastad
statlig kontroll fcr att förhindra, att varan utgives såsom smör,
vilket skulle vara till förfång för mejerihanteringen.

Bland landets margarinfabriker äro följande de mera kända: A.-B.
Pellerins Margarinfabrik och A.-B. O. Mustad & Son, båda i Göteborg,
Margarin A.-B. Zenith, Malmö, Nya Margarin A.-B. Svea, Kalmar, Arboga
Margarinfabrik, A.-B. Agra Margarinfabrik och A.-B. Vandenberghs
Margarin, de båda sistnämnda i Stockholm, samt Kooperativa Förbundets
Margarinfabrik, Norrköping.

[-Produktion-]

{+Pro- duktion+} Margarin och kokos-smör år ton 1900 10 500 1905 12 700
1910 15 900 1915 33 700 1920 16 600 1921 13 100 1922 18 200 1923 24 000
1924 31 000
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SLAKTERI-, KONSERV- M. FL. LIVSMEDELSINDUSTRIER.

Slakteri- och charkuterirörelse. Genom den moderna slakthusverksamheten
i de större städerna har slakterinäringen i vårt land kommit att i viss
mån industrialiseras. I den officiella statistiken är det emellertid
endast svinslakterier och charkuterifabriker, som för närvarande
hänföras till industri. Svinslakterierna äro nära bundna vid
jordbruksnäringen. De flesta och största företagen tillhöra
andelsföreningar bland lantbrukarna och äro helt inriktade på att
ombesörja avsättningen från de svinuppfödande gårdarna.
Svinslakterierna äro till antalet 28 med sammanlagt c:a 350 arbetare,
de flesta belägna i Skåne och västra Sverige. Produktionen uppgick 1924
till 29 milj. kg. fläsk, varav 18,7 milj. exporterades, främst till
England. — Av charkuterifabriker finnas i vårt land 121, tillsammans
givande sysselsättning åt 1 300 arbetare. 1 allmänhet är denna bransch
lokaliserad till städerna eller andra större samhällen, där den ofta är
förenad med detaljhandel. Tillverkningen består huvudsakligen i
korvfabrikation samt framställning av rökta varor. Arbetet sker så gott
som uteslutande på maskinell väg. År 1924 uppgick charkuterifabrikernas
tillverkningsvärde till icke mindre än 37 milj. kr.

Bland de större charkuterifabrikerna må nämnas Slakteri A.-B. Norrmalm,
Slägten' A.-B. i Stockholm, Carl Larssons Slakteri A.-B. samt firmorna
Aug. Falk och Bröderna Kessler, alla dessa i Stockholm, Slakteri A.-B.
Göta och A.-B. D. Hasselblads Charkuteri i Göteborg samt Oscar
Johansons Slakteri A.-B. i Norrköping.

Konservindustri. Större delen av den svenska konservfabrikationen är
förlagd till västkusten, där fabriksmässig konservering av fisk
bedrives i alltmer växande omfattning. Anjovistillverkningen är den
äldsta i branschen. Denna välkända fabrikation med skarpsill som
råvara, kryddad efter särskilda metoder, räknar numera icke mindre än
15 fabriker, de flesta belägna i eller i trakten av Lysekil, med en
årsproduktion uppgående till c:a 4 milj. kr. Tillverkning av
fiskkonserver av andra slag, varvid sill, makrill, kolja, lax, hummer
m. m. utgöra råmaterial, bedrives av ett tiotal företag med ett
tillverkningsvärde av c:a 3 milj. kr. per år. Ungefär lika många
firmor, huvudsakligen belägna i de södra delarna av landet, bereda
frukt- och grönsakskonserver, medan kött- och fläskkonserver
förfärdigas av endast några få företag. Sammanlagt sysselsättas inom
konservindu-
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sirien c:a 900 arbetare. Vanligen sker konserveringen genom att
födoämnena steriliseras medelst överhettad ånga i kärl av förtennt
järnbleck, vilka sedan hermetiskt tillslutas. De erforderliga
bleckkärlen tillverkas av de större företagen själva, under det att de
mindre firmorna taga sitt emballage från bleckvarufabriker; plåten
importeras 1'rån utlandet. Den svenska konservtillverkningen har vunnit
erkännande för sitt omsorgsfulla och hygieniska utförande av de olika
fabrikationsdetaljerna.

Ehuru det icke tillhör konservindustrien i egentlig mening, bör här
slutligen nämnas, att saltning, rökning och torkning av fisk sker vid
15 industriellt arbetande fiskberedningsanstalter, vilka sysselsätta
över 100 arbetare och hava en årsproduktion uppgående till c:a 2 milj.
kr.

Inom konservindustrien är A.-B. Sveriges Förenade Konservfabriker,
Göteborg, det största företaget med c:a 300 arbetare, sysselsatta med
konservering av såväl fisk- och Köttvaror som grönsaker. Blandad
konservtillverkning bedrives även av Slibergs Konservfabriker A.-B.,
Göteborg, och A.-B. Molinderska Konservfabriken, Stockholm, samt
köttkonservtillverkning av Bröderna Kessler, Stockholm. Bland
anjovisfabrikerna må nämnas A.-B. Hugo Hallgrens Konservfabriker,
Ellös, samt A.-B. Gust. Richter och Alfr. Bovik & k:i i Lysekil. Frukt-
och grönsakskonserver förfärdigas av bl. a. Svenska Fruktföreningen,
Stockholm, A.-B. Ruuthsbo Konservfabriker, Ystad, firman Gustaf Bong,
Ystad, och A.-B. önos, Tollarp.

I detta sammanhang må nämnas att senap, soja och ättika tillverkas av
A.-B. Th. Winborg & C:i, Stockholm, och A.-B. Vinägron, Göteborg,
ättika även av Liljeholmens Ättiksfabrik & Handels A.-B., Stockholm, m.
fi. Mejeripreparat (ostlöpeextrakt, smör-och margarinfärger etc.)
tillverkas av A.-B. S. Barnekows Tekn. Kern. Laboratorium, Malmö.

Mejerirörelse. Mejerihanteringen i vårt land arbetar i stor
utsträckning under industriella former, men är ekonomiskt så intimt
bunden vid jordbruksnäringen, att den måste anses ligga helt inom
dennas intressesfär. Mejerirörelsen är också närmast att betrakta som
binäring till jordbruket, vårföre även dess angelägenheter i vad rör
statens verksamhet handhavas av jordbruksdepartementet och detsamma
underställda institutioner. Mejerianläggningarna, som till ett antal av
c:a 1 300 äro spridda över hela landet, tillhöra i regeln antingen de
större egendomarna eller andelsföreningar bland de mindre jordbrukarna.
I mejerihanteringen sysselsättas c:a 4 100, övervägande kvinnliga,
arbetare. Tillverkningen av smör och ost uppgick 1924 till 132 milj.
kr., och samma år betingade smörexporten, som efter en stagnation under
och närmast efter världskriget åter börjat växa, ett värde av 17,4
milj. kr.; export av ost förekommer icke i nämnvärd omfattning.
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Stärkelsefabrikation. Tillverkningen av stärkelse grundar sig i Sverige
nästan uteslutande på potatis som råvara. Den bedrives vid ett 80-tal
helt små fabriker, de flesta tillhöriga andelsföreningar inom
jordbruket i Blekinge och Kristianstads län, där potatisodlingen som
bekant står relativt högt. Fabrikationen sker under ganska primitiva
former; potatisen rives och besprutas med vatten, varefter
stärkelsemjölken får i rännor och cisterner avsätta stärkelsen, vilken
sedan siktas och torkas. Arbetet härmed försiggår under höstmånaderna
såsom binäring till jordbruket och sysselsätter då c:a 350 arbetare.
Ärstillverkningen uppgår till 12 milj. kg stärkelse, varav det mesta
går till hushållsändamål och resten till jästfabrikation samt
textilindustrien m. m. Är 1924 betingade produktionen ett värde av 5,2
milj. kr.

Makaroni- och sagofabrikation. Tillverkning av makaroner sker med
vetegryn som huvudsaklig råvara och bedrives av ett tiotal fabriker i
vårt land. Sedan grynen krossats, formas därav en deg, vilken pressas
uti metallcylindrar till önskad form och storlek, varefter den
framställda varan torkas i varmkammare under tillförsel av en ständig,
frisk luftström. Några av fabrikerna tillverka även sagogryn, vartill
användes potatisstärkelse. Sammanlagt sysselsätter rörelsen c:a 150
arbetare. Produktionen, som i stort sett motsvarar landets hela behov,
uppgick 1924 till 2,8 milj. kg makaroner samt 0,5 milj. kg potatis-och
sagogryn. Värdet härå beräknas till 2,3 milj. kr.

Bland hithörande företag må nämnas A.-B. Stockholms Maccaronifabrik,
Sundbyberg, Norrköpings Makaronifabrik, Thomsens Fabrikers A.-B.,
Göteborg, A-B. Karlskrona Makaronifabrik och A.-B. Gävle
Makaronifabrik.

Kafferosteri. Röstning av kaffe bedrives fabriksmässigt av ett
femtiotal företag i vårt land, de flesta dock ganska obetydliga.
Rosteriernas årsproduktion omfattar 9 à 10 milj. kg kaffe;
arbetareantalet utgör c:a 200.

De största kafferosterierna äro Förenade Kaffeimportörers Rosteri A.-B.
Triangeln, Göteborg, och Kafferosteri A.-B. Otto Dahlström & Co.,
Stockholm.

BRYGGERIINDUSTRI.

Ölbrygd är i Sverige, liksom i övriga germanska länder, av mycket
gammalt ursprung. I äldre tider skedde brygden uteslutande i hemmen;
den utvecklades under 1500- och 1600-talen att dessutom bedrivas
hantverksmässigt och började vid mitten av 1800-talet att ske under
industriella former. Tillverkningen nådde sin kulmen åren när-
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[-Produktion-]

{+Pro- duktion+} år [-Maltdrycker-] {+Malt- drycker+} hl. 1900 2 894
000 1905 3 179 000 1910 2 542 000 1915 2 578 000 1920 2 022 000 1921 2
072 000 1922 1 824 000 1923 2 037 000 1924 2 071 000

mast efter senaste sekelskifte. Den nedgång i tillverkningskvantiteten,
som därefter inträtt (se vidstående tabell), har sin grund i de
restriktiva lagstiftningsåtgärder, vilka sedan 1905 införts ifråga om
maltdrycker. Ungefär en tredjedel av de i tabellen angivna
kvantiteterna har under de senaste åren utgjorts av svagdricka.
Saluvärdet uppgick för 1924 till c:a 85 milj. kr., varav emellertid 15
milj. kr. inlevererats till statsverket i form av maltskatt.

Maltdrycksindustriens råvaror, korn, humle och vatten, måste
tillfredsställa höga fordringar med avseende å renhet m. fi.
egenskaper, om brygden skall bli god. Största delen av det för
tillverkningen nödvändiga maltet framställa bryggerierna själva av inom
landet odlat korn. År 1923 beräknades omkring 14 % av Sveriges
kornskörd ha åtgått härför. Bryggeriernas behov av humle täckes däremot
numera genom import, huvudsakligen från Bayern och Böhmen. Ända till
mitten av 1800-talet odlades humle i Sverige i stor omfattning, och i
byggningabalken stadgades t. o. m. skyldighet för skattehemman att
"hålla humlegård". Bestämmelsen upphävdes emellertid, enär den svenska
humlen ifråga om kvalitet ej kunde tävla med den utländska.

Det första ledet i öltillverkningen är mältningen. Maltet beredes genom
att kornet "stöpes", d. v. s. tillföres fuktighet för att komma i
groning. Den produkt, som härvid framkommer, grönmaltet, underkastas
därefter en långsam torknings- och rostnings-process, "kölningen",
varigenom det erhåller en aromatisk lukt och bättre smak. Vid kölningen
varieras maltets färg och arom allt efter den öltyp, som önskas: ljust
pilsnermalt, svagt aromatiskt lagermalt eller mörkt münchenermalt.
Härefter vidtager vörtberedningen, d. v. s. den egentliga bryggningen.
Den krossade malten behandlas nu i mäskkar under kraftig omröring med
vatten av olika temperatur. När mäsken är färdig, frånsilas de olösliga
beståndsdelarna (draven). varefter återstoden (vörten) kokas under
tillsats av humle, som skänker ölet frisk smak, större hållbarhet och
bättre utseende. Vörten avkyles nu, och som ett led i den statliga
kontrollen över maltdrycks tillverkningen fastställes dess extrakthalt
(stamvörtstyrkan). I jäs-källaren vidtager sedan i öppna kar den s. k.
huvud jäsningen under 8—12 dagar, varunder sockret övergår till alkohol
och kolsyra. Färskölet överföres härefter till lagerkällaren för
efterjäsning under 2 à 3 månader. Härunder sätter sig jästen och ölet
klarnar.
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Tappningssal i Hamburgerbryggeriet (A.-B. Stockholms Bryggerier). Till
höger sker ölets tappning, e:a 10 OCO buteljer per timme. Av maskinen i
mitten verkställes korkningen, t. v. sker avsyning och etikettering.

Så snart detta är färdigt, tappas det på distributionsfat eller
flaskor. — Från det kornet börjar mältas och tills att maltdryckerna
lämna bryggeriet, förflyter omkring ett halvt år.

Bryggeriindustrien är, vad de större företagen beträffar, i tekniskt
hänseende en av landets mest fulländade industrier. Sinnrika, effektiva
maskinerier användas vid tillverkningen, och även flaskornas rengöring,
tappning, korkning och etikettering ske numera på de flesta håll
medelst automatiskt arbetande maskiner. En ytterst noggrann
driftskontroll har införts för att hålla den ömtåliga kvaliteten uppe
på en hög nivå, vilken för övrigt är i avsevärd grad beroende på den
personliga erfarenheten och skickligheten hos vederbörande
bryggmästare. Ett intensivt vetenskapligt arbete har även nedlagts på
att klargöra alla de invecklade processer, som äga rum vid
öltillverkningen.

Enligt gällande lagstiftning indelas maltdryckerna i tre klasser. Till
klass I räknas dels maltdrycker med viss låg alkoholhalt och låg
extrakthalt hos stamvörten (svagdricka), dels även alkoholfria
maltdrycker med något högre extrakthalt. Klass II (pilsnerdricka) är
den vanligast förekommande maltdrycken med en maximihalt
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alkohol av 3,2 viktprocent och en extrakthalt icke överstigande 10,5
°/c. Klass III (exportöl) omfattar övriga slag av maltdrycker, vilka
endast få tillverkas för export samt för vissa särskilda ändamål. — Med
hänsyn till beskattningen skiljes mellan skattefria och skattepliktiga
bryggerier. Vid de förra får endast svagdricka tillverkas.

Den svenska maltdrycksindustrien omfattade vid 1925 års ingång 160
skattepliktiga och 90 skattefria industriellt arbetande bryggerier,
spridda över hela landet i städer och andra större samhällen.
Sammanlagt sysselsatte de i det närmaste 6 000 arbetare. Vid sidan
härav fanns ett. tiotal särskilda maltfabriker med tillhopa c:a 100
arbetare.

Bryggeriindustriens gemensamma intressen tillvaratagas av Svenska
Bryggareföreningen, Stockholm, stiftad 1885.

Det ojämförligt största bryggeriföretaget är A.-B. Stockholms
Bryggerier, som äger Hamburger-, Münehens-, Sanct Eriks och Grönwalls
bryggerier i Stockholm, (de två förstnämnda de största i landet) samt
sysselsätter icke mindre än 1 100 arbetare. I Stockholm märkes även
Gustaf Piehls Bryggeri A.-B. — De förnämsta företagen i Göteborg äro
A.-B. J. A. Pripp & Son, som även är ägare till bryggerier i
Vänersborg, Trollhättan, Strömstad och Uddevalla, J. W. Lyckholm & C.o
och Münehens Nya Bryggeri A.-B. — I Malmö märkas A.-B. Malmö Förenade
Bryggerier, vilket är en sammanslutning av tre olika företag i staden.
A.-B. Skånebryggerier, Hälsingborg, utövar bryggerirörelse i Eslöv,
Hälsingborg, Karpalund, Klippan, Kristianstad, Landskrona, Ängelholm
och Sölvesborg. Bland övriga mera kända företag må här nämnas A.-B.
Klosterbryggeriet i Ystad (landets äldsta nu existerande bryggeri),
A.-B. Norrköpings Förenade Bryggerier, A.-B. Förenade Bryggerierna i
Carlskrona och Lyckeby, A.-B. Nya Centralbryggeriet, Linköping, med
bryggerier i Linköping Oskarshamn, Vimmerby, Västervik och Hultsfred,
Upsala Bayerska Bryggeri A.-B., Ång-bryggeri A-B. i Gäfle,
Porterbryggeri A.-B. i Gefle och Gefle Bryggeri A.-B., Sundsvalls
Ölbryggeri A.-B., Hemö Bryggeri A.-B., Härnösand, Södertälje Bryggeri
A.-B., Eskilstuna Bryggeri A.-B., med vilket bl. a. Åmåls Nya Bryggeri
A.-B. och Ångbryg-geri A.-B. Svea i Filipstad äro sammanslutna,
Bryggeri A.-B. Falken, Falkenberg, Nässjö Bryggeri A.-B., Krönleins
Bryggeri A.-B., Jönköping, A.-B. Nya Bryggeriet och Sandwalls
Angbryggeri, båda i Borås, Bryggeriet Nordstjernan i Skövde, Norlings
Bryggeri A.-B. i Örebro och Norrtälje Angbryggeri A.-B. — Porter
tillverkas av bland andra Porterbryggeri A.-B. D. Carnegie & C:o i
Göteborg.

MINERALVATTENS- OCH LÄSKEDRYCKSFABRIKATION. Den första fabriken för
artificiellt mineralvatten anlades redan 1799 i Stockholm. Numera
bedrives tillverkningen av mineralvatten och läskedrycker vid ett
sextiotal specialfabriker, sysselsättande sammanlagt över 600 arbetare.
Dessutom framställas mineralvatten och läskedrycker vid ett flertal av
landets bryggerier. Tillverkningen uppgick 1924 till c:a 26 milj. liter
med ett värde av 11,5 milj. kr. Vid sekelskiftet utgjorde
tillverkningssiffran blott 15 milj. liter. Orsaken till den starka
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ökningen torde framför allt vara att söka i de restriktioner, som
införts ifråga om alkoholhaltiga drycker.

Bland de större företagen inom branschen må nämnas Apotekarnas
Mineralvattens A.-B. och A.-B. Nordstjärnans Mineralvattenfabrik i
Stockholm, A.-B. Apotekarnas Förenade Vattenfabriker i Göteborg, A.-B.
Malmö Vattenfabriker samt Norrköpings Apotekares Mineralvatten A.-B.
ävensom A.-B. Barnlösa Hälsobrunn, Barnlösa.

SPRIT- OCH JÄSTFABRIKATION.

Tillverkningen av brännvin har sedan urminnes tid skett på det sätt,
att sockerhaltiga vätskor bringas till jäsning, varvid sockret delvis
övergår till alkohol; den jästa vätskan underkastas därefter
destille-ring. Såsom råvaror ifrågakomma huvudsakligen potatis,
vitbetor och säd, varför också brännvinsbränningen kommit att i större
eller mindre grad utgöra en binäring till jordbruket.

Tillvägagångssättet överensstämmer mycket med ölbryggning. Först
försiggår mäskning, varvid säden eller potatisen tillsättes med malt
och omröres under olika temperaturer. Sedan mäsken vederbörligen jäst,
avdestilleras ur densamma råsprit. Återstoden (dranken) utgör ett
närande kreatursfoder. Råspriten undergår härefter förnyade
destil-leringar, dels för avlägsnande av föroreningar, dels för
avskiljandet av kvarvarande vatten från spriten. Numera verkställes i
vårt land den sista findestilleringen (rektifikationen) vid särskilda,
i förhållande till brännerierna fristående reningsverk med användande
av kontinuerligt arbetande s. k. kolonnapparater. Den härifrån
framkomna färdiga spriten har en alkoholstyrka av 96—97 %.

Ursprungligen tillverkades brännvinet endast för husbehov, men
sedermera även för avsalu. I mitten av 1600-talet överlämnades
brännvinsförsäljningen i Sverige såsom monopol till "bryggareämbetet",
och samtidigt infördes tillverkningsavgift å såväl husbehovs- som
salubrännvin. Avgiften ökades gång efter annan och blev med tiden en
synnerligen viktig skattekälla för staten. Gustaf III införde statligt
monopol på såväl tillverkning som försäljning i syfte att ytterligare
utnyttja brännvinet som inkomstkälla för statsverket; men
krono-brännerierna gåvo icke på långt när de inkomster till staten, som
beräknats, och monopolet blev snart upphävt. År 1856 förbjöds
husbehovsbränningen, och tillverkningen började därefter bedrivas under
mera industriella former. Spritindustriens senare utveckling har i hög
grad varit beroende av de åtgärder, som vidtagits till folknykterhetens
befrämjande. Genom en serie lagar av restriktiv art beträffande såväl
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tillverkning som framför allt försäljning har produktionen blivit
alltmer begränsad. Samtidigt har denna industri undergått en
koncentration av betydande mått. Antalet brännerier, som åren efter
husbehovsbränningens avskaffande uppgick till över 4 000, har därefter
successivt nedgått och utgjorde vid 1925 års ingång endast 108, till
övervägande del belägna i Kristianstads län och mestadels tillhöriga
större jordegendomar eller andelsföreningar av jordbrukare. Vid desamma
sysselsättas c:a 700 arbetare.

Förutom vid dessa brännerier tillverkas numera sprit även vid
jästfabriker och sulfitfabriker. Vid pressjästberedningen separeras det
s. k. brännvattnet, vilket innehåller omkring 1 % alkohol, varefter
genom destillering sprit erhålles av inemot 90 %:s alkoholhalt.
Sul-fitspriten framställes av de sockerhaltiga avfallslutar, som
erhållas vid sulfitkokningen (jmfr sid. 256). År 1924 försiggick
sprittillverkning vid 8 jäslfabriker och vid 7 sulfitspritfabriker.

Produktionen av sprit uppgick under tillverkningsåret 1924—1925 till
c:a 38 milj. liter av normalstyrka (50 %:s alkoholhalt), varav 23,3
milj. kommo på lantbruksbrännerierna, 3,5 milj. på pressjästfabrikerna
och 11,2 milj. på sulfitspritfabrikerna. Spriten från
lantbruksbrännerierna användes för framställning av olika slags
brännvin, för tillverkning av sprit till förskärning av eau de vie och
whisky m. m. samt likör- och punschtillverkning, medan däremot spriten
från jäst-och sulfitfabriker huvudsakligen användes för tekniska
ändamål, sedan spriten dessförinnan denaturerats. Såväl nämnda
spritförädling som denatureringen sker vid reningsverken.

Brännvinskonsumtionen utgör nu endast c:a 4 liter per person och år. År
1850 var motsvarande siffra 22 liter!

Den accis, soin för närvarande utgår på sprittillverkningen, utgör 65
öre per liter av normalstyrka. Sammanlagda accisbeloppet uppgick
1924—25 till 17 milj. kr. Statsverkets största inkomst på spritdrycker
utgöres emellertid av den s. k. omsättningsskatten, vilken belöper sig
till 60 à 70 milj. kr. om året.

Samtliga lantbruksbrännerier och jästfabriker äro anslutna till
Sveriges Bränneriidkareförening i Kristianstad. Sulfitspritfabrikerna
äro delägare i A.-B. Svensk Sprit, Stockholm, som har till uppgift att
tillvarataga sulfitspritindustriens intressen samt att arbeta för denna
sprits avsättning på in- och utländsk marknad. Alla reningsverken ägas
av det år 1917 bildade A.-B. Vin- och Spritcentralen, Stockholm, som
sedan även fått på sig och sitt dotter-
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bolag, A.-B. J. D. Grönstedt, överlåten ali partihandel med viner ocn
spritdrycker.

A.-B. Vin- och Spritcentralen bedriver spritförädling vid reningsverk i
Reymers-holm (Sthlm), Södertälje, Eslöv, Åhus och Ödåkra samt punsch-
och likörfabrikation i Karlshamn. Bolaget sysselsätter sammanlagt 700
arbetare.

Jästtillverkning. Vid bakning av bröd i äldre tider begagnades
uteslutande surdeg för jäsningen. Sedermera använde man sig
huvudsakligen av jästen från brännvinsbränning och ölbrygd. När
emellertid brännvinsbränningen började inskränkas vid mitten av
1800-talet och man ungefär samtidigt övergick att framställa ölet efter
den s. k. bayerska metoden, varvid endast för bakning olämplig jäst
erhölls, så blev det nödvändigt att upptaga fabriksmässig tillverkning
av jäst. Man började då framställa s. k. skumjäst som huvudprodukt, i
stället för att jästen förut varit en biprodukt inom
jäsningsindustrien.

Den nutida jästfabrikationen är i själva verket en modifierad
brännvinsbränning, anordnad så, att mera jäst och mindre alkohol
erhålles. Den från jäsningen resulterande vätskan av brännvatten med
jäst separeras, varefter jästen genom pressning ytterligare befrias
från brännvatten. Den uppblandas sedan med potatisstärkelse för att
vinna större hållbarhet, innan den kommer ut i handeln. Genom
högtstående tekniska anordningar ha de svenska jästfabrikerna under
årens lopp lyckats tredubbla utbytet av jäst i förhållande till sprit.
Tillverkningen sker numera vid 10 fabriker med sammanlagt 400 arbetare.
Den framställda jästen betingade år 1924 ett saluvärde av 9,7 milj. kr.

Det största företaget inom branschen är Svenska Jästfabriks A.-B.,
Stockholm, som vid fyra fabriker tillverkar ungefär 70 % av landets
jästbehov. Bland övriga företag må nämnas Bayeriidkames Jäst A.-B.,
Stockholm, samt Upsala Ångkvarns A.-B.

TOBAKSINDUSTRI.

Tobaksbruket inkom i vårt land under förra hälften av 1600-talet. Till
en början importerades tobaken färdigberedd, och först mot slutet av
århundradet anlades s. k. tobaksspinnerier inom landet. Tillverkningen
utvecklades kraftigt under 1700-talet, och tobakshanteringen kom snart
att spela en viktig roll i landets ekonomi. Bland de i den officiella
statistiken på 1760-talet redovisade "manufacturerna" stocl
tobaksfabrikernas tillverkningsvärde endast tillbaka för
textilindustriens och uppgick till c:a 12 % av hela svenska industriens
produktionsvärde. Även odling av tobak påbörjades i Sverige vid denna
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tid, och Jonas Alströmer var på detta liksom på så många andra områden
en av föregångsmännen. Under 1800-talet fortgick tobaksindustriens
utveckling gynnsamt, men givet är, att dess relativa betydelse efter
hand minskades. Först i början av nämnda århundrade upptogs
tillverkning av cigarrer; cigarrettillverkningen påbörjades icke förrän
i slutet av århundradet.

Ett karaktäristiskt drag för Sveriges tobakstillverkning, i jämförelse
med andra länders, är den synnerligen framträdande plats som
snusfabrikationen intager. I en tillverkad årskvantitet 1924 av c:a 8
milj. kg tobaksvaror ingick snus med icke mindre än 5,4 milj., varav
största delen användes till tuggning. Denna proportion: snus c:a två
tredjedelar av hela tobakstillverkningens vikt har bibehållits sedan
långa tider tillbaka; ofta har snusets andel i tobaksproduktionen t. o.
m. varit

ännu större. I värdehänseende var emellertid motsvarande proportion år
1924 endast en femtedel.

De olika fabrikationernas utveckling under det senast förflutna
kvartseklet framgår av vidstående uppställning. Såsom därav synes har
särskilt cigarrettillverkningen — om man frånser krisårens onormala
förhållanden — varit stadd i jämn och stadig frammarsch; likaså
tillverkningen av röktobak. Tuggtobaken befinner sig däremot i avgjort
stark tillbaka gång. Tabellen ger för övrigt en klar bild av
högkonjunkturens stimulerande inverkan på efterfrågan av
njutningsmedel.

Importen av färdiga tobaksvaror är i förhållande till den inhemska
tillverkningen ganska ringa. År 1924 infördes 12,6 milj. st. cigarrer,
16,3 milj. st. cigarrcigarretter, 68 milj. st. cigarretter och 88 ton
röktobak.

Enligt lag om införandet av statsmonopol å tobakstillverkningen i riket
av år 1914 har staten ensamrätt att tillverka tobaksvaror och importera
råtobak, vilken rätt överlåtits på ett särskilt bolag, A.-I?. Svenska
Tobaksmonopolet. I detta bolag, vars aktiekapital utgöres av 29 milj.
kr. i stamaktier och 17 milj. kr. i preferensaktier, äger staten alla
stamaktierna; och av preferensaktierna till-
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[-Produktion-]

{+Pro- duktion+} àr [-Cigarrer-] {+Cigar- rer+} milj. st.
[-Cigarrcigarretter-] {+Cigarr- cigar- retter+} milj .st.
[-Cigarretter-] {+Cigar- retter+} milj. st. [-Röktobak-] {+Rök- tobak+}
ton [-Tuggtobak-] {+Tugg- tobak+} ton Snus ton 1900 1411) 35 2) 385 850
4 887 1905 1561) 1282) 367 940 5 493 1910 1821) 237 2) 386 591 6 221
1915 821) 457 430 347 5410 1920 99 122 1 524 701 375 6 543 1921 49 128
1 345 795 323 6 085 1922 30 104 1 007 899 289 5 657 1923 41 129 1 049
976 258 5511 1924 35 126 1091 993 235 5 370

*) Siffran angiver cigarrer och cigarrcigarretter; först efter 1915
skiljas dessa i statistiskt hänseende. 2) Approximativt beräknad
siffra.-- LIVSMEDELSINDUSTRI —

Cigarrtillverkning medelst komplettmaskiner. Arbetssal i den nya
tobaksfabriken å Södermalm i Stockholm.

höra 12 milj. kr. Kungl. Pensionsstyrelsen, vadan staten behärskar 89 %
av bolagets aktiekapital. Import av färdiga tobaksvaror är tillåten ej
blott för Tobaksmonopolet utan även för handlande med tobaksvaror.
Dessa senare hava emellertid skyldighet att för importvarorna erlägga
särskild licensavgift. Den å tobaksvaror utgående skatten uppbäres och
redovisas av monopolbolaget. Statsverkets inkomster på
tobakshanteringen (tobaksskatt, utdelning å stamaktier, tull samt
kronoskatt) uppgå till c:a 65 milj. kr. pr år.

Odlingen av tobak står under kontroll av Kontrollstyrelsen. Den årliga
skörden av svensk tobak är rätt obetydlig, ungefär 600 ton, mot c:a 5
000 ton förbrukad utländsk råtobak. Den svenska tobaken, som
huvudsakligen odlas i Kristianstads län, anses vara av låg kvalitet och
användes numera endast till inblandning i snussorter. Av den utländska
råtobaken kommer huvudparten från Amerika. Andra större leverantörer av
råtobak äro Nederländska Indien, Grekland och Turkiet.

Under Tobaksmonopolets tid har en betydande driftskoncentration
genomförts inom den svenska tobaksindustrien. Vid monopolets tillkomst
fanns över ett hundratal tobaksfabriker jämte ett ungefär lika stort
antal företag, hänförliga till hantverk och hemindustri. Numera
bedrives tillverkningen vid endast 10 fabriker. Ett intensivt arbete
har av monopolbolaget nedlagts på driftens mekanisering, varigenom
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arbete och utrymme kunnat avsevärt besparas. Vid cigarr- och
snus-tillverkningen har handarbetet i stor utsträckning ersatts med
effektivt arbetande maskiner, och cigarrettfabrikationen har fått sin
maskin utrustning betydligt utökad. Å de sinnrika s. k.
komplettmaskinerna kunna numera fullt färdiga cigarrer framställas,
varigenom stor besparing vinnes; medan en handcigarrarbetare tillverkar
300 cigarrer per dag, kan ifrågavarande maskin framställa 3 400
cigarrer. Viel framställning av högre cigarrkvaliteter bedrives dock
tillverkningen fort farande för hand. Av tobaksindustriens totala
arbetareantal äro c:a 50 % sysselsatta med cigarrtillverkning.
Cigarrettmaskinens kapacitet varierar mellan 13 000 och 20 000
cigarretter per timme, medan samma arbete utfört för hand på samma tid
skulle fordra 50 à 100 arbetare. Även förpackningen i askar sker i stor
utsträckning maskinellt.

Inom tobaksindustrien begagnar man sig till icke mindre än 75 °/o av
kvinnlig arbetskraft.

A.-B. Svenska Tobaksmonopolet äger en fabrik i Stockholm,
sysselsättande icke mindre än 1 500 arbetare, där alla olika slag av
tobaksvaror tillverkas (utom tuggtobak), vidare en större fabrik i
Malmö för tillverkning av cigarrer och cigarrcigarretter, en fabrik i
Härnösand för cigarretter, röktobak och snus, en i Gävle för
cigarr-cigarretter, en i Södertälje för cigarretter samt en i Arvika
och en i Charlottenberg, dessa båda för tillverkning av rök- och
tuggtobak. Slutligen bedriver bolaget snustillverkning i Göteborg samt
vid mindre fabriker i Karlskrona och Norrköping.
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Ort där c:a 100 arbetare sysselsättas inom branschen. Ort med större
arbetareantal är betecknad med proportionellt större prick. , -s l

Antal tobaksfabriker vid 1925 års
ingång.............................................10

Antal där anställda arbetare......................3000

(motsv. 0,8% av landets industriarb.)

Tillverkningsvärde år 1924 i milj. kr.............119,9

                       Textil- och sömnadsindustri

TEXTIL- OCH SÖMNADSINDUSTRI.

YLLEINDUSTRI.

Om man får döma av fornegyptiska gravfynd, är ull det av människan
tidigast använda beklädnadsämnet. Ullen lät sig lätt spinna, och yllet
visade sig vara ett utmärkt beklädnadsmaterial. Verktygen voro den
enkla handspindeln, sländan, samt vävstolen i dess primitiva form.
Dessa redskap från urminnes tider höllo sig sedermera i bruk årtusenden
igenom, ända tills spinnrocken uppfanns 1530, och under senare delen av
1700-talet spinnmaskinen och maskinvävstolen sågo dagen, tillsammans
åstadkommande en fullständig omvälvning på det textilindustriella
området. Det är den engelska vävaren Hargreaves, som äran tillkommer
att 1767 ha uppfunnit spinnmaskinen, en mekanisk anordning för samtidig
spinning av ett större antal trådar utan synnerlig hjälp av arbetare.
Med hans maskin ("Jennymaskinen") kunde över 100 spindlar skötas av en
enda flicka. Ett par årtionden senare konstruerades maskinvävstolen av
prästen Cartwright, varigenom en tredubblad produktion per arbetare
omedelbart uppnåddes. De nämnda uppfinningarna voro närmast avsedda för
bomullsindustrien men kommo snart även yllefabrikationen till godo.
Sedermera följde under 1800-talet en mängd nya eller förbättrade
textilmaskiner, tills slutligen amerikanaren Northrop år 1905 nådde
fram till en automatiskt arbetande, självmatande vävmaskin, som — genom
att ett tjugutal vävstolar kunde skötas och övervakas av en enda person
— åstadkom mer än 40 gånger större effekt per arbetare, än som var
möjligt på Cartwrights tid.

Ylletillverkningen — som under antikens dagar nått en hög utveckling i
orienten och Italien samt under medeltiden haft tyskar och
neder-ländare till sina förnämsta idkare — blev i Sverige föremål för
särskild omvårdnad under Vasakonungarna. Å sid. 29—32 här ovan lämnas i
d:r Grimbergs artikel om svenska industriens äldre historia en skild-
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ring av huru klädesindustrien under dessa konungar och än mer under
frihetstiden frikostigt uppmuntrades av statsmakterna och nådde en hög
grad av blomstring. Mot slutet av 1700-talet följde så en längre tids
tillbakagång, tills klädesfabrikationen vid mitten av 1800-talet åter
började kraftigt utvecklas i samband med att de nya textilmaskinerna
även i Sverige allt mer kommo i bruk. Från nämnda tid har en tendens
till stordrift inom ylleindustrien i allt högre grad gjort sig
gällande. En del småföretag ha nedlagts, medan produktionen hos de
större väsentligt ökats. Av diagrammet å nästa sida framgår
arbetareantalets tillväxt under det senaste halvseklet. Antalet
spindlar uppgår numera till över 250 000, antalet vävstolar till c:a 4
400.

Ylleindustriens råvara, fårullen, erhålles i Sverige endast till ringa
del — man har beräknat 7 à 8 % — från inhemsk ullproduktion. Den
svenska.fåraveln har dock, efter att länge varit i avtagande, de
senaste åren ånyo uppvisat stigande siffror, varför man har att
förvänta alltmer ökad ullavkastning. Importen av ull har de senaste
åren uppgått till något över 7 milj. kg. — Ylleindustrien använder
emellertid, särskilt för enklare tillverkningar, jämte ullen även s. k.
konstull, framställd genom upprivning av gammalt ylle. Den bättre
sorten härav, "schoddy", erhålles från ovalkade yllevävnader,
trikåvaror o. d., medan "mungo" fås från lump av valkat ylle. Konstull
beredes inom landet i avsevärd omfattning; dock måste bortåt hälften av
behovet tillgodoses genom import.

Sedan råvaran blivit sorterad, tvättad och luckrad och ullen eventuellt
även karboniserats, d. v. s. genom svavelsyrebad och stark uppvärmning
i torkrum befriats från det av vegetabiliska föroreningar bestående
"ströet", måste en noggrann blandning av materialet ske, innan man
övergår till den vidare bearbetningen. Denna ställer sig helt olika,
beroende på om tillverkningen gäller filtvara, kardullsvara eller
kamullsvara.

Vid filtberedning åstadkommes produkten, utan vare sig spinning eller
vävning, enbart genom att materialet pressas under kombinerat
inflytande av fuktighet och värme, så att fibrerna gripa fast i
varandra och sammanfilta sig till önskad konsistens.

Vid kardvarufabrikation användes kortare, krusig ull, vars
filtningsförmåga man även här i viss mån begagnar sig av. Genom
kardning å särskilda kardmaskiner redes ullen ut, varvid hårfibrerna
dock alltjämt böra korsa och gripa in i varandra. Den från kardverket
framgångna grova förspånaden finspinnes härefter, vilket sker så löst,
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att fibrerna bliva i viss mån fria för sammanfiltning. Det sedermera
härav vävda tyget krympes genom knådning under tillsättning av vatten,
såplösning eller svag syra (s. k. valkning) samt ruggas, borstas,
överskäres och pressas, så att det får en halvfiltad beskaffenhet.
Fabrikaten utgöras av kläden, kapp-, kostym- och andra tyngre tyger,
flanell m. m.

Kamvarufabrikationen begagnar sig av så vitt möjligt lång-fibrig,
raktrådig, glansig ull. Denna kammas omsorgsfullt i särskilda
kammaskiner, så att fibermaterialet blir i möjligaste mån parallelli
serat, innan spinningen försiggår. I allmänhet sker denna hårdare än
vid kardvaruindustrien, varigenom garnet blir slätt och kompakt och det
därav framställda tyget glattare och lättare. Någon valkning av tyget
förekommer här icke. Den färdiga varan utgöres av tunna vävnader,
klänningstyger och andra lätta modetyger.

F ä r g n in g av yllefabrikaten kan verkställas vid olika stadier av
tillverkningen. Antingen är det ullen, lös eller kammad, som färgas,
eller också garnet eller de färdigvävda styckena.
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I Ort där c:a 100 arbetare sysselsättas Inom branschen. Ort med större
arbetareantal är betecknad med proportionellt större prick.

Antal ullspinnerier och ylleväverier vid 1925 års
ingång...................................122

Antal där anställda arbetare ................12900

(motsv. 3,4% av landets industriarb.)

Tillverkningsvärde år1924 i milj. kr............122,0— TEXTIL- OCH
SÖMNADSINDUSTRI —

Den äldre ylleindustrien i Sverige tillhörde helt och hållet
kardvaru-branschen; men sedan 1880-talet har en icke obetydlig
kamullsindustri vunnit fotfäste i landet. Inom den senare utgöra
spinnerierna ofta självständiga företag, helt skilda från väverierna,
medan däremot kard-varufabrikerna vanligen äro av kombinerad driftstyp,
innefattande både spinning och vävning. Emellertid är att märka, att
någon sträng uppdelning i kardvaru- och kamvaruindustri icke är
genomförd, i det att kardvara och kamvara ofta tillverkas inom en och
samma fabrik. Ävenledes bör i detta sammanhang observeras, att
ylleindustrien i icke obetydlig utsträckning använder sig även av
bomull eller bomullsgarn i sina tillverkningar, och detta stundom i
sådan grad, att det kan vara svårt nog att avgöra, huruvida ett företag
rätteligen bör anses tillhöra ylle- eller bomullsbranschen. En särskild
typ av företag utgöra vigogne-spinnerierna, som tillverka garn av ull
eller konstull och bomull, närmast för användning i trikåindustrien. —
Inom ylleindustrien utöva många av de mindre fabrikerna löngodsrörelse,
d. v. s. utföra på beställning spinning och vävning av inlämnad inhemsk
ull. Arbetskraften inom industrien utgöres till ungefär 60 % av
kvinnor.

Produktionen har, vad spinnerierna beträffar, under de senaste åren
hållit sig kring 10 à 12 milj. kg ullgarn, motsvarande 80 à 90 % av
behovet. Av garnimporten har den ojämförligt större delen utgjorts

av kamgarn. —- Vidstående grafiska framställning visar produktionen,
importen och exporten av yllevävnader. Därav åskådliggöres, hurusom den
svenska ylleindustrien i allt högre grad förmådde tillgodose landets
behov av ylletyger och till och med hade börjat exportera, då
världskriget kom och förorsakade de mest våldsamma omkastningar, vilkas
olyckliga följder det dock blivit möjligt att under de senaste åren i
huvudsak åter reparera. Exporten av yllevävnader representerade år 1924
ett värde av icke mindre än 12,2 milj. kr. — Det svenska yllefabrikatet
är känt för sina goda, slitstarka kvaliteter. Under de senaste åren har
man också kunnat konstatera en allt större rikedom på olika mönster och
utföranden av varorna.

Medelpunkten för rikets ylleindustri är sedan gammalt Norrköping.
Svenska Yllefabrikantföreningen, som har till uppgift att tillvarataga
industrigrenens intressen, har också sitt säte därstädes
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Textilfabriker i Norrköping.

Till vänster bomullsfabriker, tillhörande Holmens Bruk samt Norrköpings
Bomullsväven; i mitten Drags yllefabriker; till höger yllefabrik,
tillhörande Förenade Yllefabrikerna.

och avhåller där sina sammankomster. I Norrköping är även John Lennings
vävskola belägen, vilken meddelar undervisning dels åt blivande
fabrikanter, verkmästare och dessinatörer inom textilfacket, dels i en
särskild kurs åt lärlingar och fabriksarbetare, som vilja utbilda sig
till förmän. Skolan är tillkommen på grundval av donation från den
framstående fabriksidkaren, disponenten för Drags Aktiebolag, John
Lenning († 1879).

Av landets yllefabriker är Malmö Yllefabriks A.-B. det största
företaget, sysselsättande c:a 1 800 arbetare. Andra rummet intages av
A.-B. Förenade Yllefabrikerna, Norrköping, med 1 400 arbetare. Vidare
äro att märka följande företag i Norrköping, vilka i likhet med de
nysskerörda omfatta såväl spinneri- som väverirörelse, nämligen: Drags
A-B. (fabriken anlagd 1650), A.-B. Törnell & Ringström, A.-B. Nyborgs
Yllefabrik, J. F. Södergren & Sons Fabriks A.-B., Gamlabro A.-B.,
Wadström & Indebetou, A.-B. Max Hellmann, A.-B. Herman Månsson och Knut
Hagberg, Fabriks A.-B. ävensom utanför staden A.-B. Freese & Bruno,
Åby. Bland företag å andra orter må först nämnas Wallbergs Fabriks
A.-B., Halmstad, A.-B. Skånska Yllefabriken, Kristianstad, Bords
Yllefabriks A.-B., A.-B. Fors Ullspinneri, Nyköping, Falu Yllefabriks
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Spinnerisal (Stockholms Bomullsspinneri och Väveri A.-B.).

A.-B., Sågmyra, A.-B. Fredr. Asp, Motala verkstad, och Sahlströmska
Fabrikens A.-B., Jönköping, samtliga med över 300 arbetare; vidare
Stockholms Yllefabriks A.-B., A.-B. Göteborgs Yllefabrik, Partille,
Hedefors Väveri A.-B., Lerum, Stigens A.-B., Färgelanda, Nordiska
Maskinfilt A.-B., Halmstad, Västergötlands Yllefabriks A.-B., Tidan,
Schullström & Sjöströms Fabriks A.-B., Högsjö, Marieholms Yllefabriks
A.-B., Marieholm, A.-B. C. O. Borgs Söners Fabriker, Lund, A.-B.
Gestriklands Yllefabrik, Järbo, Västerås Ullspinneri- & Ångfärgeri
A.-B., Arvika Ullspinneri & Väfveri A.-B., Tranås Nya Väveri A.-B.,
Tabergs Yllefabriks A.-B., Smålands Taberg, Smålands Yllefabriks A.-B.,
Lagan, Näldens Ullspinneri A.-B., Nälden, Matfors Yllefabriks A.-B.,
Matfors, samt Salanders Fabriks A.-B., Lund.

Det största företaget, som uteslutande driver ullspinneri, är Göteborgs
Kamgarns-spinneri A.-B. med c:a 500 arbetare. Vidare må bland dylika
företag nämnas A.-B. Lana, A.-B. Jakobsdals Kamgarnsspinneri, båda i
Göteborg, Spinneriet Kronan (Gustaf Rydin), Borås, och A. Ferd. Sjöberg
A.-B., Gävle. Vigognespinnerier äro bl. a. A.-B. Fr. Kürzel, Malmö, och
Spinneri A.-B. Hermann Kürzel, Göteborg.

Bland företag, som utöva enbart väverirörelse, äro att märka Kilsunds
A.-B., A.-B. Bords Klädningstygsfabrik, Manufaktur-A.-B. Svea och A.-B.
Merinos, alla dessa i Borås, vidare Hälsingborgs Jacquard Väveri A.-B.,
Gävle Ångväveri A.-B. samt Wahlqvistska Klädesfabriken (C. A. Svahn),
Svängsta.

Slutligen må nämnas, att filtfabrikation utföres, förutom av flera av
de ovan nämnda företagen, även av A.-B. Malcus Holmquist, Halmstad.
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BOMULLSINDUSTRI.

Bland de textila tillverkningsgrenarna intager bomullsindustrien det
främsta rummet både vad beträffar produktionens omfattning och antalet
inom industrien sysselsatta arbetare. Detta gäller likaväl om man ser
på förhållandena i Sverige, som om man betraktar världsindustrien i sin
helhet. Orsaken ligger i råmaterialets, bomullens, relativa
prisbillighet och stora användbarhet. Bomullsindustriens betydande roll
inom världsproduktionen belyses bl. a. även därav, att det i främsta
rummet var inom denna tillverkningsgren, som de maskintekniska
uppfinningarna i England mot slutet av 1700-talet åstadkommo de
våldsamma omvälvningar, vilka betecknats som den industriella
revolutionen, och vilka sedermera fingo så vittgående följder och
sträckt sina verkningar in på samhällets mest skilda områden.

När bomullsindustrien egentligen kom till Sverige, vet man icke. Redan
på 1730-talet synes bearbetning av bomull i någon mån hava försiggått
vid det av Jonas Alströmer anlagda Alingsås Manufakturverk; men någon
användning av bomull i större skala torde icke hava förekommit förr än
ett stycke in på 1800-talet. Före 1812 hade nämligen endast små
kvantiteter bomull sökt sig hit, vilka av importörerna huvudsakligen
utlämnades till spånad bland allmogen. Det första bomullsspinneriet,
som med framgång arbetade i Sverige, grundlades 1805; det andra i
ordningen var det 1813 anlagda, ännu bestående bomullsspinneriet vid
Sjuntorp, söder om Trollhättan.

Sedermera tillkommo under förra hälften av 1800-talet efter hand flera
nya spinnerier. Och så småningom drogo dessa även med sig upprättandet
av väverier. Dessförinnan hade tillverkningen av bomullsvävnader
huvudsakligen bedrivits som hemslöjd, särskilt i "knallebygden", de sju
södra häradena av Älvsborgs län. 1834 anlades här Rydboholms mekaniska
bomullsväven — det första i Sverige — av Sven Erikson, den svenska
bomullsindustriens främste märkesman. Denne började sin bana med att
som "knalle" sälja de tyger, som förfärdigades av modern, och slutade
sina dagar först sedan han upparbetat en hemvävnadsindustri,
sysselsättande över 1 500 väverskor,

Sven Erikson. * 1801 † 1866.

21
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samt skapat Rydboholms, Rydals och Viskafors betydande
bomullsfabriksetablissemang. — Ännu i dag är bomullsindustrien, såsom
synes av kartan här ovan, mycket kraftigt koncentrerad till dessa samma
nejder, Viskadalen, med Borås som den givna huvudpunkten. Diagrammet
visar, hurusom antalet arbetare inom branschen kraftigt stegrats under
de senaste decennierna. Antalet spindlar inom bomullsindustrien uppgår
numera till icke mindre än 550 000, antalet vävstolar till 14 500.

Under de senaste åren har till Sverige årligen importerats över 20
milj. kg bomull, huvudsakligen från Amerika. Varan kommer i balar om
c:a 225 kg, så hårt pressade, att de efter framkomsten till spinneriet
måste uppvecklas medelst särskilda maskiner. I samband härmed sker
råbomullens blandning, uppluckring och rensning, varvid varan föres på
ändlösa spjäldukar eller suges genom plåtrör i lösa flockar från den
ena blandnings- och rensningsavdelningen till den andra. Så följer
kardningen med ändamål att i någon mån parallellisera och sam-
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i Ort dar c:a 10O arbetare sysselsättas Inom branschen. Ort med större
arbetareantal är betecknad med proportionellt större prick.

Antal bomullsspinnerier och bomullsväverier vid 1925 års ingång 80

Antal där anställda arbetare...................14600

(motsv. 3,8% av landets industriarb.)

Tillverkningsvärde år 1924 i milj. kr.............125.9— TEXTIL- OCH
SÖMNADSINDUSTRI —

tidigt ytterligare rensa bomullsfibrerna. Kardmaskinerna avlämna
bomullen i långa vaddar eller band, vilka sträckas och uttänjas i olika
sträckmaskiner och därpå i förspinningsmaskinerna erhålla en första
snodd. Finspinningen av bomullsgarnet sker sedan — på samma sätt som
inom ylleindustrien — antingen i ringspinningsmaskiner, vilka
kontinuerligt spinna och upplinda garnet, eller ock i s. k.
"mulemaskiner", då spinning och upplindning sker periodvis omväxlande
efter varandra.

I väverierna måste, innan vävningen börjar, "varpen" klistras, torkas
och upplindas på varpbommarna, vilket allt utföres medelst särskilda
maskiner. Därefter vidtager vävstolarnas arbete, som sker mer eller
mindre automatiskt. Vissa slag av bomullsvävnader äro i det närmaste
färdiga för försäljning, när de lämna vävstolarna, och hava då endast
att passera läggnings- och mätmaskiner. Andra fabrikat måste däremot
genomgå olika processer, såsom blekning, färgning, tryckning m. m.,
innan de äro färdiga att gå ut i handeln.

Ehuru den svenska bomullsindustrien — i likhet med ylleindustrien —
står på en mycket hög teknisk nivå, äger likväl en icke obetydlig
import rum av bomullsfabrikat. Detta har sin förnämsta orsak däri, att
vissa finare specialtillverkningar icke med ekonomisk fördel kunna
framställas här i landet. Enligt gjorda beräkningar uppgår dock den
svenska industriens andel i tillgodoseendet av den inhemska
konsumtionen i fråga om bomullsgarn till över 90 %. Beträffande
vävnader uppnås visserligen icke nämnda procentsiffra, men vidstående
grafiska framställning visar, att — om man bortser från de
katastrofar-tade växlingarna åren 1918—1920 — det svenska fabrikatet
dock intager en i hög grad dominerande ställning på den inhemska
marknaden. Diagrammet bär för övrigt vittne om denna industrigrens
stora livskraft och möjligheter, då densamma — sedan produktionen nära
nog förintats under världskrigets sista år och massor av utländska
fabrikat kastats in till konkurrens på den svenska marknaden — likväl
förmådde att på en mycket kort tid återerövra sin tidigare dominerande
ställning. Vad industrien här presterat innebär givetvis löften om en
fortsatt gynnsam utveckling.

De större företagen äro i regeln av den kombinerade driftsformen,
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Väverisal (Stockholms Bomullsspinneri och Väveri A.-B.).

d. v. s. omfatta både spinneri och väveri; eljest förekomma både
självständiga spinnerier och självständiga väverier. En del företag
hava även styckfärgeri och tryckeri, där förädling förekommer av såväl
egen som importerad väv. Vid sidan av sin huvudtillverkning inom
bomullsbranschen bedriva några företag också fabrikation av ylle- eller
halvyllevaror. Slutligen må framhållas, att bomullsindustrien även
omfattar en del företag, som enbart syssla med vadd- och
trasselfabrikation.

Bomullsindustriens språkrör äro Svenska Bomullsfabrikantföreningen och
Svenska Bomullsspinneriföreningen, båda i Göteborg, samt Föreningen av
fabrikanter av kulörta bomullsvävnader, Borås, en var av dessa
sammanslutningar med uppgift att bevaka sina speciella intressen.
Vävskolan i Borås bör också i detta sammanhang omnämnas. Den började
sin verksamhet 1866 och utvidgades 1884 till att även omfatta
trikåtillverkning. I en avdelning för manliga elever sker utbildning
för blivande verkmästare och fabrikanter, i en avdelning för kvinnliga
lärjungar undervisas i konstvävnad cch textil hemindustri.
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Bland de kombinerade bomullsfabrikerna märkas i främsta rummet Bords
Väveri A.-B., sysselsättande c:a 1 700 arbetare; övriga storföretag äro
Gamlestadens Fabrikers A.-B., Claes Johansson & C:os Väveri A.-B., båda
i Göteborg, Norrköpings Bom-ullsväveri A.-B. ("Tuppen") och Holmens
Bruks & Fabriks A.-B., Norrköping, vart och ett av dessa företag
sysselsättande inemot 1 000 arbetare eller därutöver. Ej långt efter i
storlek komma Stockholms Bomullsspinneri & Väveri A.-B., Manufaktur
A.-B. i Malmö och Rydboholms A.-B. med fabriker både i Rydboholm och
Viskafors. Vidare må här nämnas — i ungefärlig storleksordning —
följande företag: L. J. Wingqvist, Fritsla, A.-B. Sjuntorp, Upphärad,
båda med över 500 arbetare, vidare Gävle Manufaktur A.-B., Strömsbro,
Strömma Bomullsspinneri A.-B., Karlshamn, Ahlafors Nya Spinneri A.-B.,
Göteborg, Kampenhofs A.-B., Uddevalla, Hargs Fabrikers A.-B., Nyköping,
och Dala Väveri A.-B., Molkom.

Bland fristående bomullsspinnerier må nämnas: Nääs Fabriks A.-B., Floda
station, Rydals Manufaktur A.-B., Kinna, Åkerlunds Bomullsspinneri
A.-B., Borås, A.-B. Perioden, Norrköping, samt Aug. Werner & Co:s
Fabriks- o. Handels A.-B., Göteborg.

Fristående bomullsväverier äro bl. a. följande: Alingsås Bomullsväveri
A.-B., Möln-lycke Väveri A.-B., Mölnlycke, Drufvefors Väveri A.-B.,
Wiskabergs Fabrikers A.-B., Katrinedals Väveri A.-B., österdalens A.-B.
och A.-B. Dalhems Väveri, dessa sistnämnda fem i Borås, vidare
Kinnaströms Väveri A.-B., A.-B. Claes Håkansson, Ludvig Svensson
(Kinnamarks Mekaniska Väveri) och Marks Textilfabrik, dessa fyra i
Kinna, A.-B. Brännö, Kinnared, A. J. Borgs Väveri A.-B., Kinnahult,
Carlsbergs Väveri A.-B., Mölndal, Säters Väveri A.-B. samt L. P. Kruse
& Son, Malmö.

Bland vaddfabriker märkas A.-B. Stockholms vaddfabrik, A.-B. Axel K.
Bergvall & Söner, Norrköping, och Mosås Vaddfabrik, tillhörig firman
Johnson & Hill, Örebro.

I detta sammanhang må nämnas att drivremmar av bomull tillverkas av bl.
a. Jonsereds Fabrikers A.-B., Jonsered, och Göteborgs Remfabriks A.-B.

Av specialkartan å sid. 311 framgår belägenheten av de många
textilföretag — icke blott bomullsfabriker utan även ylle-, linne- och
trikå-fabriker — som uppstått i södra delen av Västergötland, särskilt
i Viskadalen, med Borås och Kinna såsom huvudorter, samt i Göteborg,
Mölndal och Almedal.

LINNE- OCH JUTEINDUSTRI.

Bland spånadsämnena tillhöra lin, hampa och jute de s. k. bastfibrernas
klass. På grund av tågornas längd och seghet räknas de till det
yppersta spånadsmaterial.

Tillverkning av linnevaror med råmaterial av inhemskt ursprung har
sedan urminnes tider bedrivits som hemslöjd i Sverige. Den
fabriksmässiga tillverkningen, som kan anses ha börjat i och med
anläggningen av Almedals linspinneri 1846 invid Göteborg, utgick också
till en början från svensk råvara. Under senare delen av 1800-talet
gick emellertid linodlingen i landet starkt tillbaka, varför industrien
blev

— 309 —— TEXTIL- OCH SÖMNADSINDUSTRI —

hänvisad att i huvudsak tillgodose sitt råvarubehov från utlandet.
Under världskriget gjordes visserligen försök att med statens medverkan
åstadkomma en uppryckning av den svenska linodlingen och
linberedningen, men rörelsen har åter gått tillbaka, och den inhemska
linodlingen saknar numera betydelse för industriens råvaruförsörjning.
Förutom lin importerar en del av den ifrågavarande industrien även
hampa för vissa tillverkningar.

Linet införes mestadels i ohäcklat skick. Följaktligen måste vid de
svenska fabrikerna först häckling ske, varigenom det rena linet skiljes
från blår (vilket senare användes för grövre garn). Därefter följa
flera arbetsprocesser, varunder lintågorna sträckas och snos samt
slutligen finspinnas antingen genom s. k. våtspinning, då förspånaden
får löpa genom varmt vatten för uppmjukande av växtlimmet, eller också
genom torrspinning, vilket gör garnet starkare men strävare och av
sämre utseende. — Vävningen av det spunna lingarnet skiljer sig icke
väsentligt från vävning av andra spånadsämnen.

Den svenska linneindustrien har under de senaste decennierna gått
stadigt framåt. Arbetareantalet har sedan sekelskiftet i det närmaste
fördubblats och uppgår numera till 2 100. Antalet spindlar och
vävstolar utgör resp. 19 000 och 1 300. Av vidstående tabell framgår,
hurusom produktionen med åren väsentligt ökats, dock med en tillfällig
tillbakagång under efterkrigsåren. Tillverkningsvärdet beräknades för
1924 till 15,7 milj. kr.

Produktionen av linne- och hampgarn har i allt högre grad förmått fylla
landets behov; under de senaste åren äro till och med exportöverskott
att anteckna. Beträffande linnevävnader tillgodoser numera den svenska
industrien, efter hård konkurrens med utlandet, omkring tre fjärdedelar
av behovet. Fabrikaten utgöras icke blott av grova vävnader, såsom
segel- och presenningsduk, kanvas, buldan, sadelgjords-väv, drivremmar,
slangar o. s. v., utan även av medelfina och fina vävnader, såsom
lakanslärft, handduks- och duktyger m. m. De svenska linnevävnaderna
äro sedan gammalt kända för sin förträffliga kvalitet

De största företagen inom linnebranschen äro Almedahl-Dalsjöfors A.-B.
med spinnerier och väverier såväl i Almedal som vid Dalsjöfors,
sysselsättande sammanlagt 9C0 arbetare, samt Holma-Helsinglands
Linspinneri & Väveri A.-B., vilket dels omfattar linberedningsverk och
spinneri i Forsa (Gävleb. 1.) samt

[-Produktion-]

{+Pro- duktion+} år [-Linne-och hampgarn Linne-och hamp-vävnad-]
{+Linne- och hamp- garn Linne- och hamp- vävnad+} ton ton 1900 1 000
900 1905 1 500 1 300 1910 1 700 1 500 1915 2 300 1 800 1920 1 400 1 100
1921 1 400 900 1922 2 000 1 400 1923 2 300 1 700 1924 2 300 1 900
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Borås (forts)

Wiskabergs Fabrikers A.-B. Åkerlunds Bomullsspinneri A.-B. Österdalens
A.-B. Kinna

Ludvig Anderson (Kasthalls Mattfabr) Framnäs Väveri A.-B. A.-B. Claes
Håkansson (Kinnasand) Häggådalens Mek. Linneväv.s A.-B. Kinnaströms
Väveri A.-B. L.Svensson (Kinnamarks Mek. Väveri)

Borås (forts)

Borås Yllefabriks A.-B.

Ar B. Dalhems Väveri

Drufvefors Väveri A.-B.

A.-B. Kamgarn

Katrinedals Väveri A.-B.

Kilsunds A.-B.

Manufaktur A.-B. Svea

A.-B. Merinos

Spinneriet Kronan

A.-B.Sveriges Förenade Trikàfabr.

A.-B. Svenskt Konstsilke

Mölndal

Carlsbergs Väveri A.-B.

A.-B. Forsåkers Fabriker

Claes Johansson & C.-os Väveri A.-B.

A.-B. Lana

Rosenbergs A.-B.

Borås

Borås Band-& Hängslefabriks A.-B. A.-B. Borås Klädningstygsfabrik ArB.
Borås Mek. Gummiväveri Borås Vävéri ArB.

Göteborg

Gamlestadens Fabrikers ArB. Gårda Fabrikers ArB. Göteborgs
Kamgarnsspinneri A .-B. A. Jönsson & C:o Spinneri A.-B. Herman Kürzel
Almedal A/medahl-Dalsjöfors A.-B. A.-B. Jakobsdals Kamgarnsspinneri Nya
Sv. Möbeltyg-& Mattfabr. A.-B. ArB. Svenska Gardinfabriken
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Linne-,hampa- o. j uteindustrien

Antal spinnerier och väverier i linne-, hampa-och jutebranschen vid
1925 års ingång...................................................13

Antal där anställda arbetare.....................3600

(motsv.0,9 % av landets industriarb.)

Tillverkningsvärde år 1924 i milj. kr..............22,5

• Ort där c:a 100 arbetare

sysselsättas inom branschen. Ort med större arbetareantal är betecknad
med proportionellt större prick.

spinneri ocli väveri vid Madängsholm (Skarab. 1.), dels även äger
Häggddalens Mek. Linneväveriers A.-B., Kinna. Jonsereds Fabrikers
A.-B., Jonsered, bedriver en omfattande tillverkning av grövre fabrikat
av lin, hampa, jute och bomull.*) Vidare äro att märka Marks
Linnemanufaktur A.-B., Kungsäter, samt den linnefabrik i Oskarström,
som innehaves av det under juteindustrien nedan berörda Skandinaviska
Jute-Spinneri & Väveri A.-B.

Jiiteindustrien är av betydligt yngre datum än förut behandlade grenar
av textilindustrien. Den började här i landet vid slutet av 1880-talet,
grundad på huvudsakligen från Ostindien importerat jute, vilket genom
sin billighet och styrka särskilt lämpade sig för framställning av
emballage- och mattväv. Före tillkomsten av 1888 års tullar
tillgodosågs hela landets behov av jutefabrikat medelst import. Men
redan året därpå etablerades två fabriker inom ifrågavarande bransch;
och allt ifrån sin tillkomst har sedermera den svenska juteindustrien
fyllt huvudparten av den inhemska konsumtionen av jutegarn, säck- och
packväv samt andra jutevävnader. Industribranschen, som icke utvecklat
sig till exportindustri, omfattade 1924 tre företag med ett sammanlagt
tillverkningsvärde av 6,8 milj. kr. Antalet spindlar utgör 6 500,
antalet vävstolar 450.

Det förnämsta företaget är Skandinaviska Jute-Spinneri & Väveri A.-B.,
Oskarström, vilket omfattar både jutespinneri, juteväveri, repslageri
och säcksöm-nadsverkstäder liksom även linnefabrik å nämnda ort;
företaget sysselsätter över 1 000 arbetare. Skånska Jutefabriks A.-B.,
Hälsingborg, har likaledes såväl spinneri

*) Företaget omfattar även mek. verkstad och gjuteri (jmfr sid. 192).
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som väveri; det räknar 300 arbetare. Dessa båda företags försäljningar
ombesörjas gemensamt av Svenska Jutefabrikernas Centralkontor,
Halmstad. Det ovan under linneindustrien berörda Jonsereds Fabrikers
A.-B. omfattar också spinneri och väveri inom jutebranschen.

I nära samband med juteindustrien stå fabrikerna för matt- och möbeltyg
stillv er kning, av vilka en del hava jute såsom sitt huvudsakliga
råmateriel, medan andra för sina tillverkningar använda linne, bomull
eller ylle i större utsträckning än jute. (Statistiskt hänföras dessa
fabriker än till den ena än till den andra textilbranschen.) Fabrikaten
utmärka sig ofta för goda moderna mönster, i vissa fall med en typiskt
nationell prägel.

Bland hithörande företag må nämnas Nya Svenska Möbeltygs- o.
Mattfabriks A.-B., Göteborg, Ludvig Anderson (Kasthalls Mattfabrik),
Kinna, Karlstads Spinneri & Väveri A.-B. och Vddebo Möbeltyg Väveri,
Uddebo.

TRIKÅINDUSTRI.

Trikåtillverkning i fabriksmässig omfattning har karaktären av en
kombinerad väveri- och konfektionsindustri, där råvaran, garnet, direkt
förarbetas till färdiga artiklar såsom strumpor, tröjor och andra slags
trikåvaror. Förutom dylikt "styckegods" framställes visserligen även
metervara, i lång bana; men sömnadsarbetet för tillverkning av
klädesplagg härav sker, även det, vid trikåfabrikerna.

Den, som först införde stickmaskiner i Sverige, var Kristofer Polhem.
Han lät även, i början av 1700-talet, tillverka "strumpvävstolar" vid
Stjernsund, till väsentlig del uppfunna av honom själv. Ett
betydelsefullt inlägg på ifrågavarande område gjordes även på
1880-talet i vårt land, då Per Persson uppfann räkneapparaten med
"mönsterskivor", vilken befriade den arbetande från besvärliga och
tidsödande uträkningar. En mängd olika, sinnrikt konstruerade maskiner,
både rundstolar och stickmaskiner, hand- eller motordrivna, förekomma
numera inom trikåindustrien, varigenom dess effektivitet i hög grad
ökats. Med en s. k. Lambsk maskin kan en arbetare dagligen tillverka 8
à 10 par långstrumpor eller dubbla antalet halvstrumpor.

Den svenska trikåindustrien, som framsprungit ur den som hemslöjd
bedrivna handstickningen, räknar sin tillkomst från 1800-talets förra
hälft. Utvecklingen gick emellertid endast sakta framåt ända till
slutet av 1890-talet, då ett kraftigt uppsving ägde rum inom branschen,
delvis till följd av tullförhöjningar å vissa trikå fabrikat. De
senaste decennierna visa en förhållandevis jämn och vacker utveckling
(jmfr dia-
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• Ort där c:a 100 arbetare sysselsättas inom branschen. Ort med större
arbetareantal är betecknad med proportionellt större prick.

Trikåindustrien

Antal trikåfabriker vid 1925 års ingång.........78

Antal där anställda arbetare.........................4500

(motsv. 1,2% av landets industriarb.)

Tillverkningsvärde år 1924 i milj. kr.............37,4

Arbetareantalet 1875-1924

grammet här ovan). Kvantitetsuppgifter för trikåtillverkningen finnas i
den officiella statistiken endast från och med 1921; sedan dess har
emellertid årsproduktionen av trikåvaror stegrats från c:a 1 800 ton
till icke mindre än 3 100 ton. Avsättningen sker så gott som
uteslutande inom landet, och motsvarar ungefär tre fjärdedelar av den
inhemska marknadens behov. Industrigrenen har, särskilt under de
senaste åren med deras många modenyheter på trikåområdet, visat sig
besitta en förvånande stor anpassningsförmåga och snabbhet i att
upptaga nya tillverkningar, motsvarande dagens efterfrågan.

Trikåindustrien använder i högre grad än någon annan industrigren
kvinnlig arbetskraft. leke mindre än c:a 90 % av hela arbetareantalet
utgöres av kvinnor.

En förhärskande ställning inom branschen intages av A.-B. Sveriges
Förenade Trikåfabriker, Borås, som bildades 1913 genom en
sammanslagning av 17 olika fatriker, representerande omkring en
tredjedel av landets hela trikåtillverkning. Sedan några av företagen
nedlagts och tillverkningen mera specialiserats, bedriver bolaget
numera trikåtillverkning vid 14 olika fabriker (varav 6 i Borås),
sammanlagt sysselsättande 1 400 fabriksarbetare. Det därnäst största
företaget är Gårda Fabrikers A.-B., Göteborg, med c:a 500
fabriksarbetare. Vidare må här nämnas Malmö Mek. Tricotfabriks A.-B.
och Svenska Tricotfabriks A.-B., Malmö, A.-B. Värmlands Trikd-fabrik,
Karlstad, A.-B. Strömma Tricotfabrik, Karlshamn, A. Jönsson & Co.,
Göteborg, A.-B. Norrköpings Tricotfabrik, A.-B. Axel K. Bergvall &
Söner, Norrköping, Emil Peterssons Trikåfabrik och Albert Terberger,
A.-B., dessa båda i Stockholm, Sem L. Stawe, Karlstad, samt A.-B.
Askersunds Trikåfabrik. Vidare må påpekas, att några av de ovan under
Ylleindustri och Bomullsindustri upptagna väveriföre-
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tagen även bedriva en icke obetydlig trikåfabrikation; främst märkas
häribiand Stockholms Bomullsspinneri & Väveri A.-B., Manufaktur A.-B. i
Malmö och Wallbergs Fabriks A.-B., Halmstad.

SILKE- OCH KONSTSILKEINDUSTRI. Vid sidan av de övriga
textilindustrigrenarna bedrevs under 1700- och 1800-talen en icke
alldeles obetydlig sidentillverkning i Sverige, främjad av särskilda
handelspolitiska m. fi. statsåtgärder. När dessa åtgärder efter mitten
av 1800-talet icke längre upprätlhöllos, gick emellertid fabrikationen
efter hand tillbaka. Numera är det endast ett företag, som, ehuru i
mycket ringa omfattning, bedriver tillverkning av sidenvävnader.

Det s. k. konstsilke t, framställt av cellulosa, har under senare åren
tilldragit sig synnerlig uppmärksamhet och torde av allt att döma bliva
en textilvara av stor betydenhet. Den svenska sulfitcellulosan är med
hänsyn till sin kvalitet lämplig för denna framställning. Produktionen
av konstsilke liar, särskilt i Amerika, England, Tyskland och Italien,
tagit betydande omfattning. I Sverige har också tillverkning på detta
område numera upptagits, vilken för närvarande uppgår till bortåt 100
000 kg konstsilkesgarn per år. Det i vårt land framställda konstsilket
har hittills företrädesvis kommit till användning inom trikåindustrien.

Det företag, som i vårt land specialiserat sig på
konstsilketillverkning av cellulosa, är A.-B. Svenskt Konstsilke,
Borås, sysselsättande c:a 200 arbetare.

BAND- OCH GARDINFABRIKATION SAMT BINDGARNS-

INDUSTRI.

Tillverkning av band, snörmakerier o. d. har på grund av fabrikatens
mångsidiga användning, i främsta rummet såsom tillbehör i
konfektionsindustri och skofabrikation, med tiden vunnit alltmer ökad
betydelse och omfattning. Givet är, att den härmed sysselsatta
industrien röner icke oväsentlig inverkan av modets växlingar; det är
endast beträffande vissa av dess produkter, som efterfrågan kan anses
vara konstant. De viktigare hithörande fabrikaten äro vita bomullsband,
garneringsband, skoband och kängsnören, strumpeband, hängslen samt
möbelsnören. -— I fråga om utförandet skiljer sig bandfabrikationen
från vanlig vävning huvudsakligen endast däruti, att många bredder på
en gång tillverkas i samma vävstol.

I Sverige äro numera ett tjugutal fabriker i verksamhet på ifrågava-
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rande område, tillsammans sysselsättande inemot 700 arbetare.
Tillverkningsvärdet inom branschen utgjorde 1924 c:a 5,5 milj. kr.

Bland hithörande företag må här nämnas Fabriks A.-B. Skandinavien,
Malmö, vilket förutom hand även tillverkar knypplade spetsar, knappar
m. m„ A.-B. Bords Mek. Gummiväveri, Bords Band- och Hängsle[abriks
A.-B., Svenska Band- och Snör-makerifabriks A.-B., Hälsingborg, A.
Svensson & C:o, Snörmakerifabrik, Malmö, och Gust. Barthels, Göteborg,
varjämte det under Trikåindustrien berörda Gårda Fabrikers A.-B.,
Göteborg, även bedriver en avsevärd bandfabrikation.

Tillverkning av trådgardiner i förening med fabrikation av spetsdukar,
sängöverkast o. d. bedrives i vårt land av tvenne företag.
Tillverkningen sker medelst breda spetsvävstolar och kan anses utgöra
ett mellanting mellan vävning och knyppling. Sammanlagt sysselsättas
härmed c:a 230 arbetare; tillverkningsvärdet uppgick 1924 till 2,2
milj. kr.

De ifrågavarande företagen äro Tångens Gardinfabrik A.-B., Stockholm,
samt A.-B. Svenska Gardinfabriken, Göteborg.

Bindgarns- och tågvirkesindustrien i vårt land räknar sin tillkomst
från slutet av 1800-talet, då den så småningom utvecklade sig på det
gamla hantverksmässigt bedrivna repslageriets grund. De vid den tiden
framkomna häcklings- och garnspinningsmaskinerna visade sig nämligen
icke blott spara arbetskraft utan även göra bättre vara, vadan någon
tävlan mellan handspinning och maskinspinning ej längre var möjlig. —
För närvarande omfattar branschen 6 industriföretag jämte ett tiotal
mindre repslagerier. Därjämte är att märka, att vissa av dess produkter
även förfärdigas av några textilfabriker med annan huvudtillverkning.
Det viktigaste råmaterialet är hampa, varav årligen betydande
kvantiteter importeras. Även andra materialier komma dock till
användning, såsom lin, bomull, jute, kokos, manilla- och sisalhampa m.
m. Årsproduktionen av bindgarn och tågvirke har under de senare åren
ökats i påfallande grad och utgjorde 1924 inemot 7 000 ton, med ett
värde av nära 8 milj. kr. Produktionen täcker omkring 90 % av den
inhemska marknadens behov. Industribranschen sysselsätter c:a 600
arbetare.

Det förnämsta företaget är Svenska Bindgarnsfabrikens A.-B., Malmö.
Vidare må här nämnas International Harvester Co., Norrköping, A.-B.
Nykvarns Bindgarnfabrik och Wahlbecks Fabriker, båda i Linköping, samt
A.-II. Herman Gotthardt, Malmö.

KONFEKTIONS- OCH ANNAN SÖMNADSINDUSTRI.

Konfektionsindustrien i egentlig mening — d. v. s. fabriksmässig
tillverkning av färdigsydda kläder — är en av landets yngre
industrigrenar. Först under 1890-talet vann den nämnvärd omfattning,
men har

— 316 —— TEXTIL- OCH SÖMNADSINDUSTRI —

Sömnadsarbete i konfektionsfabrik (A.-B. J. A. Wettergren & Co.).

sedan dess utvecklat sig till en industri av betydande mått. Den
sönderfaller i huvudsakligen tre från varandra tämligen fristående
grenar, skiljaktiga med avseende å tillverknings- och
konkurrensförhållanden.

1) Herrkonfektionsindustrien omfattar dels fabriksframställning av
manskostymer, överrockar, ulstrar o. s. v., dels en speciell
tillverkningsbransch, den s. k. "Boråskonfektionen", där sömnad och
stickning bedrives såsom hemarbete och vilken huvudsakligen omfattar
arbetskläder, såsom blusar, skjortor, arbetsbyxor, storvästar o. d.
Någon skarp gräns mellan dessa båda branscher förefinnes dock icke.
Herrkonfektionsindustrien arbetar i allt väsentligt — man har beräknat
intill 90 % — med material från inhemska textilfabriker. Avsättningen
motsvarar i huvudsak den svenska marknadens behov.

2) Dam kon fe k tion av kappor, dräkter och kjolar är en bransch, som
redan på 1880-talet började bedrivas fabriksmässigt. Även här begagnar
man sig huvudsakligen av inhemska fabrikat såsom utgångsmateriel.
Tillverkningen är i långt högre grad än inom herrkonfektionsindustrien
beroende av modets växlingar; och den utländska konkurrensen är här
ganska kännbar.

3) Den s. k. "lättare damkonfektionen" omfattar framställning av
blusar, klänningar, morgonrockar, kragar etc. av tunna
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luftiga tyger, till övervägande del av utländskt ursprung. Denna
bransch är till arbetareantalet väsentligt mindre än de båda
föregående. Dess uppkomst var en följd av det i början av 1890-talet
florerande blusmodet, vilket åstadkom en utomordentligt stark
efterfrågan av hithörande varor. (Flertalet företag i vårt land inom
branschen hava dock tillkommit först ett stycke in på 1900-talet.) Då
nya modeller komma i marknaden ett par gånger om året, måste
tillverkningen vara helt inriktad på täta och hastiga omkastningar. De
i samband med modeväxlingarna ofta förekommande realisationerna av
utländska restlager på den svenska marknaden ha berett denna bransch
stora svårigheter.

Inom konfektionsindustriens olika branscher ligger huvudvikten på de
kommersiella och organisatoriska problemen. De täta modeväxlin-garna
tvinga till stor förtänksamhet vid uppköpen. En genomförd
standardisering är för åtgångsberäkningen i tillskärningsverkstaden av
stor betydelse, och i sömnadssalarna, där huvuddelen av verksamheten
utföres vid motordrivna symaskiner, ligger särskild vikt uppå att
åstadkomma en praktisk arbetsfördelning i fråga om de många detaljerna
vid klädesplaggens färdigställande.

Konfektionsindustrien omfattar numera icke mindre än 99 företag,
sysselsättande c:a 7 000 arbetare, varav 85 % kvinnor.
Tillverkningsvärdet uppgick 1924 till 72,5 milj. kr. Medan importen av
konfektionsvaror vid sekelskiftet uppgick till ungefär samma värde som
den inhemska tillverkningen, tillgodoser industrien för närvarande över
80 % av den numera kraftigt ökade konsumtionen av sådana artiklar inom
landet. Den vackra utveckling, som konfektionsindustrien, trots hård
konkurrens från utlandet, sålunda uppvisat under det senaste
kvartseklet, vittnar om stor energi och driftighet inom denna bransch.
Allmänt erkänt är, att de svenska konfektionsvarorna — generellt sett —
äro vida mera omsorgsfullt och bättre utförda än motsvarande utländska.

Den största av landets konfektionsfabriker är A.-B. J. A. Wettergren &
C:o, Göteborg, vilket bolag sysselsätter över 800 arbetare med
tillverkning av damkappor, dräkter och kjolar samt därjämte äger Nya
A.-B. Herr- och Gosskläderfabriken, Göteborg, som tillverkar
herrkläder. Fyra andra större företag äro likaledes sysselsatta med
både herrkonfektion samt tillverkning av damkappor o. d., nämligen
A.-B. Gunnar Collijn, Stockholm, A.-B. Hj. Söderberg, Uppsala, samt de
stora varuhusen A.-B. Nordiska Kompaniet och Paul U. Bergströms A.-B. i
Stockholm. Inom herrkon-fektionsbranschen äro vidare att märka A.-B.
Schwartzman & Nordström, Uddevalla, Henning Schlasberg & C:o,
Landskrona, A.-B. L. & P. Widengren, Vingåker, A.-B. Kläderfabriken,
Nässjö, Konfektions A.-B. Oscar Molander, Alingsås, A.-B. Erikson &
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Larson, Borås, A.-B. Fritsla Syfabrik, Fritsla, Carl Holten A.-B.,
Malmö, och A.-B. Svensk-Engelska Herrkonfektionen Hjelm, örkelljunga.
Tillverkning av damkappor, dräkter och kjolar bedrives av bl. a. A.-B.
Béve & C:nis Kappfabrik och A-B. Elis Fischer, båda i Stockholm, A.-B.
Moresco och Manufaktur A.-B. C. & M. Fougstedt, båda i Malmö,
Konfektions A.-B. Lesslie, Göteborg, och Sahlins Konfektions A.-B.,
Eslöv, m. fi. Till den s. k. lättare damkonfektionen äro att hänföra
Konfektions A.-B. H. Bengtson, Konfektions A.-B. Salén och Otto
Halidéns Fabriks- & Handels A.-B., alla tre i Stockholm, samt A.-B.
Gust. Uddenberg och August Erasmis Eftr., båda i Göteborg, m. fi.

Vitvaruindustri, korsettfabrikation och kravattfabrikation äro
konfektionsindustrien närstående tillverkningsgrenar, vilka alltsedan
1890-talet bedrivits under industriella former i vårt land. Om desamma
gäller också i många avseenden vad som ovan sagts om
konfektionsindustrien. Det är framför allt genom att man inriktat sig
på framställandet av goda och hållbara kvaliteter, som dessa industrier
lyckats att, trots importen från de modeledande länderna, vinna
avsättning för sina alster. Inom alla tre branscherna tillgodoses
numera den långt övervägande delen av det inhemska behovet med svenska
tillverkningar.

Vitvaruindustriens alster utgöras av skjortor och kragar, dam- och
barnunderkläder, korsettskyddare, förkläden o. d. Branschen
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Ort där c:a 100 arbetare sysselsättas inom branschen. Ort med större
arbetareantal är betecknad med proportionellt större prick.

Antal konfektions-,korsett-,kravatt-m. fi. sömnadsfabriker vid 1925 års
ingång.......................................................177

Antal där anställda arbetare..................10100

(motsv. 2,7% av landets industriarb.)

Tillverkningsvärde år 1924 i milj. kr............96,7— TEXTIL- OCH
SÖMNADSINDUSTRI —

omfattar ett fyrtiotal firmor, varjämte en del industriföretag med
annan huvudfabrikation även tillverka vissa slag av vitvaror.
Arbetareantalet uppgår till c:a 2 000. I stort sett använder sig
vitvaruindustrien av svenska textilfabrikat såsom utgångsmateriel för
sina tillverkningar. Värdet å dessa har de senaste åren hållit sig
kring 15 milj. kr. — Korsettfabrikationen i Sverige representeras av 8
företag, sysselsättande sammanlagt c:a 400 arbetare.
Tillverkningsvärdet uppgick 1924 till 3,3 milj. kr. -— Den svenska
kravattfabrikatio -n e n omfattar tillverkning av herrhalsdukar av
siden och bomull. Materialet är här så gott som uteslutande av
utländskt ursprung. Antalet företag är 6 med sammanlagt 200 arbetare
och ett årligt tillverkningsvärde av 2,6 milj. kr.

Bland företag inom vitvaruindustrien må här antecknas Sveriges Förenade
Linnefabrikers A.-B., A.-B. Linnefabriken Merkur och A.-B. F. W.
Hasselblad & Co., alla dessa i Göteborg, vidare A.-B. Stenströms
Skjortfabrik, Hälsingborg, Alingsås Linnefabriks A.-B., Stockholms
Hvitvarufabrik (C. A. Lundborg) samt Linköpings Linnefabriks A.-B. och
Jönköpings Linnefabrik (Rudolf Herzog). De förnämsta korsettfabrikerna
äro Konfektions A.-B. Karlson & Starck, Göteborg, Arnbergs
Corsettfabrik, Höganäs, Korsettfabriken Spirella A.-B., Malmö, och
A.-B. Svenska Korsettfabriken (Jansson & Co.), Stockholm. De ledande
kravattfabrikerna äro Amanda Christensen A.-B., Stockholm, och firma I.
Hedström, Göteborg.

Markis- och presenningsfabrikalion utgör en särskild grupp för sig inom
sömnadsindustrien. Sverige äger ett tiotal fabriker med sammanlagt c:a
200 arbetare, verksamma inom denna bransch. Deras årliga tillverkning,
vars värde uppgår till c:a 2 milj. kr., motsvarar praktiskt taget hela
landets behov av presenningar, markiser o. d.

Bland hithörande företag märkas A.-B. P. Ericsson & Co. och J.
Dahlander & C:os Tapetfabriks A-B., båda i Göteborg, samt Norrköpings
Regnkläders- & Presenningsfabriks A.-B.

I detta sammanhang må nämnas, att rullgardiner m. m. tillverkas av
Haglund & Söners Handels- & Fabriks A.-B., Falköping.

HATT- OCH MÖSSFABRIKATION. Dessa fabrikationsbranscher hänföras icke
till den egentliga sömnadsindustrien i den officiella statistiken, men
de stå givetvis densamma mycket nära.

De svenska hattfabrikerna, av vilka flertalet grundats under
decennierna närmast kring sekelskiftet, omfatta dels tillverkare av
herrfilthattar och s. k. "filtstumpar" (halvfabrikat för filthattar),
dels även företag, sysselsatta xued tillverkning av damfilthattar och
stråhattar. Fabrikerna äro till antalet 24 med sammanlagt omkring 1 300
arbetare. Tillverkningen har under de senaste åren uppgått till ett
värde av 9 à 10
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milj. kr. om året, vilket är ungefär lika mycket som värdet å samtidigt
till vårt land importerade hattar.

Bland hattfabrikerna må främst nämnas Karlskrona Hattfabriks A.-B., som
tillverkar herrfilthattar och hårhattar, och J. A. Forss' A.-B.,
Falköping, med herrfilthattar såsom huvudtillverkning. A.-B. Sveriyes
Förenade Hattfabriker, Malmö, är en finansiell sammanslutning av de
huvudsakligen med damhattfabrikation sysselsatta fyra företagen Nya
A.-B. Levin Strå- och Filthattfabrik och A.-B. Rügheimer & Westrell,
båda i Stockholm, A.-B. Malmö Stråhattfabrik samt Nya A.-B. Svenska
Strå- och Filthattfabriken, Malmö. Damhattar av strå och filt
tillverkas likaledes av A.-B. Wilhelm Carlsson & Co., Stockholm, och
A.-B. Norrköpings Strå- & Filthattfabrik.

Mössindustrien i vårt land anses hava uppstått på 1870-talet. Ännu vid
sekelskiftet bedrevs dock större delen av produktionen i rent
hantverksmässiga former, oftast i förening med detaljhandel. Numera
finnas 19 mössfabriker i landet, med sammanlagt c:a 700 arbetare,
varförutom tillverkning av mössor även förekommer vid en del företag
inom konfektions- och pälsvarubranschen. Tillverkningen per år har
beräknats uppgå till ett värde av c:a 5 milj. kr.

Av hithörande företag må nämnas Aug. Holts Pels- & Mössfabriks A.-B.,
Stockholm, L. Haglund & C:o, Gävle, Göteborgs Mössfabriks A.-B., Alb.
Bohlin & Co:s Nya A.-B., Göteborg, samt A.-B. Oscar Wigén, Tranås.

PARAPLYFABRIKATION. Paraplyer och parasoller tillverkas i vårt land av
7 företag med tillsammans c:a 100 arbetare. Tillverkningsvärdet
utgjorde 1924 omkring 1,5 milj. kr.

De ledande företagen äro Lundquist & Wottrich och Forstners
Paraplyfabrik A.-B.. båda i Stockholm.

FÄRGERI-, BLEKERI- OCH IMPREGNERINGSINDUSTRI. Till textil- och
sömnadsindustrien hänföres även färgning, blekning och impregnering av
textilvaror, ehuru denna verksamhet till sin natur är av rent kemisk
art. Ifrågavarande arbeten utföras antingen såsom en integrerande del
av verksamheten inom de företag, där varan framställes, eller också hos
fristående färgerier, blekerier och impregneringsfabri-ker. För
närvarande finnas 49 fristående företag av ifrågavarande slag inom
landet, sysselsättande nära 900 arbetare.

Bland dessa företag må nämnas Färgeri A.-B. Levanten, Almedal, A.-B.
Nordens Textilfabrik, Borås, samt A.-B. Lundby Skönfärgeri & Kern.
Tvättanstalt och Eriksbergs Färgeri A.-B., båda i Göteborg.

21
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                   Läder-, hår- och gummivaruindustri

LÄDER-, HÅR- OCH GUMMIVARU-INDUSTRI.

GARVERIINDUSTRI.

Den nuvarande svenska garveriindustrien har utvecklat sig dels ur det
gamla skråmässigt utövade garvarhantverket, dels ur vissa på 1600-talet
framträdande privilegierade garveriföretag, de s. k. "engelska
garverierna". Dessa sistnämnda genomgingo under tidernas lopp flera
skiftande öden, medan garvarhantverket efter hand växte sig allt
starkare på skråväsendets grund. Den rivalitet, som allt ifrån början
rådde mellan nämnda båda grenar av garverirörelsen, fortlevde ända
tills genom skråinrättningens försvinnande år 1846 skillnaden mellan
"engelska garverier" och skrågarverier helt bortföll.

Vid mitten av 1800-talet funnos enligt kommerskollegii statistik
omkring 500 skinn- och läderfabriker i landet med sammanlagt 1 700
arbetare och en årstillverkning om 800 ton. Redovisningen tyder alltså
på, att lädertillverkningen då ännu huvudsakligen bedrevs i
hantverksmässig skala. Vid slutet av århundradet började emellertid
garveriindustrien hastigt utvecklas i riktning mot storindustri. Detta
gäller speciellt bottenlädertillverkningen, som vid nämnda tid, tack
vare den vid 1897 års riksdag beslutade tullförhöjningen, sattes i
stånd att framgångsrikt upptaga kampen mot den rådande importen av
särskilt amerikanskt sulläder. En bidragande orsak till den snabba
utvecklingen var skoindustriens samtidiga uppblomstring, varigenom den
inhemska förbrukningen av fabriksläder starkt ökades. Vid samma
tidpunkt kommo också nya och snabbare garvningsmetoder till användning.

Av tabellen å nästa sida framgår, att fabrikationen av sul- och
bind-sulläder, som representerar över hälften av hela den svenska
lädertillverkningens värde, mer än tredubblats sedan 1900.
Arbetareantalet inom garveriindustrien har under samma tid icke
undergått några

— 322 —— LÄDER-, HÄR- OCH GUMMIVARUINDUSTRI —

1 Ort där c:a 100 arbetare sysselsättas inom branschen. Ort med större
arbetareantal är betecknad med proportionellt stör.re prick.

Garveriindustrien

Antal garverier vid 1925 års ingång..............111

Antal där anställda arbetare........................ 2300

(motsv. 0,6% av landets industriarb.)

Tillverkningsvärde år 1924 i milj. kr..............51,5

Arbe tareantalet 1875-1924

A.-B. KARTOSRAFISKA INSTITUTET

större förändringar, medan däremot fabrikernas antal väsentligt
reducerats, allt utvisande en kraftig driftkoncentration med betydligt
ökat tillverkningsvärde per arbetare. Såsom framgår av kartan här ovan
äro de större företagen inom branschen numera företrädesvis
koncentrerade till landets sydligare delar, medan garverirörel-sen i
äldre tid främst var förlagd till mellersta Sverige, särskilt
Stockholm.

De svenska garverierna förbruka betydande kvantiteter inhemska råhudar
och skinn, varjämte för deras räkning en omfattande import av utländska
hudar förekommer, särskilt för framställning av grövre botten-och
smorläder, år 1924 uppgående till 22 000 ton. Med hänsyn till
garvämnena skiljer man mellan v e-getabilisk garvning ("logarvning"),
som sker medelst bark eller andra garvämnen ur växtriket,
mineralgarvning, som antingen sker med alun, koksalt etc.
("vitgarvning") eller också med kromsalter ("kromgarvning"), samt
slutligen fett- eller sämskgarvning, som sker medelst tran, talg,
äggolja etc. Den vegetabiliska garvningen är den viktigaste och
användes för i stort sett allt sulläder ävensom för grövre och
billigare ovanläder. Av växande betydelse är emellertid kromgarvningen,
varmed den övervägande mängden ovanläder till skodon framställes.
Vitgarvning och fettgarvning användes för handskskinn, bokbinderiskinn,
möbelläder o. d. För behovet av garvämnen

[-Produktion-]

{+Pro- duktion+} år

Sul- och [-bindsullä-der,-] {+bindsullä- der,+} ton 1900 2 800 1905 5
800 1910 7 600 1915 8 100

1920 8 200

1921 6 600

1922 7 800

1923 9 200

1924 9 300
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äro garverierna till stor del hänvisade till import från utlandet. Det
har beräknats, att endast c:a 17 % av behovet av vegetabiliska
garvämnen täckas med inhemsk gran- och ekbark eller ek trä. Bland de
importerade garvämnena dominera quebrachoextrakt, mimosabarkextrakt
samt my-robalaner, vallonea och kromsalter.

Garvningen verkställes antingen enligt det av ålder följda
förfaringssättet (strömetoden), varvid de avhårade och vederbörligen
förberedda hudarna under jämförelsevis lång tid (9—18 månader) ligga i
garv-ningskar av trä eller cement med mellanlager av garvämnen, eller
också enligt den s. k. extrakt- eller snällgarvningsmetoden, varvid
hudarna behandlas på olika sätt med färdigberedda lösningar av
garvämnen under en tid, som stundom icke uppgår till mer än 1 à 2
månader. Ofta förekommer en kombination av dessa metoder.

Lädertillverkningen kräver för vinnande av ett gott resultat stor
teknisk erfarenhet och omdömesförmåga. Tack vare insiktsfull ledning
har emellertid den svenska garveriindustrien nått fram till erkänt
förstklassiga kvalitéer, samtidigt som tillverkningen utvecklats till
att i allt högre grad tillgodose landets läderförbrukning, ehuru denna
i sin tur undergått en hastig stegring. Största avnämare är
skoindustrien. Mindre förbrukare äro reseffektfabriker, remfabriker,
handskfabiker, sadelma-kerier m. fi. Medan tillverkningen av sul- och
bindsulläder numera praktiskt taget fyller hela behovet, gäller
beträffande andra slags läder och skinn, att omkring 15 % av
förbrukningen efter värde räknat tillgodoses genom import. År 1924
exporterades över 300 ton bottenläder och inemot 200 ton annat läder.

De slörsta garveriföretagen äro firman L. A. Matton, Gävle, som
uteslutande tillverkar bottenläder, C. J. Lundbergs Läderfabriks A.-B.,
Valdemarsvik, som särskilt inriktat sig på ovanläderfabrikation, och
A.-B. Ehrnberg & Sons Låderfabrik, Simrishamn, med tillverkning av
snart sagt alla olika läderslag (särskilt färgade läder och skinn).
Betydande företag äro även A.-B. Wilh. Grönwalls Läderfabrik,
Ängelholm. Klippans Chromläderfabriks A.-B., Klippan, och A.-B. Dan
Lundgrens Läderfabrik, Falkenberg. Malmö Läderfabriks A.-B. bedriver
vid sidan av lädertillverkning även skofabrikation, och Malmö Handsk-
och Glacéläderfabriks A.-B. vid sidan av gar-verirörelse i Kävlinge
även handsk- och skinnkläderfabrik i Malmö. Vidare må här nämnas A.-B.
Läderfabriken Öresund, Malmö, A.-B. Alfr. Lindgrens Läderfabrik,
Karlstad, Carl Gillberg, Örebro, Martin Levissons Söners Läderfabriks
A.-B., Göteborg, Läderfabriks A.-B. Göta, Alingsås, A.-B. Lilljedahlska
Läderfabriken, Sölvesborg, A.-B. Norrvikens Läderfabrik, Borås, och
A.-B. Hallsbergs Läderfabrik, Hallsberg. Slutligen må påpekas, att i
Malungs socken i Dalarna utöva flera firmor en icke obetydlig
garverirörelse, bland vilka And. Eliassons Läderindustri A.-B. är den
största.

— 324 —— LÄDER-, HÄR- OCH GUMMIVARUINDUSTRI —

• Ort där c:a 100 arbetare sysselsättas inom branschen. Ort med större
arbetareantal är betecknad med proportionellt större prick.

Skoindustrien

Antal skofabriker vid 1925 års ingång.__.......165

Antal där anställda arbetare__________________9900

(motsv.2,6 % av landets industriarb.)

Tillverkningsvärde år 1924 i milj. kr...........94,s

SKOINDUSTRI.

Den fabriksmässiga skotillverkningen är såväl i Sverige som i utlandet
en jämförelsevis ung industri. De maskintekniska uppfinningar, som inom
denna tillverkningsgren medförde en övergång från hantverk till
storindustri, framträdde och utnyttjades först i Förenta Staterna. Det
var pliggmaskinen och symaskinen, som här vid mitten av 1800-talet
åstadkommo en fullständig omvälvning i skodonstillverkningen, ett par
decennier senare yttermera befästad genom framträdandet av de s. k.
Goodyear-Weltmaskinerna, ett helt system av beundransvärt sinnrika,
arbetsbesparande maskiner för skofabrikationens olika detaljer.

Till Sverige kom det nya fabrikationssättet i början av 1870-talet. År
1873 anlades av fabrikören A. F. Carlsson i Vänersborg den första
skofabriken i landet. Ännu 1890 befann sig dock den svenska
skoindustrien i sin linda, vilket belyses därav, att de fyra
skofabriker, som då funnos, hade ett sammanlagt tillverkningsvärde av
knappast 1 milj. kr. Sedermera har emellertid skoindustrien undergått
en kraftig uppblomstring, vartill medverkat ett flertal skilda
faktorer, därav icke minst
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det tullskydd, som år 1897 bereddes denna industrigren, vilken tidigare
hårt lidit under utländsk konkurrens. Det å förra sidan meddelade
diagrammet utvisar den synnerligen vackra utveckling, som kännetecknar
den svenska skoindustrien sedan 1890-talet. Arbetareantalet har, som
synes, under tiden mångdubblats.

Närmare hälften av industrien är koncentrerad till mellersta delen av
Närke, där skomakeri sedan gammalt bedrevs såsom hemindustri i stor
omfattning men nu övergått till fabriksmässig drift. I Örebro funnos
vid kvartsekelskiftet 15 större och 28 mindre skofabriker och i Kumla,
ett par mil söder därom, 8 större och 14 mindre fabriker.

Skofabrikationen är långt ifrån någon enkel tillverkningsprocedur. Inom
få industrigrenar torde arbetet vara så till ytterlighet uppdelat på
specialmaskiner, som här är fallet. För tillverkningen av en sko i en
modern fabrik krävas operationer av inemot 100 olika maskiner.
Försäljningsförhållandena i vårt land ha gjort, att de större
skofabrikerna i allmänhet tillverka alla slags skodon, varigenom en
eljest önskvärd specialisering inom denna industri icke kunnat vinna
tillämpning. I motsats härtill har den amerikanska skoindustrien i
regel en specialitet för varje fabrik. Den mängd modeller, som av nyss
angivna skäl samt på grund av modets växlingar åtgår vid en större
svensk skofabrik, är utomordentligt stor och kan beräknas till närmare
20 000 st.

I skofabrikerna sker tillskärningen av ovanlädret till övervägande del
för hand, enär modelländringarna numera komma så ofta, att det icke
lönar sig att göra stansar härför. Maskinell stansning sker dock av s.
k. stapel artiklar och tillbehör, såsom snörfoder, plösar m. m. Alla de
olika delarna av skaft, ovanläder, foder och tillbehör påstämplas efter
tillskärningen storleks- och artikelnummer samt transporteras till
nåtlingsavdelningen. Här behandlas de vid en mängd maskiner för skilda
ändamål, såsom olika slags syning och hopfästning, hak- och
ringinsättning m. m. Av bottenlädret har under tiden i stanseriet
gjorts sulor, kappor, bindsulor, stift- och klacklappar m. m. Härefter
sammanföras skaft- och bottenmaterial i p i n -ner i et, varest
hopfogningen sker; bindsulorna spikas på lästerna, bakkappan fastsättes
vid ovanlädret, och så går skon till översträcknings-och pinnmaskinerna
och vidare genom hela maskinsalen, tills äntligen klacken fastsättes
och skon därmed fått sin fullständiga skapnad. Slutligen följer a v p u
t s n i n g e n, sulfräsning, slipning, svärtning och polering,
varefter skodonen äro färdiga för emballering och försäljning.
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Ndilingsarbete i skofabrik. (Nya Skofabriks A.-B. Örnen, Örebro).
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Arbetet i skofabrikerna utföres till stor del av kvinnor och
minderåriga; ungefär hälften av arbetarna tillhör nämnda
personalkategorier. Av det vid fabrikerna förbrukade materialet kommer
sullädret så gott som uteslutande från svenska garverier, medan däremot
i fråga om ovanlädret, skofabrikernas största inköpspost, omkring
hälften är importerad vara. De svenska skofabrikerna äro kända för
gediget arbete, god passform och stundom verkligt elegant utförande.

Någon statistik över antalet tillverkade skodon finnes icke för längre
tid tillbaka än år 1913; sedan dess har emellertid fabrikationen omfat
tat 6—8 milj. par skodon per år. Redan 1910 motsvarade tillverkningen
99 % av förbrukningen. Efter kriget förefanns en tillfällig import av
amerikanska skodon på grund av här rådande höga priser och knapp
tillgång på materialier. Numera är emellertid tillverkningen större än
vad den inhemska marknaden kräver. På grund av denna överproduktion är
det ett livsvillkor för industrien att söka öka exporten av skodon,
vilken hittills icke varit av större omfattning. Energiska
ansträngningar göras också i detta syfte.

Bland landets skofabriker märkes i främsta rummet A.-B. A. F. Carlssons
Skofabrik, Vänersborg, landets äldsta och på samma gång största företag
inom branschen med fabriker i Vänersborg och Göteborg, sysselsättande
tillsammans över 800 arbetare. A.-B. Stockholms Skofabrik intager både
till ålder och storlek andra rummet (omkring 400 arbetare). Därefter
komma Malmö Skofabriks A.-B. och Malmö Läderfabriks A.-B:s skofabrik
samt A.-B. L. E. Larsson & C:o, Uppsala, en var av dessa tre
sysselsättande omkring 300 arbetare. Vidare märkas följande företag i
Örebro: Nya Skofabriks A.-B. örnen, Skofabriks A-B. Oscaria, A.-B. J.
Pehrson & Comp., Svenska Skoindustri A.-B., Örebro Skofabrik, A.-B.
Skofabriken Victoria, A.-B. Skofabriken Rex, A.-B. Skofabriken Svea,
A.-B. Skofabriken Skandia, A.-B. Almqvist & Johansson, Skofabriks A.-B.
Kronan, A.-B. Marks Skofabrik och A.-B. Emil Edling samt i Kumla
följande företag: A. G. Anderssons Skofabrik, C. G. Ström, C. A.
Jonsson, A.-B. Skofabriken Sture, Kumla Skofabrik (Carl Nilsson) och
A.-B. Lundholms Skomanufaktur. I Göteborg må framhållas A.-B. Carl Alms
Skomanufaktur och Gårda Skofabriks A.-B. samt i Skåne följande bolag:
A.-B. Kjeflinge Lä-der- & Skofabrik, Kävlinge, Eslöfs Skofabriks A.-B.,
Malmgrens Skofabriks A.-B., Hälsingborg, A.-B. Ramlösa Skofabrik,
Ramlösa, Knislinge Skofabriks A.-B., Vanås, och A.-B. L. O. Wallenbergs
Skofabrik, Malmö. Slutligen må här även omnämnas följande mera kända
företag på andra håll: A.-B. John Löfquists Skomanufaktur, Jönköping,
Kembels Skofabriks A.-B. ocli A.-B. Nordisk Skoindustri, båda i
Stockholm, A.-B. Carl Swenssons Skofabrik, Norrköping, Skara Nya
Skofabriks A.-B., Skara, Ljungby Skofabriks A.-B., Ljungby, samt firman
Carl Francke (filtskofabrik) och A.-B. Janne Richardson, de båda
sistnämnda i Halmstad.
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PÄLS- OCH SKINNVARUINDUSTRI M. M. SAMT BORSTBINDERI.

Pälsvcirufabrikation har under benämningen buntmakeri sedan gammalt
bedrivits såsom hantverk i vårt land. Fabriksmässig tillverkning av
pälsvaror kan däremot knappast sägas hava funnits före 1889, då Ivan
Levy grundade Skandinaviska Pälsvarufabriken i Sundbyberg. Sedermera
har industrien ifråga avsevärt vuxit och omfattar numera 27 företag med
sammanlagt c:a 700 arbetare.

Flertalet av de svenska pälsvarufabrikerna äro strängt taget närmast
att betrakta som sömnadsfabriker. Den industriella bearbetningen består
nämligen vid de flesta företagen icke i beredning, färgning etc. av
pälsskinn, utan sådana importeras färdigberedda för att här hopsys och
monteras. Fabrikaten utgöras av dels finare herr- och dampälsar,
kragar, muffar o. d. dels även fårskinnspälsar, fällar m. m., för vilka
senare artikelslag svensk råvara i stor utsträckning användes.
Tillverkningen av det förra slaget är förlagd till landets större
städer; av det senare slaget är fabrikationen i hög grad koncentrerad
till Tranås och Malungs socken i Dalarna, å vilka orter ett flertal
firmor arbeta i branschen. Tillverkningen av pälsvaror uppgår numera
årligen till ett värde av 8 à 9 milj. kr. Avsättningen äger
huvudsakligen rum inom landet; exporten är obetydlig. Å andra sidan ha
särskilt under de senaste åren färdiga pälsvaror importerats i stor
omfattning.

De förnämsta pälsvarufabrikerna äro A.-B. Skandinaviska
Pelsvarufabriken, Stockholms Pälsvarufabriks A.-B. och A.-B. C. J.
Lindners Pelsvaruindustri, alla i Stockholm, vidare A.-B. Svenska
Pälsvarufabriken i Göteborg samt A.-B. C. & M. Fougstedt,
Pälsvarufabrik, Eftr. och Hj. Drucker & Son, båda i Malmö. Vidare
märkas A.-B. Oscar Wigén och A.-B. Fritz Lundberg, båda i Tranås, samt
A.-B. S. P. Persson, Malung. Bland mindre företag må här nämnas A.-B.
Tranås Skinnberederi och Johan Jonsson, Överhörnäs.

Handskfabrikation räknades i Sverige som fabriksnäring redan på
1700-talet. Emellertid äger den nutida handskfabrikationen intet direkt
samband med den under frihetstiden införda tillverkningen av franska
och kastorhandskar, vilken efter hand alldeles avtog. Det är tidigast
från mitten av 1800-talet, som den nuvarande svenska
handskfabrikationen kan räkna sitt ursprung. Denna omfattar för
närvarande 9 fabriker med sammanlagt c:a 200 arbetare och är i huvudsak
lokaliserad till Skåne. Tillverkningen, som representerar ett värde av
1,7 milj. kr., motsvarar ungefär två tredjedelar av landets
förbrukning.
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Med avseende å tillverkningens omfattning intages främsta rummet av
Malmö Handsk- och Glacéläderfabriks A.-B., Malmö.

Reseffekt- och portföljfabriker samt fabriksmässigt drivna
sa-delmakerier uppnådde först på 1890-talet någon nämnvärd betydenhet i
vårt land. Under det senaste kvartseklet hava emellertid dessa
branscher undergått en icke oväsentlig tillväxt, samtidigt som de
alltmer utvecklat sig till kvalitetsindustrier, vilka skänkt svensk
vara ökat anseende. Reseffekt- och portföljfabrikerna äro numera till
antalet 21, sysselsättande c:a 500 arbetare; tillverkningsvärdet har de
senaste åren uppgått till c:a 4 milj. kr. De i industristatistiken
upptagna sadelmakerierna (piskfabriker häri inräknade) äro 25, med
sammanlagt c:a 400 arbetare och ett tillverkningsvärde om 3,3 milj. kr.
Inom de här berörda båda branscherna tillgodoser den inhemska
produktionen drygt två tredjedelar av landets behov av resp.
tillverkningar. — Av läderremfabriker finnas i landet 4, sysselsättande
sammanlagt inemot 100 arbetare. Deras tillverkningar, som utgöras av
driv- och ryckremmar, läderpackningar m. fi. tekniska lädervaror,
beräknas årligen uppgå till ett värde av 1,5 milj. kr.

Bland landets reseffektfabriker äro A.-B. John A. Gahm och firman
Fiedler & Lundgren, båda i Göteborg, de största. Bland sadelmakerierna
märkas i främsta rummet A.-B. Bröderna Claesson, Kungälv, och Militär
Ekiperings A.-B., Stockholm. Bland maskinremfabrikanterna må här nämnas
Svenska Remfabriks A.-B., Gislaved, Sydsvenska Läder- & Remfabriks
A.-B., Ängelholm, ävensom Fredfors Fabriks A.-B. och Kautschuks &
Guttaperkavaru A.-B. Kuntze & C:o, båda i Stockholm.

Borstbinderi bedrives i vårt land dels såsom hantverk, dels sedan
början av 1870-talet såsom fabriksrörelse. Antalet borst- och
penselfabriker uppgår numera till 20 med sammanlagt närmare 600
arbetare. Tillverkningen, som år 1924 hade ett värde av 3,8 milj. kr.,
motsvarar ungefär två tredjedelar av konsumtionen i landet.

De största och mera kända borst- och penselfabrikerna äro Stockholms
Borstbinderi A.-B., A.-B. F. Stocklassas Borst- och Penselfabrik,
Stockholm, samt A.-B. Hus-qvarna Borstfabrik. Vidare må här även nämnas
A.-B. Joh. Ulrik Johansson, Göteborg, Landskrona Borstfabriks A.-B.,
A.-B. Borst & Penselfabriken, Kristinehamn, och G. E. Tanelius Borst
och Penselfabrik, Tierp.

GUMMIVARUINDUSTRI.

Det var först vid mitten av 1800-talet, som kautschuk eller gummi —
framställt av mjölksaften från vissa tropiska växter — började få
större praktisk användning. Genom en rad vetenskapliga upptäckter och
rön
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> Ort där c:a 100 arbetare sysselsättas inom branschen. Ort med större
arbetareantal är betecknad med proportionellt större prick.

Gummivaruindustrien

Antal gummivarufabriker vid 1925 års
ingång.......................................................7

Antal där anställda arbetare......................3100

(motsv.0,8 % av landets industriarb.)

Tillverkningsvärde år 1924 i milj. kr..............31,4

Arbetareantalet 1 875-1 924

rörande ämnets kemiska sammansättning och egenskaper skapades då nya,
vidgade möjligheter för varans bearbetning. Epokgörande blev härvid den
s. k. "vulkaniseringen", metoden att genom gummits upphettning
tillsammans med svavel borttaga dess känslighet för temperaturväxlingar
och giva gummivaran en fast, bestående form. Först härmed voro
förutsättningarna givna för gummits användbarhet för en mängd olika
ändamål och för fabriksmässig tillverkning av gummivaror i stor skala.
På 1860-talet började gummivaruindustrien — särskilt i Förenta Staterna
och Ryssland — att utveckla sig till storindustri. Sedan dess har denna
tillverkningsgren varit stadd i oavbruten, stark tillväxt och, särskilt
under de sista decennierna, fått en alltmer mångsidig tillämpning.

Till Sverige kom industrien redan på 1870-talet, men då i mycket
blygsam omfattning; tillverkningen rörde sig endast om vissa slag av
förpackningar och andra enklare arbeten. Först på 1890-talet, då fem av
de nu bestående sju gummivarufabrikerna grundades, tog industrien
verklig fart i vårt land i samband med det allmänna ekonomiska
uppsvinget vid nämnda tid. Utvecklingen belyses i viss mån av
diagrammet över arbetareantalet här ovan.

Vid fabrikation av gummivaror består den första proceduren i rå-gummits
bearbetning, rening, tvättning, knådning och valsning. I samband härmed
följer inblandning i massan av vissa tillsatser, såsom regenererat
gummi, kimrök, krita, färgämnen, beck,
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oljor o. d., vilka dels avse att giva gummit vissa för varje speciellt
fall önskade egenskaper, dels även kunna användas såsom fyllnadsmedel
för att utöka kautschuken och göra varan billigare. Därefter kommer
formningen, vilken alltefter föremålens art verkställes i valsverk,
pressar, skärmaskiner o. s. v. Vid galoschfabrikation — som kanske är
den mest invecklade tillverkningen — tillgår härvid så, att galoschens
olika delar, ett tjugutal arbetsstycken, framställas genom utskärning
ur den till tunna skivor valsade gummimassan eller det med gummi
belagda tyget. Härefter hopfogas styckena och fästas över en järn-
eller aluminiumläst, vilket sker för hand, varpå galoschämnet
överstrykes med lack, som ger den svarta glansen. Slutligen följer
vulkanise {+-+} ringen, varvid i fråga om galoscher upphettningen sker,
medan ga loschämnena alltjämt kvarsitta på lästerna. — I fråga om vissa
andra fabrikat drives vulkaniseringen så långt, att ämnet får en
hornartad beskaffenhet (hårdgummi eller ebonit).

Den svenska gummivaruindustrien omfattar i främsta rummet
galoschfabrikation. Denna tillverkning har, såsom syne av vidstående
tabell, undergått en mycket kraftig utveck ling sedan sekelskiftet.
Redan före världskriget had man, trots en envis konkurrens från
Ryssland, lyckats i huvudsak tillkämpa sig den inhemska marknaden. Nu,
sedan konkurrensen från de ryska jätteföretagen är borta, ha de svenska
galoschfabrikanterna nått fram till att icke blott förse landet med
hela dess behov utan även exportera betydande kvantiteter galoscher och
andra gummiskodon. År 1924 uppgick exporten härav till icke mindre än
c:a 6 milj. kr. Grunden till denna framgång torde icke minst ligga i
skicklig kommersiell ledning samt i det omsorgsfulla utförande och den
stora anpassningsförmåga till varierande skotyper och
befolkningsgruppers önskemål, som särskilt utmärker den svenska
galoschindustrien. Fabrikationen har på grund av de svenska
galoschernas kvalitet nödvändiggjort en förhållandevis stor användning
av mänsklig arbetskraft, vilken till mer än hälften är kvinnlig.

Vid sidan av galoschtillverkning har den svenska gummivaruindustrien
även upptagit fabrikation av automobil-, velociped- och andra
hjulringar, slangar och rör, mattor, bollar, stämplar samt tekniska
gummivaror. Ifrågavarande fabrikation tillgodoser beträffande flertalet
artiklar endast en mindre del av landets behov. Särskilt har
tillverkningen av yttergummi för automobiler att utstå hård konkurrens
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[-Produktion-]

{+Pro- duktion+} år Galoscher och andra gummi-skodon par 1900 1 500 000
1905 3 100 000 1910 3 500 000 1915 3 600 000 1920 4 200 000 1921 2 800
000 1922 3 700 000 1923 4 100 000 1924 4 700 000— LÄDER-, HÄR- OCH
GUMMIVARUINDUSTRI —

Modern galoschfabriksmaskin, s. k. raggkalander (Hälsingborgs
Gummifabr. A.-B.). Vävnad belägges bär med gummi, varur sedan
galoschämnen utskäras.

från utlandet, där man på grund av större förhållanden kan bättre
tillgodogöra sig specialiseringens och standardiseringens fördelar.
Fabrikationen av bollar och hårdgummiartiklar har utvecklats därhän,
att en avsevärd export förekommer.

Av de svenska gummivarufabrikerna är Hälsingborgs Gummifabriks A.-B.
det största företaget med c:a 1 700 arbetare; därnäst följer Ryska
Gummifabriks A.-B., Malmö (med 600 arbetare), vidare Skandinaviska
Gummi A.-B., Viskafors, och Svenska Gummifabriks A.-B., Gislaved, alla
dessa företag med galoscher som huvudtillverkning. Trelleborgs
Gummifabriks A.-B., som arbetar under samma ledning som
Hälsingborgsfabriken, tillverkar automobil- och velocipedringar,
tekniska gummi-varor, gummivävnader m. m. Uppsala Gummifabriks A.-B.,
Stockholm, (med fabrik i Ulvsunda) tillverkar ävenledes velocipedringar
och tekniska gummivaror m. m.
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                         Kemisk-teknisk industri

KEMISK-TEKNISK INDUSTRI.

Den kemiska industrien i vidsträckt bemärkelse kan anses omfatta alla
de fabrikationsgrenar, där kemiska processer äro av väsentlig innebörd
för förädlingsarbetet. Sådana äro exempelvis de metallurgiska
industrierna, porslins- och glasindustrierna, cellulosaindustrien,
socker-, maltdrycks- och spritfabrikation, garveriindustri m. fi.
grenar, redan förut behandlade i detta arbete. Enligt den officiella
statistikens indel ning av industrien i olika grupper, vilken här
följts, utgör emellertid "kemisk-teknisk" industri ett mera inskränkt
begrepp, som omfattar följande tillverkningsbranscher:
tändsticksindustri, fettämnesindustri, konstgödningsindustri,
sprängämnesfabrikation samt färg- och ferniss-fabrikation,
torrdestillations- och elektrokemisk industri m. fi. smärre kemiska
fabrikationsgrenar.

Den kemisk-tekniska industrien har alltsedan 1880-talet utvecklat sig
kraftigt i vårt land, något som bl. a. belyses av diagrammet över
arbetareantalet 1875—1924 å sid. 335, vilket diagram dock icke omfattar
tändsticksindustrien, för vilken särskilt kartdiagram återfinnes å sid.
338. Den starkt framträdande ökningen i antalet arbetare efter 1910
härrör främst från det då inträffade uppsvinget inom den elektrokemiska
industrien och sprängämnesfabrikationen. Den kemisk-tekniska industrien
är för övrigt föga homogen; dess råmaterial och produkter liksom även
arbetsprocesserna äro av den mest skiftande beskaffenhet inom de olika
branscherna.

Av översiktskartan å nästa sida framgår, att denna industrigren i
jämförelsevis hög grad är koncentrerad till huvudstaden samt till
Göteborg och Malmö.

För att tillvarataga den kemiska industriens gemensamma intressen
bildades år 1917 Sveriges K emiskalndustrikontor, Stockholm, som bl. a.
genom en sakkunnig kritik- och initiativverksamhet varit i tillfälle
att utöva stort inflytande på lagstiftnings- och handels-
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A.-B. KARTOGRAFISKA INSTITUTET

Kemisk- teknisk industri

(utom tändsticksindustrien)

Antal sprängämnes-,konstgödnings-, färg-,ferniss-,olje-,tvål-,ljus-
o.parfym-m. fi. kem.-tekn. fabiker ävensom
kolnings-o.trädestilla-tionsverk samt elektrokemiska företag vid 1925
års ingång.......................337

Antal där anställda arbetare........................8600

(motsv. 2,3% av landets industriarb.)

Tillverkningsvärde år 1924 i milj. kr..............164

A rb et a r e a n t a Ie t 1875-1924

Anm. På grund av den officiella statistikens uppställnino ingå häri den
kemisk-tekniska Industrien åven ammunitionsfabriker,vilkas tillverkning
dock till väsentlig de! är att hänföra till metallmanufaktur.

• Ort där c:a 100 arbetare sysselsättas inom branschen. Ort med större
arbetareantal är betecknad med proportionellt större prick.

politiska ärendens förberedande inom statsförvaltningen i vad rör
kemiskt industriella frågor. Kemiska Industrikontoret arbetar vidare
för tillämpningen av enhetliga och likartade bestämmelser vid
försäljningar, köp och andra avslut.

TÄNDSTICKSINDUSTRI.

Den svenska tändsticksindustrien utgör ett lysande exempel på vad
teknisk skicklighet i förening med initiativ och vidsynt företagareanda
förmår åstadkomma. Denna industris världsbehärskande ställning, som
steg för steg uppbyggts under hård konkurrens om olika marknader, är så
mycket mera anmärkningsvärd, som man ända till för ett tiotal år sedan
i övervägande grad måst begagna sig av utländska råvaror, och
industrien sålunda icke ägt särskilt gynnsamma förutsättningar på
svensk botten. Bland våra specialitetsindustrier intager
tändstickstillverkningen obetingat främsta rummet.
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Den första fabriksmässigt framställda tändstickan av praktisk betydelse
var den s. k. fosforstickan, som i vårt land begynte tillverkas i
början av 1840-talet vid en "fabrik för kemiska elddon" i Stockholm.
Huvudbeståndsdelen i tändsatsen utgjordes här av den synnerligen
giftiga och eldfarliga gula fosforn. Emellertid gjorde professor G. E.
Pasch i Stockholm 1844 den uppfinningen att i stället för gul fosfor

använda den ofarliga röda fosforn samt förlägga denna till ett särskilt
plån, mot vilket stickan vid strykning tändes. Denna uppfinning blev
grundvalen till den moderna svenska tändsticksindustrien. Johan Edvard
Lundström, "den svenska tändsticksindu-striens fader", baserade
nämligen sin tillverkning av s. k. säkerhetständstickor på denna
uppfinning, då han tillsammans med sin broder Carl Frans Lundström ett
par år senare upptog fabrikationen vid sin nyanlagda tändsticksfabrik i
Jönköping. Benämningen säkerhetständstickor härleder sig därav, att
dessa i motsats till fosforstickorna "tända endast mot lådans plån",
varigenom den eldfara undanröjes, som var förbunden med de
lättantändliga fosforstickorna.

Med stor framsynthet byggde bröderna Lundström vidare på den Paschska
uppfinningen och dess praktiska utformning såväl tekniskt som
affärsorganisatoriskt. Tillverkningen av tändstickor i Jönköping gick
också framåt med utomordentlig hastighet. Under de följande årtiondena
flerdubblades produktionen många gånger om, tack vare disponenten
Bernhard Hays skickliga affärsledning samt det sällsynt gedigna
tekniska intelligensarbete, som nedlades på förbättringar av
fabrikationsmetoderna och som resulterade i ett betydande antal
värdefulla patent. Framgången medförde emellertid uppkomsten av en
mångfald konkurrentföretag. Under 1870- och 1880-talen startades
sålunda mer än 30 tändsticksfabriker i vårt land. Sammanlagt
tillverkades här under århundradets sista decennium bortåt 20 milj. kg
tändstickor per år.

Produktionens utveckling efter sekelskiftet framgår av den grafiska
framställningen å nästa sida. Man ser, hurusom tillverkningen
kulminerade 1916, varefter en oundviklig nedgång följde under de senare
krigs-samt depressionsåren. Numera visar produktionen ånyo stigande
siff-
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ror. År 1924 uppgick den till 34,2 milj. kg, motsvarande bortåt 3
miljarder tändsticksaskar.

Redan under Jönköpingsfabrikens första årtionde inriktades
tillverkningen i stor utsträckning på export. Och de svenska
tändstickorna nådde hastigt världsrykte på grund av sin överlägsna
kvalitet. Som synes av den grafiska bilden, går numera den allra
största delen av tillverkningen på utlandet; exporten uppgick 1924 till
ett värde av icke mindre än 41,3 milj. kr. Svenska tändstickor avsättas
i snart sagt alla världens länder, bland vilka det brittiska imperiet,
Holland med dess kolonier samt Förenta Staterna äro de största
avnämarna. Den allvarligaste konkurrenten var länge Japan, som tack
vare sina låga arbetskostnader och nära belägenhet till några av de
största tändsticksmark-naderna tidtals hade en betydande export till
Kina samt Holländska och Brittiska Indien. Emellertid hava de japanska
tändstickorna, som i kvalitetshänseende aldrig lyckats komma i nivå med
de svenska, på de senare åren kraftigt trängts tillbaka, särskilt på de
indiska marknaderna. Intet land torde kunna uppvisa en industrigren,
som lika länge och lika fullständigt som den svenska
tändsticksindu-strien upprätthållit sin överlägsenhet gentemot samtliga
utländska konkurrenter.

Tändsticksfabrikernas belägenhet i landet visas av översiktskartan å
nästa sida.

Tändsticksindustriens viktigaste råämne är trävirket för stickor och
askar. För själva stickorna användes svensk och även utländsk asp, men
numera är tändsticksin-dustrien genom förbättrad maskinteknik i stånd
att, om så skulle erfordras, härför begagna även svensk al, björk och
gran. Tillgången på utländskt aspvirke är sålunda icke en primär fråga,
ehuruväl tändsticksfabrikerna fortfarande importera rätt stora
kvantiteter härav från länderna på andra sidan Östersjön. Av de övriga
viktigare råvarorna framställas allt klorsyrat kali och största delen
av tändstickspapperet vid tändsticksindustriens egna fabriker. Och så
är även förhållandet med de maskiner, som erfordras för
tändstickstillverkningen.

Tillverkningen av tändstickor tillgår i stora drag på följande sätt.
Trädstammen sågas i avpassade längder, vilka avbarkas och medelst

22
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svarvning skäras till fanér. Av fanéret förfärdigas råstickor (splint)
i s, k. stickhackmaskiner. Splintexr impregneras därefter i en
fosforsyrelösning samt insättes i ramar och paraffineras. Ramarna med
de paraffinerade stickorna gå därpå automatiskt till "satsningen",
varest de doppas i den till en välling hopblandade tändsatsen. Sedan
denna torkat, uttagas stickorna ur ramarna för att fyllas i askar. Även
dessas tillverkning sker automatiskt i olika specialmaskiner.

Inom ingen annan industrigren torde så komplicerade och sinnrika
maskiner användas som vid tändstickstillverkningen. I stor utsträckning
förekomma här s. k. komplettmaskiner, bland vilka den av ingenjören
Alex. Lagerman på 1870-talet uppfunna är den mest berömda. Denna
maskin, som både satsar tändstickorna och inlägger dem i askar, var
ännu för kort tid sedan efter femtioårig användning alltjämt i dagligt
bruk, ett i sanning ståtligt vittnesbörd om uppfinningens
utomordentliga värde och konkurrenskraft. I de största
komplettmaskinerna tillverkas ända till 40 000 askar per timme.

Den svenska tändsticksindustrien kom år 1917 under enhetlig ledning, då
samtliga svenska tändsticksfabriker sammanfördes i det nybildade
Svenska Tändsticks A.-B., vars aktiekapital f. n. uppgår till 180 milj.
kr. Detta bolag är i sin bransch världens ojämförligt största företag.
Under de sista åren har bolaget, delvis med hjälp av
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Antal tändsticksfabriker vid 1925 års
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(motsv. 1,4 % av landets industriarb.j
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utländskt kapital, förskaffat sig ett vidsträckt inflytande över
tänd-sticksindustrien i skilda länder, så att över en tredjedel av
världens tändstickstillverkning numera står under svensk överledning.
Bolaget tillverkar vid sina svenska och utländska fabriker 10 miljarder
askar om året eller 30 000 stickor per sekund. Den skicklighet, varmed
denna omfattande internationella affärsorganisation uppbyggts av
ingenjören Ivar Kreuger och hans medhjälpare, har också tillförsäkrat
bolaget bestående kontroll över alla dess viktigare avsättningsområden
och därmed ytterligare förbättrat den svenska tändsticksindustriens
framtidsutsikter.

Svenska Tändsticks A.-B., Stockholm, är ägare dels till Jönköpings och
Vulcans Tändsticks A.-B., Jönköping, med fabriker i Jönköping, Smålands
Anneberg, Tidaholm, Uddevalla, Vänersborg och Västervik, sammanlagt
sysselsättande 4 300 arbetare, dels även till A.-B. Förenade Svenska
Tändsticksfabriker, Stockholm, med fabriker i Göteborg, Kalmar,
Lidköping, Mönsterås, Vetlanda och Grantorpet, sammanlagt omfattande 1
200 arbetare. Ensamförsäljare i Sverige för dessa bolag är Svenska
Tänd-sticksbolagets Försäljnings A.-B., Stockholm.

FETTÄMNESINDUSTRI.

I forna tider var befolkningen i de nordligt belägna länderna hänvisad
till att täcka sitt behov av fettämnen från djurriket, men med
kommunikationernas utveckling och den enorma stegringen i
fettkonsum-tionen ha sydligare länder och särskilt tropikernas
växtvärld i ökad omfattning fått bidraga till att tillgodose behoven.

Vid sidan av de animaliska fettarterna, huvudsakligen utvunna ur talg
och andra slaktprodukter, ha emellertid sedan gammalt även
vegetabiliska fettämnen framställts i Sverige i viss utsträckning. Vid
smärre primitiva oljeslagerier i de trakter, där man odlade lin och
raps, pressades nämligen oljor ur dessa växters frön. Linodlingen gick
likväl under senare delen av 1800-talet alltmer tillbaka, och därmed
följde en fullständig omläggning av den ifrågavarande fabrikationen.

Oljeindustrien, sådan den numera utvecklats, utgöres av ett fåtal
större anläggningar, förlagda till hamnstäderna och uteslutande
baserade på importerad råvara, icke blott lin och rapsfrö utan även
kopra (varur kokosolja utvinnes), sojabönor, palmkärnor och jordnötter.
Ur lin- och rapsfrö samt kopra och jordnötter framställes oljan genom
pressning, varvid såsom återstod erhållas foderkakor. Sojabönor
förarbetas antingen genom pressning eller extrahering, vanligen med
bensin; i förra fallet erhålles olja och foderkakor, i andra fallet
olja med
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fodermjöl såsom biprodukt. Ur palmkärnor erhålles oljan genom
extrahering. De för födoämnen avsedda oljorna raffineras före
användningen; för tekniska ändamål äro råoljorna i de flesta fall
direkt användbara.

De erhållna oljeprodukterna ha en mångsidig förbrukning. Linoljan
användes vid såpfabrikation, beredning av oljefärg, impregnering av
vävnader, tillverkning av kitt, boktrycksfärger och emaljlacker samt
linoleum m. m. Rapsoljan användes mest såsom smörjmedel. Den råa
sojaoljan användes vid såpfabrikation, och raffinerad utgör den en god
matolja. Av den vanliga kokos- och palmkärnoljan tillverkas tvål och av
den raffinerade margarin. Jordnötoljan förbrukas inom
margarinfabrikationen samt till matolja. Foderkakorna och fodermjölet
utgöra ett utmärkt kreatursfoder, som under senare år kommit till allt
större användning i vårt land.

Den utveckling oljeindustrien genomgått under det senaste kvartseklet
framgår av nedanstående tabell. Tillverkningen av vegetabiliska oljor,
vilken sedan år 1900 mer än femdubblats, täcker numera c:a 70 °/o av
förbrukningen inom landet; kraftfodertillverkningen har under samma
tidsperiod mer än sexdubblats, men motsvarar ännu blott c:a 40 % av
årskonsumtionen. Oljeindustriens tillverkningsvärde uppgick 1924 till
icke mindre än c:a 35 milj. kr.

Genom behandling med vätgas kunna oljor och andra fettämnen kemiskt
omvandlas, "härdas", så att fettarter med högre smältpunkt erhållas.
Medelst härdning och efterföljande raffinering kan exempelvis av den
eljest för födoämnen nästan oanvändbara, illaluktande valoljan
framställas ett fullkomligt luktlöst och smakfritt fett, vilket liksom
de härdade oljorna finner stor användning inom olika industrier.

Olje- samt fodermedelstillverkning bedrives av Svenska Oljeslageri
A.-B. med fabriker i Stockholm och Göteborg, Malmö Oljeslageri &
Happachs Såpfabriks A.-B. och A.-B. Oljeraffinaderiet Ceres, båda i
Malmö, Reymersholms Gamla Industri A.-B. med oljefabrik i Karlshamn,
Nya Margarin A-B. Svea med oljefabrik i Kalmar och Thorburns Söners
A.-B., Uddevalla. — I detta sammanhang må även nämnas
Extrak-tionsverken A.-B., Agnesberg, som tillverkar fiskoljor m. m. —
Landets enda härd-ningsfabrik är A.-B. Henriksborgs Fabriker,
Henriksdal.

Tillverkning av tvättmedel, kosmetiska och antiseptiska artiklar.
Tillverkning av tvättmedel i industriell skala kan i Sverige anses
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[-Produktion-]

{+Pro- duktion+}

år

[-Vegetabiliska-]

{+Vege- tabiliska+} oljor ton

[-Olje-kakor-]

{+Olje- kakor+} o. d. ton

1900 4 400 11 700

1905 6 800 18 800

1910 6 000 19 600

1915 9 600 35 9001)

1920 13 200 35 0001)

1921 15 400 37 200»)

1922 19 000 49 8001)

1923 24 100 60 800

1924 28 900 75 600

') Häri ingår även annat kraftfoder än oljekakor och fodermjöl, såsom
melassfoder m. m.— KEMIS KTE K NISK INDUSTRI —

Olje- och kraftfoderfabriken i Karlshamn (Reymersholms Gamla Industri
A.-B.). I fonden silosbyggnad, där framför presseri, extraheringsverk
och raffinaderi.

ha begynt vid början av 1800-talet, ehuruväl husbehovstillverkning av
tvättmedel i hemmen ännu långt senare förekom i betydande utsträckning.
De viktigaste produkterna inom denna industribransch äro såpa, tvål och
tvättpulver; tillverkningen är emellertid ofta kombinerad med
framställandet av parfymer, eau de cologne, toalettpreparat, munvatten,
pomador el. dyl.

Såpa tillverkas vanligen av flytande fettämnen (oljor), tvål mestadels
av fasta; vid såpframställning användes kalilut, vid tvålfabrikation
natronlut. Tvättpulver består av en mekanisk blandning av tvål och
kalcinerad soda med eller utan tillsats av syreavgivande (blekande)
ämnen.

Inom tvättmedelsindustrien är produktionen splittrad på ett
jämförelsevis stort antal företag, av vilka en del har huvudsakligen
endast lokal avsättning under det att andra genom en omfattande reklam
vunnit marknad för sina fabrikat över hela landet. De större ledande
firmorna liksom även några av de smärre befinna sig både i tekniskt och
organisatoriskt avseende på en erkänt hög nivå. Vid 1925 års ingång
funnos 82 tvål-, såp-, parfym- o. dyl. fabriker i landet med sammanlagt
c:a 1 300 arbetare. Tillverkningen hade år 1924 ett sammanlagt värde om
35,2 milj. kr. och omfattade bl. a. 4 600 ton tvål, 22 000 ton såpa och
5 500 ton tvättpulver. Importen av tvål utgjorde c: a 600 ton och av
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tvättpulver 500 ton; av såpa var importen obetydlig. Nämnda år
exporterades 400 ton tvättpulver, under det att någon export av tvål
och såpa praktiskt taget icke förekom.

De större och mera kända företagen inom branschen i Stockholm äro:
Barnängens Tekniska Fabrikers A.-B., Hylin & Co:s Fabriks A.-B., A.-B.
Grumme & Son, Parfymeri F. Pauli, A.-B., och A.-B. Wilh. Becker; vidare
märkas därstädes Tekniska Fabriken Helios och Lazarol-Fabriken (A.
Lindahl) samt A.-B. Oxygenol. I Göteborg märkas Fabriken Tomten, A.-B.
Eneroth & Co., Tvål- & Parfymfabriken Viola A.-B. och Schéels Fabriker,
A.-B.; och i Malmö: A.-B. Fabriken Carl, Malmö Gamla Tvålfabriks A.-B.,
A.-B. A. P. Sjöbergs Fabriker, firman M. Zadig, Malmö Oljeslageri éc
Happachs Sdpfabriks A.-B. och firman Joh. D. Andersson. Vidare må
nämnas Nya A.-B. Triton Sundbyberg, Tekn. A.-B. Flora, Gävle, Henrik
Gahns A.-B., Uppsala, Fabriks A.-B. Victoria, Hälsingborg, A.-B.
Tekniska Fabriken Gripen, Linköping, Henrikssons Tekniska Fabriks
A.-B., Örebro, och Industri A.-B. Sylva, Landskrona. Antiseptiska
preparat tillverkas även av A.-B. P. Håkansson, Eslöv.

Stearinljustillverkning började i Sverige år 1834, då Liljeholmens
Stearinfabrik anlades. De huvudsakliga råvarorna vid fabrikationen äro
talg, benfett och palmolja; stearinet erhålles genom en sönderdelning,
"spaltning", av dessa fettämnen, varvid såsom biprodukter uppstå olein
och glycerin. Såsom material vid ljustillverkningen användes även en
blandning av stearin och importerad paraffin (kompositionsljus) .
Ljustillverkningen, som år 1900 uppgick till 2 400 ton, har genom
konkurrensen från det elektriska ljuset sedan dess nedgått och utgjorde
år 1924 endast 1 300 ton, motsvarande ett tillverkningsvärde om 2,5
milj. kr. Antalet med ljustillverkning sysselsatta arbetare uppgick år
1924 till c:a 200.

Tillverkning av stearinljus bedrives av tvenne företag, Liljeholmens
Stearinfabriks A.-B. och firman Lars Montén, båda i Stockholm.

KONSTGÖDNINGSINDUSTRI.

Det moderna jordbruket kan icke nöja sig med enbart naturliga
gödningsmedel utan fordrar för en intensiv drift även konstgjorda
sådana. De för växterna viktigaste näringsämnena, som måste tillföras
jorden, äro fosforsyra, kväve och kali. Fosforsyrehaltiga gödningsmedel
äro superfosfat, thomasfosfat och benmjöl. Kvävehaltiga äro kalkkväve
och ammoniumsulfat ävensom chile- och norgesalpeter. Som
kaligödningsmedel användas de s. k. kalisalterna. Tillverkningen av
fosforsyrehaltiga och kvävehaltiga gödningsmedel har särskilt under det
gångna kvartseklet genomgått en kraftig utveckling i vårt land, medan
däremot någon produktion av kaligödningsmedel icke här förekommer.
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Stöpmaskiner för stearinljustillverkning (Liljeholmens Stearinfabriks
A.-B.).

Äldst och mest betydande är tillverkningen av superfosfat, grundad
redan i början av 1870-talet, då fabriker härför anlades i Stockholm
och Hälsingborg. Fabrikationen — som huvudsakligen består däri, att
mineraliskt råfosfat, importerat från transoceana länder, undergår viss
behandling med svavelsyra — har sedan dess gått kraftigt framåt. Vid
sekelskiftet uppgick fabrikernas antal till fyra och tillverkningen
till över 55 000 ton. Snart därefter tillkommo nya fabriker i Limhamn
och Malmö. Är 1924 uppgick produktionen till 178 000 ton med ett värde
av 13 milj. kr. Och samma år exporterades härav för 3,9 milj. kr. -— En
viktig del av superfosfatfabrikationen är framställningen av den
erforderliga svavelsyran, vilken numera överallt tillverkas av
superfosfatfabrikerna själva. I tekniskt hänseende har för övrigt denna
industri i hög grad fullkomnats under de senaste årtiondena, särskilt i
fråga om de maskinella anordningarna, och det är svenska teknici, som
gått i spetsen för denna utveckling.

Thomasfosfat erhålles såsom biprodukt vid tillverkning av stål ur
tackjärn, framställt ur apatitrik malm, och måste före användningen
underkastas en omsorgsfull finmalning. Produkten är bäst lämpad för
mossjord. Tillverkningen härav uppgick 1924 till 8 000 ton med ett
värde av 0,4 milj. kr.
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Benmjöl, som framställes genom målning av ben, vilka först befriats
från limämnena, användes såväl för gödslingsändamål som för utfodring.
År 1924 uppgick produktionen till 6 000 ton med ett värde av 0,6 milj.
kr.

Tillverkare av berörda fosforsyrehaltiga gödningsmedel äro följande
företag. Superfosfat framställes av Reymersholms Gamla Industri A.-B.
med fabriker härför i Hälsingborg och Limhamn, Stockholms Superfosfat
Fabriks A.-B. med fabriker härför i Stockholm och Göteborg,
Konstgödnings Fabriks A.-B. i Landskrona och A.-B. Svenska
Konstgödnings- & Svavelsyrefabrikerna, Malmö. — Thomasfosfat tillverkas
av Stora Kopparbergs Bergslags A.-B., Falun, och A.-B. Bångbro Rörverk,
Bångbro. — Benmjöl tillverkas av bl. a. Stockholms Benmjölsfabriks
A.-B.

Även på kvävegödningsområdet har en betydande svensk industri vuxit
upp. Kväveindustrien tillhör de fabrikationsgrenar, som genom en hel
rad uppfinningar under de två närmast förflutna decennierna undergått
en fullkomligt revolutionerande utveckling. I första hand gäller detta
luftkvävets tillgodogörande. I vårt land är det särskilt tillverkningen
av kalkkväve (karbidkväve, kalciumcyanamid), som tagit stöire
omfattning. Fabrikationen härav, som sker på elektrokemisk väg genom
inverkan av kvävgas på kalciumkarbid, upptogs efter några års
försöksverksamhet i mindre skala år 1907. Tillverkningen utvidgades
betydligt år 1912. För närvarande utgör årsproduktionen c:a 30 000 ton
med ett värde av 4 à 5 milj. kr.

Ammoniumsulfat (svavelsyrad ammoniak) tillverkas här i landet dels av
kalkkväve, dels som biprodukt vid gas- och koksberedning. Fabrikationen
uppgick år 1924 till c:a 8 000 ton med ett värde av 1,7 milj. kr. Hela
produktionen exporteras, då den bättre passar för gödslingsändamål i
sydligare länder än i Sverige.

Emellertid är importen av kvävehaltiga gödningsämnen betydande; år 1924
importerades av chilesalpeter 35 000 ton och av norgesalpeter 13 000
ton.

Bland tillverkare av kvävegödningsmedel märkas Stockholms Superfosfat
Fabriks A.-B. (kalkkväve och ammoniumsulfat), Alby Carbidfabriks A.-B.,
Alby (kalkkväve), och Oxelösunds Järnverks A-B., Oxelösund
(ammoniumsulfat). Ammoniumsulfat tillverkas för övrigt även vid
lysgasverken i städerna.

SPRÄNGÄMNESFABRIKATION.

Kruttillverkningen har gamla anor i vårt land. Redan i början av
1400-talet tillverkades svartkrut, huvudsakligen för krigsändamål;
först
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i mitten av 1600-talet kom det till användning inom bergsbruket. Alla
de för svartkrut erforderliga råämnena, träkol, svavel och
kalisalpeter, framställdes förr inom landet, numera i regel endast det
först nämnda. Efter uppfinnandet av nyare sprängämnen har svartkrutet
förlorat i betydelse; tillverkningen utgör numera endast 200 ton
årligen.

Den moderna sprängämnesindustrien leder sitt ursprung från uppfinnandet
av bomullskrutet och nitroglyceri-nen. År 1846 framställde schweitzaren
Schön-bein genom nitrering av bomull, d. v. s. bomullens behandling med
en blandning av koncentrerad salpetersyra och svavelsyra, bomullskrut,
som exploderar med betydligt större effekt än svartkrutet och utan
avgivande av rök. Nitroglycerin uppfanns samma år av italienaren
Sobrero, men teknisk användning fick denna farliga och svårhanterliga
"sprängolja" först genom deavAlfredNobel uppfunna metoderna för dess
framställning och användning. Ett betydelsefullt steg i denna
utveckling var vidare Nobels stora uppfinning dynamiten (i kiselgur
absorberad nitroglycerin). År 1865 anlade Nobel världens första
nitroglycerinfabrik vid Vinterviken nära Stockholm; han gjorde
sprängämnesindustrien till en storindustri, och Sverige blev "den
moderna sprängämnestillverkningens klassiska land". Spräng-gelatin är
en blandning av nitroglycerin och bomullskrut och utgör tillsammans med
ammoniumnitrat m. m. huvudbeståndsdelen i flera moderna svenska
dynamitsorter (extradynamit, expressdynamit m. fi.). Vissa
ammoniumnitrat- och perkloratsprängåmnen (stjärnterrit, carl-sonit)
hänföras till s. k. "säkerhetssprängämnen" och användas liksom
dynamiten huvudsakligen för stensprängning och stubbrytning. Det för
militära ändamål använda röksvaga krutet, som nästan alldeles utträngt
svartkrutet, innehåller ävenledes nitroglycerin och bomullskrut i
blandning. Talrika andra organiska ämnen nitreras till högvärdiga
sprängämnen i vårt land; ett av de viktigaste bland dessa är
trinitro-toluol (trotyl), på grund av sin stora okänslighet använd för
fyllning av granater, minor o. dyl.

Tillverkningen i Sverige av moderna sprängämnen har utvecklats raskt.
År 1900 uppgick produktionen av krut och sprängämnen till c:a 1 400 ton
med ett värde av 2,7 milj. kr. Vid världskrigets utbrott

Alfred Nobel. * 1833 † 1896.
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hade tillverkningen mer än fördubblats och stegrades ytterligare under
krigsåren. För närvarande bedrives sprängämnes- och
ammunitionstillverkning vid ett tiotal fabriker med inemot 1,300
arbetare. Produktionen uppgick år 1924 till 3 700 ton med ett värde av
11 milj. kr. (tillverkningen vid staten tillhöriga anläggningar häruti
ej inräknad). Stu-bintråd, knallhattar och fyrverkeripjäser
tillverkades samma år till ett värde av 0,3 milj. kr.

Behovet av sprängämnen i vårt land täckes fullt av den inhemska
fabrikationen. Under senare år har sprängämnesexporten antagit rätt
stora proportioner, 1924 uppgående till ett värde av 3,2 milj. kr.;
råma-terialierna, salpetersyra, kalisalpeter, bomull m. m., måste
emellertid till väsentlig del importeras.

De största företagen i branschen äro: Nitroglycerin A.-B., Stockholm,
och A.-B. Bofors Nobelkrut, Bofors. Vidare märkas Skånska
Bomullskrutfabriks A.-B. och A.-B. Svenska Krutfaktorierna, båda i
Landskrona, Stockholms Superfosfat Fabriks A.-B., Stockholm, samt A.-B.
Expressdynamit och A.-B. Nora Tändrörsfabrik, båda i Grängesberg.

FÄRG- OCH FERNISS-, TORRDESTILLATION-, ELEKTROKEMISK M. FL. KEMISKA
INDUSTRIER.

Färg- och fernissfabrikation. I fråga om färger skiljer man mellan å
ena sidan tjärfärger, vilka huvudsakligen användas till färgning av
textilvaror, läder, papper m. m., och å andra sidan målarfärger, vilka
röras ut i olja, vatten eller kalkvatten och strykas eller tryckas på
föremål. Tjärfärger tillverkas icke i Sverige, och av de många olika
målar-och boktryckfärgerna är det endast rödfärg, slammad krita och
kimrök, som här äro föremål för industriell framställning. Rödfärg
utvinnes ur s. k. rödfärgsmull (vittrad oxiderad svavelkis) från Falu
koppargruva genom slamning, bränning och målning. Kimrök erhålles
vanligen genom finmalning och slamning av träkol. Beträffande krita se
sid. 219.

Vid sidan av den nu berörda färgtillverkningen i egentlig mening står
den förädlingsindustri, som av importerade råämnen färdigställer
färger, färgblandningar och färglösningar för olika
förbrukningsändamål. Sådan förädling bedrives i vårt land i stor
utsträckning.

Till denna bransch kan även hänföras fernissfabrikation, omfattande
framställning av olje-, sprit- och lackfernissor. Oljefernissa erhålles
genom kokning av linolja, lack- och spritfernissa genom upplösning av
hartser i oljefernissa och terpentin, resp. sprit.
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Packningssal i Barnängens Tekniska Fabrik, Stockholm.

Färg- och fernissfabrikerna sysselsatte vid 1925 års ingång c:a 500
arbetare; tillverkningsvärdet uppgick till 8,8 milj. kr.; importen av
hithörande produkter hade samma år ett värde av 16,5 milj. kr.

Rödfärg tillverkas främst av Stora Kopparbergs Bergslags A.-B., Falun,
och kimrök av bl. a. Ousby Kimröks Fabriks A.-B., Osby. — Beredning av
målarfärger och fernissor för olika ändamål sker vid ett fyrtiotal
specialfabriker i landet, bland vilka märkas A.-B. Alf ort & Cronholm,
A.-B. Wilh. Becker, A.-B. M. Hansen och firma Klint, Bernhardt & C:o,
samtliga i Stockholm, Oscar Bäcksins A.-B., Dorch, Bäcksin & Co:s
A.-B., Färg A.-B. International, A.-B. Göteborgs Hartzoljefärgfabrik
och Göteborgs Kemiska Fabriks A.-B., dessa fem i Göteborg, vidare Färg-
& Ferniss Fabriks A.-B. Standard och A.-B. Phylatterion, båda i
Trälleborg, C. Ljungdahls Handels & Fabriks A-.B., Lerum, och Skånska
Färgfabriks A.-B., Malmö. Boktrycksfärger och trycksvärta tillverkas
bl. a. av Fabriken Typochroma och A.-B. Lagerholms Färgfabrik, båda i
Stockholm.

Fabrikation av putsmedel, bläck, lim, medicinska preparat m. m. Ett
stort antal s. k. "tekniska" fabriker syssla huvudsakligen med
tillblandning eller framställning på kemisk väg av olika
förbrukningsartiklar för det dagliga livets behov. Hit höra putsmedel
för läder och metaller, bläck, lack, draglim och gelatin, klister och
appreturmedel m. m. Putsmedel för skodon m. m. har blivit en
jämförelsevis stor artikel i vårt
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land; tillverkningen härav hade år 1924 ett värde av 2,3 milj. kr.;
bläck tillverkades samma år för 0,6 milj. kr.; draglim och gelatin för
1,6 milj. kr.

Till denna grupp kan även räknas framställningen av medicinska
preparat, som år 1924 tillverkades för 2 milj. kr.

Tillverkare av skokräm och lädersmörjor äro bl. a. Industri A.-B.
Viking, Örebro, och F. Ahlgrens Tekn. Fabrik, Gävle, ävensom ett
flertal av de å sid. 342 uppräknade tvättmedelsfabrikerna. Putsmedel
för metaller m. m. tillverkas såväl av de flesta tvättmedels- och
fernissfabriker som av A.-B. Axel Christiernsson, Stockholm. Bläck
framställes av bl. a. Barnängens Tekn. Fabrikers A.-B., A.-B. Grumme &
Son och A.-B. Linds Tekn. Fabrik, samtliga i Stockholm.
Specialtillverkare av gelatin är Stockholms Gelatinfabrik.
Appreturmedel m. fi. kemiska preparat för textil- och skoindustrierna
tillverkas bl. a. av A.-B. Kemiska Fabriken Monopol, Borås. Medicinska
preparat framställas -av A.-B. Wilh. Becker och A.-B. Pharmacia, båda i
Stockholm, samt A.-B. Astra, Södertälje.

Torrdestillationsiridustri. Framställandet av ^kolningsprodukter skedde
förr uteslutande genom kolning i milor; milkolningen har emellertid i
Sverige under det senaste kvartseklet till stor del ersatts med kolning
i särskilt konstruerade kolugnar. Vid milkolning erhålles förutom
träkol även trätjära, vid ugnskolning tillvaratagas dessutom ett
flertal värdefulla biprodukter, såsom tjärolja, beck, träsprit,
terpentinolja, trä-ältika m. m. Särskilt under krigsåren med den då
stegrade efterfrågan på inhemska trädestillationsprodukter sköt
ugnskolningsindustrien fart. År 1924 representerade de vid kolnings-
och trädestillationsverk utvunna biprodukterna ett värde av något över
3 milj. kr. och det ugns-kolade träkolet ungefär lika mycket. I
industristatistiken redovisas 29 kolnings- och trädestillationsverk,
vid vilka sysselsättas c:a 800 arbetare. Vid sidan härav förekommer en
förhållandevis betydande milkolning av ribbved i kombination med
sågverksrörelse. Rörande milkolning av skogsved saknas närmare
uppgifter.

Torrdestillation av stenkol äger rum dels vid särskilda koksverk, där
stenkol koksas för järnindustriella behov, dels även i samband med
gasverkens framställning av lysgas. Härvid tillvaratagas en mängd för
olika ändamål användbara biprodukter, såsom stenkolstjära, asfalttjära,
ben-solprodukter, ammoniak m. m., år 1924 uppgående till ett sammanlagt
värde av nära 3 milj. kr.

Trädestillation bedrives bl. a. av Ljusne-Woxna A.-B., Ljusne, Skogens
Kol A.-B., Bollnäs, A.-B. Träkol, Vansbro, Stora Kopparbergs Bergslags
A.-B., Falun, Trävaru A.-B. Dalarne, Göteborg, Skånska Ättikfabriken,
Perstorp, m. fi. Torrdestillation av stenkol bedrives, utom vid
städernas gasverk, av Oxelösunds Järnverks A.-B., Oxelösund.
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Elektrokemisk industri. Under senare år har allt större intresse ägnats
de elektrokemiska tillverkningsprocesserna, baserade endera på
upphettning i elektrisk ugn eller elektrolys på våta vägen. Då de
elek-trokemiska industrierna förbruka stora mängder elektrisk energi,
kan fabrikation i större skala endast ifrågakomma å sådana platser, där
den elektriska strömmen ställer sig billig. I vårt land tillverkas
genom elektrisk upphettning kalciumkarbid och genom elektrolys på våta
vägen klorater och perklorater, kaustikt natron, kaustikt kali och
klor.

Mest betydande härav är fabrikationen av kalciumkarbid, framställd
genom sammansmältning av kalk och kol. Produkten användes för
belysnings- och svetsningsändamål men framför allt såsom
utgångsmaterial för tillverkning av kalkkväve (jmfr sid. 344). År 1924
tillverkades 37 000 ton kalciumkarbid med ett värde av över 6 milj.
kr.; nära hälften av produktionen exporterades. Fabrikationen av
klorater och perklorater. vilka ha omfattande användning inom
tändsticks-och sprängämnesindustrierna, belöpte sig 1924 till 2 500 ton
med ett värde av över 1 milj. kr. — Vid elektrolytisk sönderdelning av
klornatrium (koksalt) eller klorkalium erhålles å ena sidan kaustikt
natron, resp. kaustikt kali, å andra sidan klor, vilken i form av
klorkalk eller blekvätska finner stor användning inom cellulosa-,
pappers- och textilindustrierna. Tillverkningsvärdet å dessa produkter
uppgick år 1924 till nära 2 milj. kr.; importen belöpte sig till 3,3
milj. kr.

Den elektrokemiska industrien i Sverige sysselsatte vid 1925 års ingång
c:a 1 200 arbetare.

Kalciumkarbid tillverkas av Stockholms Superfosfat Fabriks A-B.,
Wargöns A.-B., Vargön, och Gullspångs Elektrokemiska A.-B., Gullspång;
klorater och perklorater av förstnämnda bolag samt kaliumklorat även av
Alby Nya Kloratfabriks A.-B., Alby, och Elektrolytiska A.-B.
Trollhättan. Kaustikt natron (kaustik soda) och klorkalk framställas av
Uddeholms A.-B. (Skoghallsverken), Elektrokemiska A.-B., Bohus, och
A.-B. Elektro-Alkali, Hudiksvall. De båda sistnämnda tillverka även
kaustikt kali.

Tillverkning av syror och salter. Bland den kemiska industriens många
produktionsgrenar intager framställningen av syror och salter en viktig
plats, i det dessa utgöra nödvändiga hjälpmedel för ett stort antal
kemiska tillverkningsprocesser.

I första hand är därvid att nämna svavelsyretillverkningen. Redan förut
har angivits, att svavelsyra är ett viktigt beredningsämne vid
su-perfosfatfabrikationen, varför också alla superfosfatfabrikerna ha
egen svavelsyretillverkning. Därjämte användes denna syra för
framställning av salpetersyra, saltsyra och svavelsyrad lerjord ävensom
för olika
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ändamål i stearin-, sprängämnes- och pressjästfabriker, järnbruk m. m.
Råvara för svavelsyrefabrikationen är numera uteslutande svavelkis, som
till övervägande del importeras, särskilt från Norge och Spanien.
Endast Stora Kopparbergs Bergslags A.-B. använder vid sina fabriker
inhemsk kis. För närvarande utgör årsproduktionen av svavelsyra i
landet bortåt 125 000 ton med ett värde av 10 milj. kr.; importen är
obetydlig. — Av ej mindre betydelse för den kemiska industrien är
salpetersyran, särskilt i högkoncentrerad form. I vårt land tillverkas
emellertid salpetersyra numera endast i obetydlig mängd, sedan den
billigare luftkvävesalpetersyran börjat importeras. Produktionen inom
landet uppgick år 1924 till c:a 400 ton, medan importen utgjorde 2 700
ton. — Tillverkningen av saltsyra, vilken även har stor användning för
olika ändamål inom den kemiska industrien, har under senare åren visat
en starkt stigande tendens och uppgick 1924 till c:a 4 700 ton, varav 1
400 ton exporterades; importen var samma år nära 700 ton. — Vidare
tillverkas i vårt land fosforsyra, varav produktionen år 1924 uppgick
till 500 ton; den användes huvudsakligen inom tändstickstillverkningen.

I samband härmed bör nämnas fabrikationen av natriumsulfat
(glaubersalt) och natriumbisulfat. Tillverkningen härav uppgick år 1924
till 4 700 ton. Införseln av natriumsulfat, som har användning bl. a.
inom sulfatcellulosaindustrien, glasindustrien och färgeriindustrien,
är dock av avsevärd omfattning; år 1924 steg den till över 60 000 ton.

Tillverkningen av lex-jordssalter (aluminiumsulfat, aluminiumhydrat,
alun m. m.) är en icke oviktig fabrikationsgren. Produkterna komma till
användning inom pappersindustrien, färgerier och vitgarverier m. m.
Tillverkningen uppgick år 1924 till nära 13 000 ton med ett värde av
1,3 milj. kr.

Slutligen må här beröras tillverkningen av kristalliserad soda,
bestående i upplösning och kristallisering av importerad kalcinerad
(vattenfri) soda. Härav producerades år 1924 c:a 7 500 ton med ett
värde av 0,5 milj. kr.

Svavelsyretillverkning bedrives dets av de å sid. 344 angivna
superfosfatbolagen, dels även av Stora Kopparbergs Bergslags A.-B.,
Falun. Salpetersyra tillverkas av Stockholms Superfosfat Fabriks A.-B.,
samt saltsyra och fosforsyra av Regmersholms Gamla Industri A.-B.,
Hälsingborg. Natriumsulfat framställes såväl av detta bolag som av
A.-B. Oskarshamns Kopparverk. Tillverkare av lerjordsalter äro
Regmersholms Gamla Industri A.-B. (aluminiumsulfat och alun) och A.-B.
Gråen, Landskrona, (aluminiumsulfat). — Kristalliserad soda framställes
av en hel del småföretag, av vilka de flesta äro anslutna till
Sodafabrikernas Försäljnings A.-B., Göteborg.
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Framställning av förtätade gaser. En specialgren inom den kemiska
industrien är tillverkningen av förtätade gaser, såsom kolsyra,
acetylen (dissousgas), syrgas, vätgas m. fi., vilka för det höga
tryckets skull måste säljas i stålbomber. Av kolsyra, som huvudsakligen
användes vid läskedrycksfabrikation, tillverkades år 1924 för c:a 0,6
milj. kr., under det att acetylen och syrgas, vilka finna användning
för belysningsändamål samt vid svetsning och skärning av metaller,
nämnda år tillverkades för sammanlagt 2,4 milj. kr.

Flytande kolsyra framställes av De Förenade Kolsyrefabrikernas A.-B.,
Stockholm; acetylen och syrgas av Svenska A.-B. Gasaccumulator och
Nordiska Syrgasverken A.-B., båda i Stockholm, Strömsnäs Järnverks
A.-B., Degerfors, samt A.-B. Sollefteå Syrgasverk, Sollefteå, m. fi.

Bland övriga branscher, hänförliga till den kemisk-tekniska industrien,
må slutligen även framhållas fabrikationen av vegetabiliska
garvningsämnen, varav tillverkningsvärdet 1924 uppgick till 1,1 milj.
kr., vidare framställningen av filmer med ett tillverkningsvärde år
1924 av 2,4 milj. kr., ävensom tillverkning av blå-, sepia- och
vitkopierings-papper, carbonpapper, impregnerad takpapp, glödstrumpor
samt golv-massa och andra tekniska massor.

Vegetabiliska garvningsämnen tillverkas av Garvämnes A.-B. Weibull,
Landskrona, och A.-B. Tannin, Västervik. Filmer framställas av A.-B.
Svensk Filmindustri och A.-B. Tullberg-Film, båda i Stockholm; blå-,
sepia- och vitkopieringspapper av Stockholms Tekn. Pappersfabrik;
carbonpapper och skrivmaskinsband av A.-B. Linds Tekn. Fabrik,
Stockholm; och impregnerad takpapp såväl av flera av de å sid. 268
berörda pappbruken som av A.-B. Malmö Takpappfabrik och A.-B. Svenska
Icopal och Takpixfabriken, båda i Malmö, A.-B. Phylatterion,
Trälleborg, samt A.-B. Tölö Fabriker, Kungsbacka. Slutligen må nämnas,
att glödstrumpor tillverkas av A.-B. Keros, Södertälje, och golvmassa
av firman J. Scheja, Stockholm.
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